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READ THE MANUAL AND SAFETY INSTRUCTIONS
Check all parts for possible transport damage. If any damage is apparent, inform carrier immediately.

BITTE LESEN SIE HANDBUCH UND SICHERHEITSHINWEISE
Uberpriifen Sie alle Teile auf etwaige Transportschaden.
Wenn Schéaden offensichtlich sind, benachrichtigen Sie umgehend das Speditionsunternehmen.

LEA EL MANUALY LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
Compruebe todas las piezas por si hubieran sido dafiadas durante el transporte. Si hay dafios,
informe al transportista inmediatamente.

VEUILLEZ LIRE CE MANUEL ET LES CONSIGNES DE SECURITE
Inspectez toutes les pieces pour vérifier qu’elles n'ont pas été endommagées durant le transport.
En cas d'endommagement, prévenez immédiatement le transporteur.

LEGGERE IL MANUALE E LE ISTRUZIONI DI SICUREZZA
Verificare tutti i pezzi per individuare eventuali danni nel trasporto.
In caso di danni evidenti, informare immediatamente lo spedizioniere.

LAS IGENOM MANUALEN OCH SAKERHETSINSTRUKTIONERNA
Kontrollera alla delar med avseende pa transportskador.
Transportforetaget ska omedelbart underrattas om det finns skador.

CTETE NAVOD A BEZPECNOSTNI POKYNY
U vSech Casti zkontrolujte, zda nebyly pfi prepravé poskozeny.
V pfipadé poSkozeni okamzité informujte prepravce.

OLVASSUK EL A HASZNALATI UTMUTATOT ES A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT
Ellendrizziink minden alkatrészt, hogy esetleg nem sériilt-e a szallitas soran.
Ha barmilyen sériilés tapasztalhat6, azonnal tajékoztassuk a szallitmanyozot.

E

PRZECZYTAJ PODRECZNIK UZYTKOWNIKA | INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Sprawdz wszystkie czesci pod katem potencjalnych uszkodzeh w czasie transportu.
W razie ich stwierdzenia natychmiast poinformuj spedytora.

CITITI MANUALUL SI MASURILE DE SIGURANTA
Verificati toate piesele pentru a identifica eventuale deteriorari rezultate in timpul transportului.
Daca exista semne vizibile de deteriorare, luati imediat legatura cu transportatorul.

N3YYUTE HACTOSLLIEE PYKOBOACTBO W MHCTPYKLIMM MO TEXHWKE BE3OMACHOCTH
MpoBepbTe BCE YacTy Ha MpeAMET BO3MOXHbIX NOBPEXAEHHiA NP TPAHCTOPTUPOBKE.
Mpy 06HaPY>KeHUM MOBPEXAEHMIA HEMEANEHHO COOBLUMTE 06 3TOM TPAHCMOPTHOI KOMMaHUM. ~
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READTHE MANUAL AND SAFETY INSTRUCTIONS

Check all parts for possible transport damage.
If any damage is apparent, inform carrier immediately.
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Safety Instructions

WARN I NG ! = potential risk of serious

personal injury

CA U TI ON .’ = danger of damaging the heater or

work piece

WARNING!

¢ Induction heaters generate a magnetic induction field,
which may affect or impair medical devices such as
pacemakers or hearing aids, resulting in a high risk of
serious bodily harm. Do not operate, or be within a sug-
gested minimum distance of 5m (16ft) of the machine
while wearing such devices.

e Hot work pieces may burn. Use supplied protective
gloves when handling such work pieces (suitable up to
150°C (302°F).

¢ Do not operate an Induction heater in areas where there
is a risk of an explosion.

* Proper maintenance and handling practices are critical.

Failure to follow user manual can result in equipment
failure, creating a risk of serious bodily harm.

CAUTION!

e Sensitive electronic equipment (e.g. portable tele-
phones, computers, watches, etc.) may be affected by
the magnetic field and should not be used within the
vicinity of the heater.
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Safety precautions

The user should have an appreciation of the contents of this manual, and
be familiar with safe workshop practices.

¢ Follow the User Manual at all times.

e Ensure that the machine operates at the correct supply voltage. If the
heater has been supplied without a plug connection to the power supply
should only be made by a suitably qualified person.

¢ Do not use or store the heater in humid environments.Timken Induction
heaters are designed for indoor use only.

¢ On mobile models, always apply brake when in a stationary position.

e If the heater is equipped with sliding horizontal supports, always secure
these with the designated safety pin, either in the “in” or “out” posi-
tion.

e Use proper handling equipment, appropriate for the weight of the work
piece or yoke.

¢ Never support parts with a metal cable or have anything metallic hanging
in the proximity of the magnetic field. Extremely high currents can flow
through the cable, causing the cable to heat up.

* Do not hold metal objects near the yokes and poles.

e While heating keep at least 1 metre (3.3 ft) distance from the heater.
e Never remove the yokes during the heating cycle.

* Do not modify the heater and do not use self-fabricated yokes.

¢ Always check that the yoke is correctly adjusted to the poles otherwise
excessive vibration may occur.

¢ Only switch the machine on when the yoke is positioned correctly — on
models equipped with a swing arm (or swivelling yoke), the arm should
always be closed.

Note: Since our products are subject to continuous improvement, we
reserve the right to make changes.

noticeheaterGB.indd 5 17/10/06 15:16:54



Safety features

e The heater will switch off automatically if the ambient temperature
exceeds 70°C (158°F).

e When using the temperature mode, the heater will switch off automati-
cally if the rate of temperature rise is too low.

¢ On models equipped with a swing arm, the arm can be fixed in the open
position.

An induction heater works due a magnetic field. In the table below are
there are some measured values of the flux density in milliTesla (mT).These
values are measured in different radii and heights around the heater.These
measurements can be used as a guide in conforming to local regulations
regarding the maximum time exposure of people to magnetic fields.

The values below are only valid for this combination of bearing type and
yoke bar.

Different configurations may give different values. Due to the large variety
of bearing types in combination with the different yoke bars it is impos-
sible for us to give every possible value.

Radius/ h=250mm h=500mm h=750mm h=1000mm h =1250 mm

KD height (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)
R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT
Mfodk‘l' ;’::TJU R= 500mm | 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Bearing 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Models VHIS35 |R=250mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0mT 0mT
& VHIN35 R=500mm | 0,310mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Yoke bar 60 R=750mm | 0500mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Bearing 6219 | R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4,310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Model VHIS100 [R= 500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Yoke bar 70 R=750mm | 0,204mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Bearing 6222 |[R=1000 mm | 0,034 mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Radius/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h =2000 mm

Heater type

height* (10in) (51in) (59in) (79in)
Models VHIS200 | R= 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
& VHIS300 R= 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0 mT
Yoke bar 80 R= 750 mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT
Bearing R = 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0 mT
229750/03 R = 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0 mT 0 mT
R= 250mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Model VHIN550 R= 500 mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Yoke bar 100 R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
Bearing RH24B R = 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R = 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0 mT
R= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
R=50mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT
M\z]dk‘: l\)’:r' '1\'5?[?0 R=1000mm | _ 0,80mT | _ 0,180mT | _ 0,160mT | _ 0,080 mT
Bearing 17.52926 R = 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
R = 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT
R = 1750 mm 0 mT 0 mT 0mT 0 mT

Heights are measured from the bottom of the heater.To determine where
the field is exactly in relation to the floor, the distance from the bottom of
the heater to the floor should be added on to the values mentioned in the
table. (e.g. the height of a workbench).

WARNING!
¢ We advise a safety distance of at least 1 metre for people.

CAUTION!

e The machine works through an induction field. Bear in mind
that this can influence electronic equipment, e.g. watches,
magnetic charts etc.

Introduction

Application

Timken Induction Heaters are designed to heat bearings, bushings, gear
wheels, couplings or other metallic work pieces which form a closed electri-
cal loop.This will facilitate mounting where an interference fit is required.
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The heaters are designed to heat the work piece up to a maximum tem-
perature of 240°C (464°F), with the exception of the VHIN10 series models
where the temperature is limited to a maximum of 150°C (302°F) and spe-
cial custom-designed heaters where the maximum temperature can be
as high as 480°C (896°F).

Timken Induction heaters can be used on continuous bases.There is how-
ever a limitation; do not operate heater at a temperature of 240°C (464°F)
or more for more than half an hour. By heating with the time function this
has to be checked with an external temperature meter.

Caution:

e Bearings generally should only be heated up to a maxi-
mum temperature of 120°C (248°F).

¢ Precision bearings should only be heated up to a maxi-
mum temperature of 70°C (158°F). Heating to higher
temperatures may affect the metallurgical structure
and dimensional stability resulting in premature bear-
ing failure or loss of bearing performance.

¢ Do not useinduction heaters for bearings or work pieces,
which are outside the minimum, or maximum dimen-
sions as specified in the technical data (Appendix 1).

¢ Do not switch off the heater with the main switch while
heating cycle is running

Operating conditions

Designed to be used in an industrial environment with an ambient tem-
perature of 0°C to 50°C (32°F to 122°F), and an atmospheric humidity of
between 5% to 90%.The induction heater is meant for indoor use only.

Principle of operation

The heater works in the same way as a transformer.
The primary coil is the heater and the secondary coil
is the work piece.

When the heater is switched on, a high voltage, low
alternating current passes through the numerous
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windings of the primary coil. This induces a low voltage, high current in
the work piece acting as the secondary coil.This high current results in the
heating up of the work piece.

The current is only flowing in the work piece, hence it is only this which
starts to heat up.The work piece is automatically demagnetised at the end
of each heating cycle.

Installation

e Remove packing material and place the induction heater on a non-fer-
rous, stable, flat surface.The box will normally contain the heater, a yoke
or a set of yokes, the temperature probe, a pair of heat-resistant gloves
and a small container of lubricant.

e Checkthe supply voltage and current meet the specifications on the type
plate to be found on the back of the machine.

e As there are a large number of plug types, not every Timken induction
heater is provided with a plug. When the heater is not provided with a
plug, a suitable plug has to be affixed by a qualified electrician.

e The wires should be connected as follows, there are 3 options depending
on what type of cable the heater is supplied with:

230V/110V 1 phase Heaters

Brown Phase Black Phase Black “1” Neutral
Blue Neutral White Neutral Black “2” Phase
Green/yellow | Ground Green Ground Green/yellow | Ground

400, 450, 500V 2 phase Heaters

Brown Phase Brown Phase Black “1” Phase
Blue Phase Black Phase Black “2” Phase
Green/yellow | Ground Green/yellow | Ground Green/yellow | Ground

e Make sure that the supply cable cannot come into contact with the bear-
ing that is to be heated. Insert the plug into a shockproof wall socket.
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e Use the main switch to switch on the current. The machine will emit a
short bleep and the display will show a “pre-set goal temperature” set
by the manufacturer.

e Connectthe temperature probe by inserting the plug in the socket. Make
sure that — and + correspond on both plug and socket

e The induction heater is now ready to be used in the temperature func-
tion mode.

Symbols and Display

Symbols shown on the heater:

n Prohibited for people with a Use heat-resistant
\ pacemaker. gloves
/ Magnetic field may have influence.

No watches or other metal objects Read the
allowed. instructions
Magnetic field may have influence.

Display:

- Display: time or temperature

Increase time/temperature - - Reduce time/temperature

- Operate using Temperature

Operate using Time Mode - Mode

- Stop operation/automatic

Start operation - demagnetisation

10
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Setting up the Work Piece

WARNING!

¢ Use appropriate hoisting equipment for heavy components
and yokes. The manual lifting of heavy objects isacommon
cause of injury.

¢ The weight of the work-piece should not exceed the maxi-
mum weight shown in section 5.2 below, and in the techni-
cal data (Appendix 1) at the back of the manual. Exceeding
these limits may result in catastrophic equipment failure
leading to personal injury.

¢ [fheateris equipped with sliding horizontal supports, always
secure these with the designated safety pin, in either the
‘in’ or the ‘out’ position. Unexpected movement of the work
piece may lead to personal injury.

¢ Ensure that the mains cable cannot come into contact with
the work piece. Damage to the cable may result in electro-
cution.

¢ Never support components with a metal cable or have any
hanging in the proximity of the magnetic field. Extremely
high currents can flow through the cable causing it to heat
up quickly, resulting in a risk of burning.

The work piece can be set up in two different ways:

]

85 &

Yoke passing through the work piece Yoke in the horizontal position

(The bore is large enough for the pole to pass

through it. The work piece in this example is
shown resting on the horizontal supports).

"

noticeheaterGB.indd 11 17/10/06 15:16:58



Setting up the work piece where the yoke passes through it

* Make sure that the bright
sides are greased sufficiently
(improve contact, avoid
excessive vibration) and are
aligned on the top of poles.

Correct Incorrect
¢ Always choose a yoke, which
fills the bore of the bearings as
fully as possible. You can even
combine 2 yokes - this helps to
heat more quickly & evenly.
Correct Incorrect

e For Swing Arm Yokes: Swing out yoke towards the front of the heater
until it falls in the positioning lock of the hinge construction. Slide the
workpiece over the yoke till it lies in the middle of the yoke and swing
the yoke incl. Work piece back on top of the poles.

e Always make sure that the workpiece has no direct contact with the
plastic housing of the heater.

e When heating cycle is ready, follow the above instructions in opposite
order to take of the heated work piece. Wear protective clothing like heat
resistant gloves because the workpiece is hot now. (Supplied gloves are
suitable for 150°C (302°F).

¢ Always treat yokes carefully falling, jolting, etc, can damage them.
Always put the yoke away immediately after use

12
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Maximum weights for swing-arm models

Table showing the maximum permitted weights on the horizontal supports
& swiveling yokes:

Swing Arm Yoke Size

. 70 mm
Heater Series | On Supports 8i Mm

VHIS 35 (33:3 (1? Ikb% (;glkbg) (;glkb% (ﬁlkr?) (ggﬁg) e
VHIS 75 nesto | 22ty | (s | s | i | sy | M| R
VHIS 100 o) | 2| @ | ey | s | 7% mow)| "
wom | s o ] ] o 2]
wisso | 28 | | e | e | [osem | orem
VHIS 400 “215&';9) nfa| na (ggﬁ,g) n/a (égﬁ)g) n/a (13:5]:;)9)

¢ To avoid the heater from tipping and damage to the yokes and the hinge
construction, the maximum weight for each size yoke is restricted.

¢ Parts with a higher weight can rest on the horizontal supports (if fitted), or
be supported by a non-metallic rope from a crane, avoiding any weight on
the yoke.

i by’

Diagram showing how the work piece can be supported:

ﬁ_lil
L L 0 ]
[ ME QJ :
C 1 C
&
VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400
CAUTION!

e Always treat the yokes carefully. They can easily be
damaged through dropping, jolting etc. Always store
the yokes immediately after use.

13
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BEA Positioning the Magnetic
Temperature Probe

e Always use magnetic temperature probe (here-
after referred to as the ‘probe’) for heating in the
Temperature Mode.

e The probe can be used as a temperature-control
aid for heating in theTime Mode.

e The probe is suitable for operation up to a
maximum temperature of 240°C (464°F) - spe-
cial probes are supplied with custom machines
designed to operate above this temperature.

¢ As a safety feature, the connection between magnet =
and probe will break above the maximum tempera-
ture. If this occurs when operating in the Tempera-
ture Mode, the machine will turn itself off since the
probe will fail to register any increase in the tem-
perature over a set period of time.

e A probe fixed to a clamp is also available when
heating non-magnetic work pieces.

Correct

e Ensure that the area where the probe is located
is completely clean.

e Always place the probe as close as possible to the
bore of the work piece (see opposite).

e Connect the probe by inserting the plug into the
socket at the back of the heater (the terminals
have a different orientation, so that the plug will
only fit in one way - the VHIN10 series models Incorrect
have the probe permanently connected).

CAUTION!

e Treat the probe with care. It is a valuable part of the
heater and can easily be broken through careless han-
dling. After use, we suggest that it is placed on the side
of the vertical pole.

14
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Operation

There are two modes of heating:

Temperature Mode: Time Mode:

* Used for controlled heating up to the » Suitable for batch production. If the
desired temperature. time taken to heat the work piece to the
* Used when you wish to keep the work desired temperature is known.
piece at the desired temperature for up to * Emergency use if the temperature probe
15 minutes. is lost or defective. The temperature
of the work piece should be checked
using an external thermometer.

Using the Temperature Mode (Default mode whenever the machine is
switched on)

e Set up the work piece and probe according to the instructions in sections
5&6.

¢ Switch the machine on.The display will show 100c (or 100F). Enter the desired
temperature to which the work piece will be heated up to using the ‘A’ or "V’
key (by pressing the temperature mode key ( § ) you can choose between
steps of 1° or 10° - this is the same whether working in C or F).

® Press the ‘START’ key. Heating starts and a soft buzzing sound will be
heard.

® The current temperature of the work piece appears on the display. When
the desired temperature has been reached, the display starts to blink and
a loud beeping is emitted. Unless you press the ‘STOP’ key, the heat-
retention function will keep the bearing at that temperature for 5 minutes.
The machine resumes heating after a temperature drop of 3°(C or F). When
the set temperature is reached once more the induction heater emits a
loud beep. Press the ‘STOP’ key to switch off the machine.

* The heating process or the heat-retention function can be interrupted at
any time by pressing the ‘STOP’ key.

Using the Time Mode

e Set up the work piece and temperature probe according to the instruc-
tions in sections 5 & 6 (the temperature probe is only necessary if you
want to check the temperature).

15
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e Switch the machine on and press the time mode key ‘® *. Press the ‘A’ or
‘¥’ key to set the desired time (by pressing the time mode key ‘® ‘ you
can choose between steps of one minute or one second).

Press the ‘START’ key. Heating starts and a soft buzzing sound will be
heard.

If the temperature key ( § ) is pressed while heating, the current tempera-
ture is displayed for 3 seconds. After that the countdown is resumed.

During the heating process the set time runs to 00:00. When 00:00 is
reached the induction heater switches off. The work piece is then auto-
matically demagnetised and a loud continuous beeping is emitted. Press
the ‘STOP’ key to switch off the machine.

Work piece removal

e After pressing the ‘STOP’ key, place the probe on the side of the vertical
pole. Pressing the ‘STOP’ key always causes the work piece to be auto-
matically demagnetised.

¢ Using heat-resistant gloves, grip the yoke with the bearing on itand place
it on a clean, heat-resistant surface. Mount the bearing immediately to
prevent cooling. If using a model with a swing arm, swivel the yoke with
the bearing on it into the fixed, open position (at 45°). Slide the bearing
from the yoke. Mount the bearing immediately to avoid heat loss.

Malfunctioning

e |f the temperature of the work piece fails to increase by 1° (either C or F)
within a set time-span, the heater switches off automatically. Four blink-
ing dashes will appear (----) in the display, and a loud intermittent beep is
emitted. Press the ‘STOP’ key to stop the beeping and check whether:

e the probe is still attached to the work piece, and is connected correctly
into its socket.

e the probe wiring has been damaged.
e the probe surface is clean.
e the heater capacity is too small for the work piece.

If the probe is defective, theTime Mode can still be used.The temperature
should be checked using an external thermometer.

16
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e |f a loud vibrating noise is heard, first check to see that the contact sur-
faces of the yokes are greased sufficiently. Then check to see that the
yoke is making optimal contact with poles. (To adjust yokes: Place yoke
on heater, unscrew the bolts in the yoke V4 turn. Switch on heater and the
yoke will set itself. Re-tighten the bolts.You can also use a nylon hammer
as an aid to reposition the laminates).

WARNING!

¢ If in any doubt, isolate the machine and contact your
local distributor.

BN Cleaning and Maintenance

e Store in a dry, frost-proof area, free from humidity.
e Keep clean with a soft, dry cloth.

e Keep the contact parts of the poles clean. Grease regularly with an acid-
free grease for optimal contact with the yokes and to prevent corrosion
(on swing-arm models, also grease the vertical pin regularly).

e Contact your supplier if there is any suspicion of malfunctioning.

WARNING!

* Proper maintenance and handling practices are critical.
Failure to follow installation instructions and to main-
tain proper lubrication can result in equipment failure,
creating a risk of serious bodily harm.

17
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BEN Technical Data

Electricity Power Rating 36KkVA 36KVA [ 36kVA 36KkVA 36KkVA
Voltage/Current 120V/20A 120V/20A | 120/20A 120/20A 120V/15A
230V/16A 230V/16A | 230V/16A 230V/16A 230V/16A
Different voltage Option
Frequency 50/60Hz 50/60Hz | 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Swing arm No No No Yes No
Plug Yes Yes Yes Yes Yes
Work Piece Max. Weight
- Bearings (kg) | 15 40 35 35 9%
(Ib) | 33.1 712 712 2094
- Other parts (kg) | 10 20 2 50
(Ib) | 221 441 441 1102
Min. Bore Diameter (mm) | 15 15 15 15
(in) | 06 0.6 0.6 0.6
Max. 0D 210 340/480 340/480 520/750
Vertical/Horizontal (mm)
(in) | 83 13.4/18.9 134/18.9 205/29.5
Max. Work Piece width (mm) | 120 150 150 230
(in) | 47 59 59 9.1
8
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36kVA 8kVA 12kVA 24 kVA 12kVA 24 KVA 40 kVA 95 kVA
120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V
230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A 240A

230V - 230V
50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Yes Yes Yes Yes Yes No No No
Yes
95 125 250 350 550 600 1250 On request
209.4 2756 551.2 76 12125 1322.8 2755.8 On request
50 75 150 250 450 350 750 On request
110.2 165.4 330.7 551.2 992.1 771.6 1653.5 On request
15 30 30 30 60 85 85 145
0.6 12 1.2 12 24 34 34 5.7
520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400 2500
20.5/29.5 18.9/28.4 21.6/49.2 21.6/49.2 36.2 354 56.1 98.4
230 200 265 265 350 400 420 700
9.1 19 104 104 138 15.8 16.5 216.6

19
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VHIN

10

VHIN
33
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Pole Dimensions Area between the poles 120x130 150x140 150x140 200x230
width (w) x height (h) ~ (mm)
(in) | 47x5.1 59x55 59x5.5 7.9x9.1
Pole section (mm) | 40 60 60 0 120/60
(in) | 16 24 24 2.4/04.7
Pole height (mm) | 130 140 140 230
(in) | 5.1 55 5.5 9.1
Controls Temperature control
- Max. Temp. (°C) | 150 240 240 20
(°F) | 302 464 464 464
Time control
- Max. Time (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45
Automatic power reduction Automatically
Options Yokes, standard (mm) | 10, 14,20, 40 10, 14,20, 30, | 10, 14,20, 30, 10, 14, 20, 30,
40,50, 60 40,50, 60 40,50, 60
(in) | 04,06,0816 04,06,08 104,060812 | 04060812,
12,16, 20, 16,20,24 16,20,24
24
(In case) (Incarry box) | (Incarrybox) | (in carrier)
Support for horizontal heating Yes Yes Yes
Mobile
Temperature control (°C) 480 480 480
(°F) 896 896 896
Dimensions Dimensions (Ixbxh) (mm) | 435x225x275 340x290x310 | 340x290x380 | 440x370x360
(in) | 17.1x8.9x10.8 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
Package Size (mm) | 500x250x350 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700
(in) ] 19.7x9.9x13.8 23.6x17.7x23.6 | 23.6x17.7x23.6 | 27.6x19.7x27.6
Mass heater body (excl Yokes) | 21 (incl. Yokes) 29 31 36
(kg)
(Ib) | 463 63.9 68.3 794
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420 On request
7.9x9.1 19x7.1 104x122 104x126 138x120 154x15.8 26.0x16.5 On request
0120/60 70 80 110x80 0170/110x80 | 100 150 240
24/04.7 28 32 43x3.2 06.7/4.3x3.2 39 59 95

230 210 310 320 305 390 660 750

9.1 83 122 126 120 154 26.0 295

240 240 240 240 240 240 240 240

464 464 464 464 464 464 464 464

0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99

Automatically

Automatically

Automatically

Automatically

Automatically

Automatically

Automatically

Automatically

10,14,20,30, | 20,30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100,150 | 100, 150, 200,
40,50, 60 50,70 60, 80 60, 80 240
04,06,08, 08,1218, 08,1216, 08,1.2,186, 16,24,32 24,32,40 24,32,39,59]39,59,79,95
1.2,16,20,24 | 20,28 24,32 24,32
(in carrier)
Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes

Yes Yes Yes On request On request On request
480 480 480 480 480 430 430 480
896 896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470 | 2300x1000x1000
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9 | 90.6x39.4x39.4
700x500x700 | 700x500x700 | 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720 | Custom
21.6x19.7x27.6 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7 | Custom
38 53 120 175 205 200 660 2350
838 116.8 264.6 385.8 452.0 4409 1455.1 5180.9
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BITTE LESEN SIE HANDBUCH UND SICHERHEITSHINWEISE
Uberpriifen Sie alleTeile auf etwaige Transportschiden.

Wenn Schaden offensichtlich sind, benachrichtigen Sie
umgehend das Speditionsunternehmen.
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Sicherheitshinweise

WARNUNG! = Risiko schwerer Korperverletzung
VORSICHT! = Risiko der Beschadigung von Warmer
oderWerksttick
WARNUNG!

¢ Induktionserwarmer schaffen ein magnetisches Induktionsfeld,
das maglicherweise medizinische Gerate wie Herzschrittmacher
oder Horgerate beeinflussen kann, was ein hohes Risiko schwerer
Korperverletzung nach sich zieht.\Wenn Sie solche Gerate tragen,
diirfen Sie die Induktionserwarmer nicht betreiben und miissen
sich mindestens 5 m ferhalten.

eHeiRe Werkstiicke konnen brennen. Verwenden Sie die
beiliegenden Schutzhandschuhe bei der Handhabung solcher
Werkstiicke (geeignet bis zu 150°C).

¢ Betreiben Sie Induktionserwarmer keinesfalls Zoll Bereichen,
wo Explosionsgefahr besteht.

¢ OrdnungsgemafRe Wartung und Handhabung sind von
auBerster Wichtigkeit. Die Nichtbefolgung der Hinweise des
Benutzerhandbuchs kann zumVersagen der Ausriistung fiihren,
was das Risiko schwerer Korperverletzungen nach sich zieht.

VORSICHT!

e Empfindliche elektronische Gerate (z.B. Mobiltelefone,
Computer, Ambanduhren usw.) kénnen durch das Magnetfeld
beeinflusst werden und diirfen Zoll der Nahe desWarmers nicht
verwendet werden.
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Vorbeugende SicherheitsmaBnahmen

eDer Benutzer muss mit dem Inhalt dieses Handbuchs sowie mit sicheren
Arbeitspraktiken vertraut sein.

¢ Befolgen Sie stets die Hinweise im Benutzerhandbuch.

e\lergewissern Sie sich, dass das Gerat mit der korrekten Voltspannung arbeitet.
Sollte der Warmer ohne Stecker am Stromversorgungskabel geliefert werden,
so darf der Anschluss ans Stromnetz nur von einer entsprechend qualifizierten
Person vorgenommen werden.

e Der Warmer darf Zoll feuchter Umgebung weder verwendet noch aufbewahrt
werden.Timken Induktionserwarmer sind nur zurVerwendung Zoll Innenraumen
ausgelegt.

* Bei mobilen Modellen missen Sie Zoll feststehender Position immer die Bremse
anziehen.

e Falls der Warmer mit verschiebbaren horizontalen Stlitzen ausgestattet ist, so
missen diese immer mit dem daflir vorgesehenen Sicherheitsstift gesichert
werden, entweder Zoll der ,Ein“- oder der ,,Aus”-Position.

*Verwenden Sie geeignete Ausriistung zur Handhabung, je nach Gewicht des
Werkstlicks oder Magnets.

eEs diirfen niemals Teile von einem Metallkabel gehalten werden. Zoll der
Umgebung des Magnetfelds diirfen keine metallischen Gegenstande hédngen.
Extrem hoher Strom kann durch das Kabel flieRen, was dazu fihrt, dass das
Kabel sich aufheizt.

¢ Halten Sie metallische Objekte von Jochen und Polen fern.

e Halten Sie wahrend des Warmvorgangs mindestens 1 Meter Abstand vom
Warmer.

¢ Entfernen Sie niemals die Joche wéahrend des Warmzyklus.

e Der Warmer darf nicht modifiziert werden. Es diirfen keine selbst hergestellten
Joche verwendet werden.

e\ergewissern Sie sich immer, dass das Joch korrekt auf die Pfosten abgestimmt
ist, da ansonsten (ibermaRige Vibrationen auftreten konnen.

e Schalten Sie erst dann das Gerat ein, wenn das Joch korrekt positioniertist. Bei Modellen
mit Schwenkarm (oder Schwenkmagnet) muss der Arm immer geschlossen sein.

Hinweis: Da unsere Produkte kontinuierlich verbessert werden, behalten wir uns
das Recht zu Anderungen vor.
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Sicherheitsfunktionen

e DerWarmer schaltet sich automatisch ab, wenn die Umgebungstemperatur 70°C
Ubersteigt.

¢ Bei Verwendung imTemperaturmodus schaltet sich der Warmer automatisch ab,
wenn die Temperaturanstiegsrate zu gering ist.

¢ Bei Modellen, die mit einem Schwenkarm ausgeriistet sind, kann der Arm Zoll
der Offen-Position arretiert werden.

Ein Induktionserwarmer arbeitet mit einem Magnetfeld. Zoll der nachstehenden
Tabelle finden Sie einige gemessene Werte der Flussdichte Zoll milliTesla (mT).
Diese Werte werden Zoll verschiedenen Radien und Hohen Zoll der Umgebung
des Warmers gemessen. Die Messungen konnen als Richtschnur zur Einhaltung
ortlicher Bestimmungen dienen, die festlegen, wie lange Personen magnetischen
Feldern ausgesetzt sein diirfen. Die nachstehenden Werte sind nur fir diese
Kombination von Lagertyp und Jocharm gultig. Andere Konfigurationen konnen
unterschiedliche Werte ergeben. Aufgrund der Vielzahl von Lagertypen Zoll
Kombination mit verschiedenen Jocharmen ist es uns unmaglich, alle mdglichen
Werte anzugeben.

h=250mm h=500mm h=750mm h=1000mm h=1250 mm

Wairmertyp Radius/Hohe

(10Zoll) (20Zoll) (30Zoll) 40Zoll) (49Zoll)
R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT
M“]’::I']L‘r’:'::" R= 500mm | 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Lager 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R= 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
M“l‘::l']'a‘r’:'t'::]” R=500mm | 0,025mT | 001mT | 0,01mT omT omT
Lager 6213 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Modelle VHIS35 & R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 R=500mm| 0310mT | 0,170mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Jocharm 60 R=750mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Lager 6219 R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800 mT 4310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Modell VHIN100 |R= 500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Jocharm 70 R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Lager 6222 R=1000mm | 0,034mT | 0,023mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Radius/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h =2000 mm

Warmertyp

Hohe* (10Zoll) (51Zoll) (59Zoll) (79Zoll)
R=_ 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
Modelle VHIS200 | R - 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0mT
B VHIS300  [R=_750mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT
Lager 229750/03 | R= 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0 mT
R = 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0 mT
R= 250 mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Modell VHIN550 | R= 500 mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Jocharm100 | R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
Lager RH24B | R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0mT
R=_ 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
R= 50mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT
el V:'ﬂj?“ R=1000mm | _ 0,180mT 0,180 mT 0,160mT | 0,080mT
Lager 17.52926 R = 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
R = 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0mT
R = 1750 mm 0 mT 0 mT 0 mT 0 mT

Die Hohe wird von der Unterseite desWarmers aus gemessen. Um genau zu bestimmen,
wo sich das Feld Zoll Bezug auf den Boden befindet, muss der Abstand von der Unterseite
des Warmers bis zum Boden zu den Zoll der Tabelle aufgefiihrten Werten hinzugefligt
werden (z.B. die Hohe eines Arbeitstisches).

WARNUNG!

*Wir empfehlen, stets einen Sicherheitsabstand von
mindestens 1 Meter einzuhalten.

VORSICHT!

eDas Gerat arbeitet mit einem Induktionsfeld. Denken Sie
daran, dass dies elektronische Gerate wie z.B. Armbanduhren,
magnetische Aufzeichnungsgerate usw. beeinflussen kann.

Einflihrung

Anwendung

Timken Induktionserwérmer dienen zum Erwarmen von Lagern, Hiilsen, Zahnradern,
Kupplungen und anderen metallischen Werkstiicken, die einen geschlossenen
elektrischen Kreislauf bilden. Dies erleichtert die Montage dort, wo ein Pressverband
bendtigt wird.
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Die Warmer sind darauf ausgelegt, das Werksttick auf eine Maximaltemperatur von
240 °C zu erwarmen mit Ausnahme der Modelle derVHIN10 Serie, wo dieTemperatur auf
maximal 150°C begrenztist, und speziell entwickelter\WWarmer, wo die Maximaltemperatur
bis zu 480 °C betragen kann.

Timken Induktionserwarmer kdnnen kontinuierlich verwendet werden. Es gibt jedoch
eine Einschrankung: Der Warmer darf nicht langer als eine halbe Stunde mit einer
Temperatur von

240 °C oder mehr betrieben werden. Bei Warmung unter Verwendung der Zeitfunktion
muss dies mit einem externenThermometer gepruft werden.

VORSICHT:

e Lager sollten generell nur bis zu einerTemperatur von maximal
120 °C erwarmt werden.

¢ Prazisionslager sollten generell nur bis zu einer Temperatur
von maximal 70°C erwarmt werden. Das Erwarmen auf
hohere Temperaturen kann die metallurgische Struktur und
Formbestéandigkeit beeinflussen und vorzeitiges Versagen von
Lagem bzw. geringere Leistungsfahigkeit nach sich ziehen.

eVerwenden Sie Induktionserwarmer nicht fiir Lager
oder Werkstiicke, die auBerhalb der Minimal- oder
Maximalabmessungen liegen, die im Abschnitt Technische
Daten (Anhang 1) aufgefiihrt sind.

eVermeiden Sie es, den Warmer mit dem Hauptschalter
auszuschalten, wahrend der Warmzyklus durchgefiihrt wird.

Betriebsbedingungen

Ausgelegt fir Industrieanwendungen mit einer Umgebungstemperatur von 0 °C
bis 50 °C und einer atmospharischen Luftfeuchte zwischen 5 % und 90 %. Der
Induktionserwarmer ist ausschlieRlich zur Verwendung Zoll
Innenraumen vorgesehen.

Betriebsgrundsatze

DerWarmer arbeitet auf dieselbe Weise wie einTransformator.
Die Primarspule ist der Warmer und die Sekundarspule ist
das Werksttick.
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Wenn der Warmer eingeschaltet wird, so lauft Wechselstrom geringer Stérke
und hoher Spannung durch die zahlreichen Windungen der Primarspule. Dies
verursacht eine geringe Spannung und hohe Stromstéarke im Werkstuck, das
als Sekundarspule fungiert. Diese hohe Stromstéarke fiihrt dazu, dass sich das
Werkstlck erwarmt.

Der Strom flie3t nur Zoll das Werkstiick. Daher erwéarmt sich ausschlie3lich das
Werkstuick. Das Werkstiick wird am Ende des Erwarmungszyklus automatisch
entmagnetisiert.

Installation

¢ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial und stellen Sie den Induktionserwarmer
auf eine eisenfreie, stabile, ebene Oberflache. Der Karton enthalt normalerweise
den Warmer, ein Joch oder einen Jochensatz, die Temperatursonde, ein Paar
hitzebestandiger Handschuhe und einen kleinen Behélter mit Schmiermittel.

¢ Priifen Sie, dass Spannung und Stromstarke der Stromzufuhr den Spezifikationen
auf demTypenschild auf der Riickseite des Geréts entsprechen.

¢ Da es eine Vielzahl von Steckern gibt, sind nicht alleTimken Induktionserwarmer
mit einem Stecker versehen.Wenn derWarmer nicht mit einem Stecker ausgeriistet
ist, so muss ein geeigneter Stecker von einem qualifizierten Elektriker angebracht
werden.

¢ Die Kabel sollten wie folgt angeschlossen werden. Es gibt drei verschiedene
Optionen, Zoll Abhéngigkeit vom Kabeltyp, der mit lhrem Warmer geliefert
wurde:

230V/110V Einphasen-Warmer

Braun Phase Schwarz | Phase Schwarz"1” Neutral
Blau Neutral Weil Neutral Schwarz"2" Phase
Griin/gelb Erde Griin Erde Griin/gelb Erde
400, 450, 500V Zweiphasen-Warmer

Braun Phase Braun Phase Schwarz"1” Phase
Blau Phase Schwarz Phase Schwarz"2" Phase
Griin/gelb Erde Griin/gelb Erde Griin/gelb Erde

9
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e\Vergewissern Sie sich, dass das Stromversorgungskabel nicht mit dem zu
warmenden Lager Zoll Kontakt kommt. Stecken Sie den Stecker Zoll eine
schutzisolierte Steckdose.

e\erwenden Sie den Hauptschalter, um die Stromversorgung herzustellen. Das
Gerat lasst ein kurzes akustisches Signal horen und zeigt eine ,vordefinierte
Zieltemperatur” an, die abWerk eingestellt wurde.

e Schliel3en Sie die Temperatursonde an, indem Sie den Stecker Zoll die Buchse
einstecken. Stellen Sie sicher, dass — und + sowohl am Stecker als auch an der
Buchse libereinstimmen.

¢ Der Induktionserwarmer ist nun bereit flr die Verwendung im Temperaturfunkt
ionsmodus.

B Symbole und Anzeige

Symbole, die am Warmer angezeigt werden:

Verboten fiir Menschen mit Hitzebesténdige

Herzschrittmacher. Magnetisches Handschuhe
/“ Feld kann Auswirkungen haben. verwenden.

Keine Armbanduhren oder Hinweise

andere Metallgegenstédnde beachten.

erlaubt. Magnetisches Feld kann

Auswirkungen haben.

Anzeige:

- Anzeige: Zeit oder
Temperatur

Temperatur/Zeit erhdhen - - Temperatur/Zeit vermindern
Betrieb mit Zeitmodus - - Betrieb mit
Temperaturmodus

- Betrieb stoppen/
automatische
Entmagnetisierung

Betrieb starten -

10
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Einrichtung des Werkstlicks

WARNUNG!

eVerwenden Sie entsprechende Hebevorrichtungen fiir schwere
Komponenten und Joche. Manuelles Anheben schwerer
Gegenstande ist eine haufige Ursache von Verletzungen.

e Das Gewicht des Werkstiicks darf das unten Zoll Abschnitt
5.2. und Zoll den Technischen Daten (Anhang 1) am Ende des
Handbuchs aufgefiihrte Maximalgewicht nicht liberschreiten.
Ein Uberschreiten dieser Grenzen kann zu einemTotalversagen
der Ausriistung fiihren, was Koérperverletzungen nach sich
ziehen kann.

eFalls der Warmer mit verschiebbaren horizontalen Stiitzen
ausgestattet ist, so miissen diese immer mit dem dafiir
vorgesehenen Sicherheitsstift gesichert werden, entweder Zoll
der ,Ein“- oder der ,Aus”-Position. Unerwartetes Bewegen des
Werkstiicks kann zu Kérperverletzungen fiihren.

eVergewissern Sie sich, dass das Hauptkabel nicht mit dem
Werkstiick Zoll Kontakt kommen kann. Schaden am Kabel
konnen zu elektrischem Schlag fiihren.

e Komponenten diirfen niemals von einem Metallkabel gehalten
werden. Zoll der Umgebung des Magnetfelds diirfen keine
Metallkabel hangen. Extrem hoher Strom kann durch das Kabel
flieBen, was zu rascher Erhitzung fiihrt und ein Brandrisiko

darstellt.

Das Werksttick kann auf zwei verschiedene Arten eingerichtet werden:

m 0 0
= | s
i I

Joch wird durch das Werkstiick Joch Zoll horizontaler Position
hindurchgefiihrt (Bohrung ist groB genug, so dass der Pfosten
hindurch gefiihrt werden kann. Zoll diesem
Beispiel liegt das Werkstiick auf den horizontalen
Stiitzen auf)

fufall
oB

1
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Einrichtung des Werkstlicks bei Hindurchfiihrung des Jochs

¢ \lergewissern Sie sich, dass
die hellen Seiten ausreichend
geschmiert sind (verbesserter
Kontakt, Vermeidung
tibermé&Riger Vibrationen) und
auf der Oberseite der Pfosten
genau ausgerichtet sind.

Korrekt Inkorrekt

¢ \erwenden Sie stets ein Joch,
das die Offnung des Lagers
so vollstandig wie mdglich
ausfillt. Sie kénnen sogar
2 Joche kombinieren. Dies
ermoglicht ein rascheres und
gleichmaBigeres Erwarmen.

Korrekt Inkorrekt

¢ Flir Schwenkarmjoche: Schwenken Sie das Joch Zoll Richtung derVorderseite des
Warmers, bis der Feststellmechanismus einrastet. Schieben Sie das Werkstlick
Uber das Joch, bis es Zoll der Mitte des Jochs ist. Schwenken Sie dann das Joch
und das Werksttick zurlick auf die Oberseite der Pfosten.

e\lergewissern Sie sich stets, dass das WerkstUck nicht Zoll direkten Kontakt mit
dem Plastikgehduse des Warmers kommen kann.

*Wenn der Warmzyklus bereit ist, folgen Sie den obigen Hinweisen Zoll
umgekehrter Reihenfolge, um das erwarmte Werkstlick zu entnehmen. Tragen
Sie Schutzkleidung wie z.B. hitzebestandige Handschuhe, da das Werkstlick jetzt
heil? ist. (Die mitgelieferten Handschuhe sind bis zu einerTemperatur von 150 °C
geeignet.)

* Behandeln Sie die Joche stets vorsichtig. Fallenlassen, Erschiitterung usw. kann zu
Beschadigungen flihren. Verstauen Sie die Joche sofort nach der Verwendung.

12
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Maximalgewichte fiir Schwenkarmmodelle

Die Tabelle zeigt das maximal zuldssige Gewicht auf horizontalen Stiitzen und
Schwenkjochen:

GroBe des Schwenkarmjochs

20 mm 40mm | 50 mm | 60 mm | 70 mm | 80 mm
Wirmer-Serie (0.8 (1.6 (2.0 (2.4 (2.8 (3.2
Zoll) Zoll) Zoll) Zoll) Zoll) Zoll)

VHIS 35 35kg 5kg | 10kg| 15kg| 20kg| 25kg | 35kg

(771b) | (111b) | (221b) | (221b) | (441b) | (551b) | (77 Ib)
wsrs || ol el sl el
VHIS 100 sy | 22| @i | @b | e o)
WSZ0 | gt | o | | b | o | | oo
o | g | o] ol sl | e m
wisa | SOk Wel ) el 60

eUm den Warmer vor dem Umfallen zu schiitzen und Schaden an Joch
und Schwenkmechanismus zu verweiden, besteht fiir jede JochgréRRe ein
Maximalgewicht.

eTeile mit héherem Gewicht kénnen auf den horizontalen Stiitzen aufliegen (sofern
passend) oder mit einem nichtmetallischen Seil von einem Kran gehéngt werden, so
dass auf dem Joch kein Gewicht liegt.

Das Diagramm zeigt, wie das Werkstiick gestiitzt werden kann:

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

VORSICHT!

¢ Behandeln Sie die Joche stets vorsichtig. Sie konnen durch
Fallenlassen, Erschiittern usw. leicht beschadigt werden.
Verstauen Sie die Joche sofort nach der Verwendung.

13
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A Positionieren der magnetischen
Temperatursonde

*Verwenden Sie stets die magnetische Temperatursonde
(nachstehend als ,,Sonde” bezeichnet) zur Erwarmung im
Temperaturmodus.

e Die Sonde kann als Hilfsmittel zur Temperaturkontrolle
verwendet werden, wenn das Erwarmen im Zeitmodus
erfolgt. —

¢ Die Sondeistflirden Betrieb biszu einer Maximaltemperatur
von 240 °C geeignet. Spezielle Sonden werden zusammen
mit Spezialgeraten geliefert, die fiir den Betrieb unter
héherenTemperaturen ausgelegt sind.

e Als Sicherheitsvorkehrung wird die Verbindung zwischen ZA
Magnet und Sonde brechen, wenn die Maximaltemperatur
Uberschritten wird. Wenn dies bei Betrieb im
Temperaturmodus passiert, schaltet sich das Geréat selbst
aus, da die Sonde Uber einen bestimmten Zeitraum
hinweg kein Ansteigen derTemperatur wahrnimmt.

¢ Eine an einer Klemme angebrachte Sonde ist ebenfalls
erhaltlich, wenn nichtmagnetische Werkstiicke erwarmt Korrekt
werden.

e\/ergewissern Sie sich, dass der Bereich um die Sonde
vollstandig sauber ist.

e Platzieren Sie die Sonde so nah wie mdglich an die
Bohrung des Werkstticks (vgl. Abbildung rechts).

¢ SchlieRen Sie die Sonde an, indem Sie den Stecker Zoll
die Buchse auf der Riickseite des Warmers einstecken.
(Dies ist nur Zoll einer Ausrichtung moglich. Bei
Modellen der Serie VHIN10 ist die Sonde permanent Inkorrekt
angeschlossen.)

VORSICHT!

e Behandeln Sie die Sonde mit Sorgfalt. Die Sonde ist ein
wertvoller Teil des Warmers und kann bei unvorsichtiger
Handhabung leicht beschadigt werden. Nach Verwendung
empfiehlt es sich, die Sonde auf die Seite der vertikalen
Pfosten zu platzieren.

14
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Betrieb

Es gibt zwei Arten des Erwarmens:

Temperaturmodus: Zeitmodus:

*Wird zur kontrollierten Erwarmung aufdie | ®Fir die Serienfertigung geeignet. Wenn
gewlinschteTemperatur verwendet. die notwendige Zeit fiir das Erwarmen des

. . . Werkstticks auf die gewlinschteTemperatur
eWird verwendet, wenn die gewdlnschte bekannt ist.

Temperatur des Werkstticks flir bis zu 15
Minuten konstant gehalten werden soll. *Zur Verwendung im Notfall, wenn die
Temperatursonde verloren geht oder
beschadigt ist. Die Temperatur des
Werkstticks muss unter Verwendung eines
externenThermometers geprift werden.

.Verwendung desTemperaturmodus (Standardmodus bei Einschalten des Gerits)

eRichten Sie Werkstlick und Sonde den Hinweisen Zoll Abschnitt 5 und 6
entsprechend ein.

e Schalten Sie das Gerét ein. Die Anzeige zeigt 100 C (oder 100 F). Geben Sie
die gewunschte Temperatur, auf die das Werkstiick erwarmt werden soll, unter
Verwendung der ‘A" oder "V’ Tasten ein. (Durch Driicken der Temperaturmodus-
Taste ( § ) kdnnen Sie zwischen 1 °- oder 10 °-Schritten wéahlen. Dies gilt fir C
und F)

e Driicken Sie die START-Taste. Das Erwédrmen beginnt und es ertdnt ein leises
Summen.

e Auf der Anzeige erscheint die aktuelle Temperatur des Werkstlicks. Wenn die
gewlinschteTemperatur erreicht ist, blinkt die Anzeige und ein lautes akustisches
Signal ertont. Die Temperaturkonstanthaltungsfunktion halt die Temperatur des
Lagers 5 Minuten lang konstant, aul3er wenn Sie die STOP-Taste driicken. Das
Gerat nimmt nach einemTemperaturabfall von 3° (C oder F) das Erwérmen erneut
auf.Wenn dieTemperatur erneut erreicht ist, ertont ein lautes akustisches Signal.
Driicken Sie die STOP-Taste, um das Gerat auszuschalten.

e DerWarmprozess und dieTemperaturkonstanthaltungsfunktion knnen jederzeit
durch Driicken der STOP-Taste unterbrochen werden.

Verwendung des Zeitmodus

¢ Richten Sie Werkstlick und Temperatursonde den Hinweisen Zoll Abschnitten 5
und 6 entsprechend ein. (DieTemperatursonde ist nur dann notwendig, wenn Sie
dieTemperatur priifen méchten.)

15
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¢ Schalten Sie das Gerat ein und driicken Sie die Zeitmodustaste * @ *, Drlicken
Sie die ‘A’ oder 'V’ Taste. (Durch Driicken der Zeitmodustaste ‘® ‘ konnen Sie
zwischen Einminuten- und Einsekundenschritten wahlen.)

e Driicken Sie die START-Taste. Das Erwédrmen beginnt und es ertdnt ein leises
Summen.

*Wird wahrend des Erwarmens dieTemperaturmodustaste ‘ § ‘gedriickt, so wird 3
Sekunden lang die aktuelle Temperatur angezeigt. Danach wird der Countdown
wieder aufgenommen.

*Wahrend desWarmprozesses lauft die Einstellungszeit auf 00:00 ab. Bei Erreichen
von 00:00 schaltet sich der Induktionserwéarmer aus. Das Werkstlick wird dann
automatisch entmagnetisiert und es ertont ein lautes anhaltendes akustisches
Signal. Driicken Sie die STOP-Taste, um das Gerat auszuschalten.

Entfernen des Werkstiicks

e Nach Drlicken der STOP-Taste legen Sie die Sonde auf die Seite des vertikalen
Pfostens. Das Driicken der STOP-Taste flihrt immer dazu, dass das Werkstiick
automatisch entmagnetisiert wird.

e Unter Verwendung der hitzebestdndigen Handschuhe ergreifen Sie das Joch mit
Lager und legen Sie es auf eine saubere hitzebestédndige Oberflache. Montieren
Sie das Lager sofort, um ein Abkiihlen zu vermeiden. Bei Verwendung eines
Modells mit Schwenkarm bewegen Sie das Joch mit Lager Zoll die arretierte
Offen-Position (45 °). Schieben Sie das Lager vom Joch. Montieren Sie das Lager
sofort, um Warmeverlust zu vermeiden.

Storungen

*Wenn dieTemperatur desWerkstticks nicht innerhalb eines bestimmten Zeitraums
um 1 o (entweder C oder F) ansteigt, schaltet sich der Warmer automatisch ab.
Auf der Anzeige erscheinen vier blinkende Striche (----) und es ertdnt ein lautes
unterbrochenes akustisches Signal. Driicken Sie die STOP-Taste und priifen Sie,
¢ dass die Sonde immer noch mit dem Werksttick verbunden und korrekt Zoll die

Buchse eingesteckt ist;
¢ dass die Kabel der Sonde nicht beschadigt sind;
¢ dass die Oberflache der Sonde sauber ist;
¢ dass die Kapazitat des Warmers flir das Werkstiick ausreichend ist.

Ist die Sonde beschadigt, so kann immer noch der Zeitmodus verwendet werden.

Die Temperatur muss dann mit Hilfe eines externen Thermometers geprift

werden.

16
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*\Wenn ein lautes vibrierendes Gerausch zu horen ist, priifen Sie zuerst, ob die
Kontaktoberflachen der Joche ausreichend geschmiert sind. Priifen Sie dann,
ob das Joch optimalen Kontakt mit den Stlitzen hat. (Um die Joche zu justieren,
gehen Sie folgendermaBen vor: Setzen Sie das Joch auf den Wéarmer. Losen
Sie die Bolzen im Joch um eine 14-Umdrehung. Schalten Sie den Warmer ein
und das Joch wird automatisch ausgerichtet. Ziehen Sie die Bolzen wieder fest.
Sie kénnen auch einen Nylonhammer zur Neupositionierung der beschichteten
Platten verwenden.)

WARNUNG!

¢ Im Zweifel isolieren Sie das Gerat und wenden sich an lhren
ortlichen Handler.

BN Reinigung und Wartung

e Bewahren Sie das Gerat Zoll einem trockenen, frostfreien Bereich frei von
Feuchtigkeit auf.

¢ Halten Sie das Gerat mit einem weichen, trockenenTuch sauber.

e Halten Sie die Kontaktflichen der Pfosten sauber. Schmieren Sie das Gerét
regelméafig mit einem saurefreien Schmiermittel, um optimalen Kontakt mit den
Jochen zu gewahrleisten und Korrosion zu vermeiden. (Bei Schwenkarmmodellen
mussen Sie auch den vertikalen Stift regelmal3ig schmieren.)

*\Wenn Sie vermuten, dass das Gerat fehlerhaft arbeitet, wenden Sie sich an lhren
Handler.

WARNUNG!

¢ OrdnungsgemafeWartung und Handhabung sind von duferster
Wichtigkeit. Nichtbefolgung der Installationshinweise und
nicht-ordnungsgemafe Schmierung konnen zumVersagen der
Ausriistung fiihren, was das Risiko schwerer Korperverdetzungen
nach sich zieht.

17
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BEN Technische Daten

Nennleistung 3.6 kVA 3.6 kVA 36 kVA 36 kVA 36 kVA
Spannung/Stromstarke 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
- 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
=
= Option fiir unterschiedliche
h~ Spannung
2
L) Frequenz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Schwenkarm Nein Nein Nein Ja Nein
Stecker Ja Ja Ja Ja Ja
Hdchstgewicht
Lager (kg) | 15 40 35 35 9%
(Ib) | 33.1 88.2 712 712 2094
Sonstige Teile (kg) | 10 25 2 2 50
(Ib) | 221 55.1 41 441 110.2
=
:§ Min. Bohrungsdurchmesser 15 10 15 15 15
% (mm)
>
= (zoll | 08 04 06 06 06
Max. AuBendurchmesser 210 350 340/480 340/480 520/750
Vertikal/Horizontal (mm)
(Zoll) | 83 138 13.4/18.9 13.4/18.9 20.5/29.5
Maximale Werkstiickbreite ~ (mm) | 120 135 150 150 230
(Zoll) | 47 5.3 59 59 9.1
18
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3.6 kVA 8 kVA 12 kVA 24 kKVA 12 kVA 24 kVA 40 KVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V - 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Ja Ja Ja Ja Ja Nein Nein

Ja

95 125 250 350 550 600 1250

209.4 275.6 551.2 7.6 12125 1322.8 2755.8

50 75 150 250 450 350 750

110.2 165.4 330.7 551.2 992.1 7716 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

06 12 12 12 24 34 34

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

20.5/29.5 18.9/28.4 21.6/49.2 21.6/49.2 36.2 354 55.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 19 104 104 138 15.8 16.5

19
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= Bereich zwischen den Pfosten | 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
"g’, Breite (B) x Hohe (H)  (mm)
=
g (Zoll) | 47x5.1 53x5.3 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1
-
=] Pfostenbereich (mm) | 40 0 95/40 60 60 0120/60
=
<é (Zoll) | 1.6 03716 24 24 24/04.7
[
k7 Pfostenhdhe (mm) | 130 135 140 140 230
2
o (Zoll) | 5.1 53 55 55 9.1
Temperatursteuerung
= -Maximaltemperatur (°C) | 150 240 240 240 240
o
g’ (°F) | 302 464 464 464 464
= .
F Zeitsteuerung
=
g -Maximalzeit (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
Automatische - Ja - - Ja
Leistungsreduktion
Joche, Standard (mm) | 10,14,20,40 7,10,14, 20,40 10,14, 20,30, | 10,14,20, 30, 10, 14, 20, 30,
40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
(Zoll) | 0.4,06,0.8,1.6 | 03,0408, 04,056,038, 0.4,06,08,1.2, 1 04,06,08,1.2,
08, 1.6 12,156, 20, 16,2.0,24 16,20,24
24
o
g (In Kiste) (In Kiste) (InTransport- | (In Transport- | (In Transport-
— kasten) kasten) kasten)
[=9
o Unterstiitzung horizontaler - Ja Ja Ja Ja
Erwdrmung
Mobile
Temperatursteuerung (°C) | - - 480 480 480
(°F) | - - 896 896 896
Abmessungen (LxBxH)  (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 440x370x360
= (Zoll) | 17.1x8.9x10.8 23,6x8,7x10,8 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
o
E" Verpackungsmale (mm) | 500x250x350 650x290x350 600x450x600 | 600x450x600 700x500x700
=
7]
8 (Zoll) | 19.7x9.9x13.8 | 25,6x11,4x13,8 23.6x17.7x23.6 | 23.6x17.7x23.6 | 27.6x19.7x27.6
£
2 Gewicht Warmer (auBer 21 (einschl. 23 (einschl. 29 31 36
Joche) (kg) | Joche) Joche)
(Ib) | 463 50.7 63.9 68.3 194
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 19x7.1 104x122 104x126 138x 120 154x15.8 26.0x16.5
0120/60 70 80 110x80 0170/110x80 | 100 150
24/047 28 32 43x32 06.7/4.3x3.2 39 59
230 210 310 320 305 390 660
9.1 83 12.2 126 120 15.4 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
10,14,20,30, | 20,30, 40, 20,30, 40, 20,30, 40, 40,60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40,50, 60 50,70 60, 80 60, 80
0.4,06,08, 08,12,18, 038,1.2,186, 08,1.2,18, 16,24,32 24,32,40 24,32,39,59
1.2,16,20,24 | 20,28 24,32 24,32
(In Transport--
kasten)
Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Ja Ja Ja Auf Anfrage Auf Anfrage
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x185 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9
700x500x700 | 700x500x700 | 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
27.6x19.7x27.6 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
83.8 116.8 264.6 385.8 4520 4409 1455.1

21
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LEA EL MANUALY LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
Compruebe todas las piezas por si hubieran sido danadas

durante el transporte. Si hay danos, informe al transportista
inmediatamente.
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Instrucciones de seguridad

iADVERTENCIA! = posible riesgo de danos personales
graves
iPRECAUCION! = peligro de danar el calentador o la pieza
de trabajo
jADVERTENCIA!

¢ Los calentadores de induccion generan un campo de induccion
magnética que puede afectar o dificultar el funcionamiento de
dispositivos médicos como marcapasos o ayudas a la audicion,
provocando un elevado riesgo de graves daios corporales. No
ponga en funcionamiento el equipo, ni esté a menos de una
distancia de seguridad sugerida minima de 5m del equipo si
utiliza estos dispositivos.

e Las piezas de trabajo calientes pueden quemar. Utilice guantes
protectores que se suministran al manejar estas piezas de
trabajo (estos guantes resisten hasta 150°C).

*No ponga en funcionamiento un calentador de induccion en
areas donde haya riesgo de explosion.

¢ Es critico el realizar un adecuado mantenimiento y unas buenas
practicas de manejo. No seguir el manual del usuario puede
provocar fallos en el equipo, creando un riesgo de graves danos
personales.

{PRECAUCION!

e Los equipos electronicos sensibles (por ejemplo, teléfonos
moviles, ordenadores, relojes, etc.) pueden verse afectados porel
campo magnético y no deben utilizarse cerca del calentador.
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Precauciones de seguridad

e E| usuario debe evaluar el contenido de este manual y estar familiarizado con las
préacticas de trabajo en fabrica seguras.

¢ Siga el manual del usuario en todo momento.

e Asegurese de que el equipo funciona al voltaje de alimentacion correcto.
Si el calentador se ha suministrado sin una conexion de enchufe a la fuente
de alimentacion, esta conexién debe ser realizada sdlo por una persona
adecuadamente cualificada.

¢ No utilice o guarde el equipo en entornos himedos. Los calentadores de induccion
Timken estan disenados exclusivamente para su uso en interiores.

*En modelos méviles, aplique siempre los frenos cuando esté en una posicion
estacionaria.

¢ Si el calentador estd equipado con soportes horizontales deslizantes, asegure
siempre éstos con el pasador de seguridad designado, ya sea en la posicion
“in” o “out”

e Utilice el equipo de manejo adecuado, apropiado para el peso de la pieza o yugo
de trabajo.

¢ No apoye nunca las piezas con un cable de metal ni tenga ningun objeto metalico
cerca del campo magnético. Pueden fluir corrientes extremadamente elevadas a
través del cable, haciendo que éste se caliente.

¢ No coloque objetos de metal cerca de los yugos y de los polos.

¢ Al realizar el calentamiento, mantenga por lo menos 1 metro de distancia del
calentador.

¢ No retire nunca los yugos durante el ciclo de calentamiento.
¢ No modifique el calentador y no utilice yugos fabricados por usted mismo.

e\erifique siempre que el yugo esta correctamente ajustado a los polos, ya que si
no es asi se puede producir una vibracion excesiva.

eEncienda el equipo s6lo cuando el yugo esté colocado correctamente - en
modelos equipados con un brazo oscilante (o yugo oscilante), el brazo debe
estar siempre cerrado.

Nota: Puesto que nuestros productos estan sujetos a continuas mejoras, nos
reservamos el derecho a realizar cambios.
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Caracteristicas de seguridad
¢ El calentador se apagara automaticamente si la temperatura ambiente supera 70°C.

e Al utilizar el modo de temperatura, el calentador se apagara automaticamente si
el ritmo de aumento de temperatura es demasiado bajo.

*En los modelos equipados con un brazo oscilante, el brazo se puede fijar en
posicion abierto.

Un calentador de induccion funciona mediante un campo magnético. En la tabla
que figura mas abajo, se dan algunos valores medidos de la densidad de flujo en
miliTesla (mT). Estos valores se miden en diferentes radios y alturas alrededor del
calentador. Estas mediciones pueden utilizarse como una guia de acuerdo con los
reglamentos locales relativos al tiempo maximo de exposicion de las personas a
campos magnéticos. Los valores que se dan mas abajo son validos solo para esta
combinacion de tipo de rodamiento y barra de yugo. Diferentes configuraciones
pueden dar valores diferentes. Debido a la gran variedad de tipos de rodamientos
en combinacion con las diferentes barras de yugo, es imposible dar todos los
valores posibles.

noticeheaterE.indd 6

Tipo de Radio/ h=250mm h=500mm h=750 mm h=1000 mm h =1250 mm
calentador altura (10 Pulg.) (20 Pulg.) (30 Pulg.) 40 Pulg.) (49 Pulg.)
L R=250mm| 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT
NIIBarra y‘l::‘:%o R=500mm | 0,054mT | 0,012mT 0mT 0mT 0mT
Rodam. 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
o R= 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
NIIBarra y::;':fl3 R=500mm | 0,025 mT 0,00 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Rodam. 6213 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Modelos VHIS35 & R= 250 mm | 2,950mT | 1,070mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 R=500mm| 0310mT | 0,170mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Barrayugo60 |R=750mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Rodam. 6219 R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4,310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Modelo VHIS100 |[R= 500 mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Barrayugo70 |[R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Rodam. 6222 |R=1000mm | 0,034mT | 0,023mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
6
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Tipo de Radio/ h =900 mm h=1300 mm h=1500mm  h=2000 mm

calentador altura*® (10 Pulg.) (51 Pulg.) (59 Pulg.) (79 Pulg.)
Modelos R= 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
VHIS200 R=_ 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0mT
&VHIS300 "o ""950m [ 0345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT

Barra yugo 80 L : L

Rodam. R = 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0mT
229750/03 R = 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0 mT 0 mT
Modelo VH R= 250 mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Pulg.550 R= 500 mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Barra yugo 100 R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
Rodam. RH24B R = 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R = 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0 mT
R= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
Modelo VH R= 50 mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT
Pulg.800 R = 1000 mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT
Barra yugo 150 | R= 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
Rodam. 17.52926 | R = 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT
R = 1750 mm 0 mT 0 mT 0mT 0 mT

Las alturas se miden desde la parte inferior del calentador. Para determinar donde
esta el campo exactamente en relacion al suelo, la distancia desde la parte inferior del
calentador hasta el suelo debe anadirse a los valores mencionados en la tabla (por
ejemplo, la altura de un banco de trabajo).

iADVERTENCIA!

e Aconsejamos una distancia de seguridad de por lo menos
1 metro de las personas.

iPRECAUCION!

¢ El equipo funciona mediante un campo de induccion.Tenga
en cuenta que esto puede influir en equipos electronicos,

por ejemplo relojes, tablas magnéticas, etc.

Introduccion

Aplicacion

Los calentadores por induccion de Timken estan disefados para calentar
rodamientos, bujes, engranajes, acoplamientos u otras piezas mecanicas que
forman un circuito eléctrico cerrado. Esto facilita el montaje cuando hay que
realizar una adaptacidn por interferencia.
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Los calentadores estan disenados para calentar la pieza de trabajo hasta una
temperatura maxima de 240°C con la excepcién de los modelos de la serie
VHIN10, en los que la temperatura esta limitada a un maximo de 1500C y de los
calentadores personalizados especiales, en los que la temperatura maxima puede
ser tan elevada como 480°C.

Los calentadores por induccion Timken pueden utilizarse de manera continua. Sin
embargo, existe una limitacion: no deben ponerse en funcionamiento aunatemperatura
de 240°C o superior durante mas de media hora. Al realizar el calentamiento con la
funcion de tiempo, esto ha de verificarse con un termémetro externo.

PRECAUCION:

¢ Los rodamientos deben calentarse generalmente sélo hasta una
temperatura maxima de 120°C.

¢ Los rodamientos de precision solo deben calentarse a una
temperaturamaximade 70°C. Calentar atemperaturas superiores
puede afectar a la estructura metalirgica y a la estabilidad
dimensional, provocando un fallo prematuro de los rodamientos
o una pérdida del rendimiento de los rodamientos.

*No utilice calentadores por induccion para rodamientos
o piezas de trabajo que estén fuera de las dimensiones
minimas o maximas tal y como se especifican en los datos
técnicos (Apéndice 1).

*No apague el calentador con el conmutador principal
mientras se esta realizando el ciclo de calentamiento.

Condiciones de funcionamiento

Disenado para ser utilizado en un entorno industrial con una temperatura ambiente
de 0°C a 50°C, y una humedad atmosférica de entre el 5% y el 90%. El calentador
de induccion esta destinado a su uso en interiores exclusivamente.

Principios de funcionamiento

El calentador funciona de la misma forma que un
transformador. La bobina primaria es el calentador y la
bobina secundaria es la pieza de trabajo.
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Cuando se enciende el calentador, una corriente de baja alternancia y elevado
voltaje pasa a través de los numerosos bobinados de la bobina primaria. Esto
induce una elevada corriente de bajo voltaje en la pieza de trabajo, actuando
como bobina secundaria. Esta elevada corriente produce el calentamiento de la
pieza de trabajo.

La corriente solo fluye en la pieza de trabajo, y por ello es el inico elemento que
se calienta. La pieza de trabajo queda automaticamente desmagnetizada al final
de cada ciclo de calentamiento.

Instalacion

e Retire el material de embalaje y coloque el calentador de induccion sobre una
superficie no ferrosa que sea estable y plana. La caja normalmente contendra el
calentador, un yugo o un conjunto de yugos, la sonda de temperatura, un par de
guantes resistentes al calor y un pequeno recipiente de lubrificante.

e\erifique el voltaje de la fuente de alimentacion y que la corriente cumple las
especificaciones de la placa que se encuentra en la parte posterior del equipo.

* Como hay un gran niimero de tipos de enchufes, no todos los calentadores por
induccion deTimken se suministran con un enchufe. Cuando el calentador no va
provisto de enchufe, un electricista cualificado tendra que instalar uno.

¢ | os hilos deben conectarse como sigue; hay tres opciones dependiendo del tipo
de cable con el que se suministra el calentador:

Calentadores de 230V/110V 1 fase

Marrén Fase Negro Fase Negro“1” Neutro
Azul Neutro Blanco Neutro Negro“2” Fase
Verde/amarillo | Tierra Verde Tierra Verde/amarillo | Tierra
Calentadores de 400, 450, 500V 2 fases
Marrén Fase Marrén Fase Negro“1” Fase
Azul Fase Negro Fase Negro“2” Fase
Verde/amarillo | Tierra Verde/amarillo | Tierra Verde/amarillo | Tierra
9
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¢ Asegurese de que el cable de alimentacion eléctrica no entra en contacto con el
rodamiento que se va a calentar. Inserte el enchufe en una toma eléctrica de la
pared a prueba de descargas eléctricas.

e Utilice el conmutador principal para alimentar corriente eléctrica. El equipo emitira
un corto “bip” y la pantalla mostrara una “temperatura objetivo predeterminada”
configurada por el fabricante.

¢ Conecte la sonda de temperatura insertando el enchufe en la toma. Asegurese de
que -y + se corresponden tanto en el enchufe como en la toma.

¢ E| calentador de induccion estara ahora listo para ser utilizado en el modo de
funcién de temperatura.

Simbolos y pantalla

Simbolos mostrados en el calentador:

_ Prohibido para personas con Utilice guantes
\ marcapasos. El campo magnético resistentes al calor
J puede afectarles.

No se permiten relojes y otros objetos Lealas
metalicos. El campo magnético puede instrucciones
afectarles.

Pantalla:

- Pantalla: tiempo o
temperatura

Aumentar tiempo/temperatura - - Reducir tiempo/temperatura

- Funcionamiento en modo
temperatura

Funcionamiento en
modo tiempo -

- Parar funcionamiento
/ desmagnetizacion
automatica

Iniciar funcionamiento -

10
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Configuracion de la pieza de
trabajo

ADVERTENCIA!

e Utilice el equipo de elevacion apropiado para componentes y
yugos pesados. La elevacion manual de objetos pesados es una
causa comun de lesiones.

¢ El peso de la pieza de trabajo no debe superar el peso maximo
que se muestra en la seccion 5.2 mas abajo, y en los datos
técnicos (Apéndice 1) en la parte posterior del manual. Superar
estos limites puede provocar fallos catastroficos del equipo que
pueden ocasionar danos personales.

*Si el calentador esta equipado con soportes horizontales
deslizantes, asegure siempre éstos con el pasador de seguridad

designado, en posicion ‘in’ o ‘out” El movimiento inesperado de
la pieza de trabajo puede provocar dainos personales.

¢ Asegurese de que el cable de alimentacion eléctrica no entra en
contacto con la pieza de trabajo. Los danos en el cable pueden
provocar la electrocucion.

¢ No sujete los componentes con un cable de metal nitenga nada
colgando en la proximidad del campo magnético. Pueden fluir
elevadas corrientes a través del cable, haciendo que se caliente
rapidamente y provocando un riesgo de quemaduras.

La pieza de trabajo puede colocarse de dos maneras diferentes:
]
[ (e

85
B &
El'yugo pasando a través El'yugo en posicidn horizontal
de la pieza de trabajo (El orificio es suficientemente grande para que
pase el poste a través de él. La pieza de trabajo
en este ejemplo se muestra descansando en los
soportes horizontales).

1
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Colocacion de la pieza de trabajo donde el yugo pasa a través de ella

¢ Aseglrese de que los lados
brillantes estén engrasados
suficientemente (esto mejora el
contacto y evita una vibracion
excesiva) y que estén alineados
en la parte superior de los
postes.

Correcto Incorrecto

¢ Escoja siempre un yugo
que llene el orificio de
los rodamientos lo méas
completamente posible. Usted
puede incluso combinar 2
yugos — esto ayuda a calentar
mas rapida y uniformemente.

Correcto Incorrecto

¢ Para yugos de brazo oscilante: Haga oscilar el yugo hacia la parte delantera del
calentador hasta que esté en el bloqueo de posicion del conjunto de bisagra.
Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo hasta que esté en medio del yugo y haga
oscilar el yugo incluyendo la pieza de trabajo en la parte superior de los postes.

* Asegurese siempre de que la pieza de trabajo no tiene contacto directo con el
alojamiento de plastico del calentador.

¢ Cuando el ciclo de calentamiento haya terminado, siga las instrucciones que
figuran mas arriba en orden inverso para retirar la pieza de trabajo calentada.
Lleve ropa protectora como guantes resistentes al calor porque la pieza de trabajo
estara caliente ahora. (Los guantes que se suministran son apropiados para 150°C
(302°F).

*Trate siempre los yugos con cuidado, ya que si se sacuden o se caen pueden
resultar danados. Aparte siempre el yugo inmediatamente después de su uso.

12
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Pesos maximos para modelos con brazo oscilante

La tabla muestra los pesos maximos permitidos en los soportes horizontales y en

Tamaiio del yugo de brazo oscilante

los yugos oscilantes:

30 mm | 40 mm 60 mm | 70 mm
En soportes I (1.2 (1.6 { (2.4 (2.8
Pulg.) | Pulg.) .) | Pulg.) | Pulg.)

Calentador
Serie

VHIS 35 35kg 5kg | 10kg| 15kg| 20kg| 25kg | 35kg

(771b) | (111b) | (221b) | (221b) | (441b) | (551b) | (77 Ib)
wsrs || ol el sl el
VHIS 100 sy | 22| @i | @b | e o)
WSZ0 | gt | o | | b | o | | oo
o | g | o] ol sl | e m
wisa | SOk Wel ) el 60

¢ Para evitar que el calentador se incline y dafe los yunques y el conjunto de bisagra,
el peso maximo para cada tamano de yugo esta limitado.

e | as piezas con un peso superior pueden descansar sobre los soportes horizontales
(si los hay), o estar soportadas por una cuerda no metalica de una grua, evitando
cualquier peso en el yugo.

.Ejﬁ

\I\H\I\H\I\HHIWE\

Diagrama que muestra como se puede apoyar la pieza:

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

iPRECAUCION!

eTrate siempre los yugos con cuidado. Pueden resultar
facilmente danados si se caen, si se sacuden, etc. Guarde
siempre los yugos inmediatamente después del uso.

13
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B Colocacion de la sonda
magnética de temperatura

e Utilice siempre la sonda magnética de temperatura
(denominada aqui la “sonda”) para el calentamiento en
Modo Temperatura.

¢ |La sonda se puede utilizar como ayuda para el control de
la temperatura en el ModoTiempo.

¢ Lasondaesadecuadaparafuncionarhastaunatemperatura
maxima de 240°C (464°F) - se suministran sondas
especiales con los equipos personalizados disenadas para
funcionar por encima de esta temperatura.

e Como caracteristica de seguridad, la conexién entre el @)
imany la sonda se rompera por encima de la temperatura ZA
maxima. Si esto ocurre cuando se opera en Modo
Temperatura, el equipo se apagara, puesto que la sonda
no registrara ningun incremento en la temperatura a lo
largo de un periodo preconfigurado de tiempo.

¢ Unasondasujetaaunaabrazadera esta también disponible
para calentar piezas de trabajo no magnéticas.

Correcto

* Asegurese de que el area donde esta situada la sonda esta
completamente limpia.

¢ Coloque siempre la sonda lo més cerca posible del orificio
de la pieza de trabajo (vea el dibujo de la derecha).

¢ Conecte la sonda insertando el enchufe en la toma en
la parte posterior del calentador (los terminales tienen
una orientacion diferente, de manera que el enchufe sélo
se podra colocar de una forma - los modelos de la serie
VHIN10 tienen la sonda permanentemente conectada).

Incorrecto

iPRECAUCION!

eTrate la sonda con cuidado. Es una parte valiosa del
calentador y puede romperse facilmente si se maneja sin
cuidado. Después de su uso, sugerimos que se coloque en
el lateral del poste vertical.

14
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Funcionamiento

Hay dos modos de calentamiento:

Modo Temperatura: Modo Tiempo:

o Se utiliza para el calentamiento controlado | ®Adecuado parala produccién en lotes. Sise
hasta la temperatura deseada. conoce el tiempo necesario para calentar

. la pieza de trabajo hasta la temperatura
*Se utiliza cuando se desea mantener la deseada.

pieza de trabajo a la temperatura deseada
durante un tiempo de hasta 15 minutos. *Uso de emergencia si la sonda de
temperatura se pierde o es defectuosa. La
temperatura de la pieza de trabajo debe
comprobarse utilizando un termdémetro
externo.

Utilizacion del Modo Temperatura (Modo predeterminado cuando se enciende el equipo)
¢ Coloque la pieza de trabajo y la sonda segun las instrucciones de las secciones 5y 6.

eEncienda el equipo. La pantalla mostrarad 1000C. Introduzca la temperatura
deseada a la cual se calentara la pieza de trabajo utilizando las teclas ‘A’ 0 'V’
(pulsando la tecla de modo temperatura ( § ) usted puede elegir pasos de 1° 0 10°
- esta seleccion es la misma trabajando en C o F).

¢ Pulse la tecla ‘'START'. Comienza el calentamiento y se oira un sonido suave “buzz”

¢ Latemperatura actual de la pieza de trabajo aparece en la pantalla. Cuando se ha
alcanzado la temperatura deseada, la pantalla comienza a destellar y se emite un
fuerte “bip” Si no pulsala tecla ‘STOP’, la funcion de retencidn de calor mantendra
el rodamiento a esa temperatura durante 5 minutos. La maquina reanuda el
calentamiento después de un descenso de temperatura de 3° (C o F). Cuando se
alcanza la temperatura fijada, el calentador de induccion emite otra vez un fuerte
“bip” Pulse la tecla 'STOP’ para apagar el equipo.

¢ E| proceso de calentamiento o la funcion de conservacion de calor se pueden
interrumpir en cualquier momento pulsando la tecla ‘STOP".

Utilizacion del Modo Tiempo

¢ Coloque la pieza de trabajo y la sonda de temperatura segun las instrucciones
de las secciones 5y 6 (la sonda de temperatura sdlo es necesaria si usted desea
comprobar la temperatura).

15
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¢ Encienda el equipo y pulse la tecla de modo tiempo ‘®". Pulse la tecla ‘A’ 0 'V’
para establecer el tiempo deseado (pulsando la tecla de modo tiempo ‘®’, usted
puede elegir entre pasos de un minuto o un segundo).

¢ Pulse la tecla ‘START'. Comienza el calentamiento y se oira un sonido “buzz”
suave.

¢ Si se pulsa la tecla de temperatura * § * durante el calentamiento, la temperatura
actual se mostrara durante 3 segundos. Después, se reanuda la cuenta atras.

e Durante el proceso de calentamiento, el tiempo configurado llega a 00:00. Cuando
se alcanza 00:00, el calentador de induccidn se apaga. La pieza de trabajo es
entonces automaticamente desmagnetizada y se emite un fuerte “bip” continuo.
Pulse la tecla ‘'STOP’ para apagar el equipo.

Retirada de la pieza de trabajo

* Después de pulsar la tecla ‘STOP’, coloque la sonda en el lateral del poste vertical.
Pulsar la tecla ‘STOP’ produce siempre la accién de desmagnetizacion de la pieza
de trabajo.

e Utilizando guantes resistentes al calor, sujete el yugo con el rodamiento en él y
coloquelo sobre una superficie limpia y resistente al calor. Monte el rodamiento
inmediatamente para evitar su enfriamiento. Si utiliza un modelo con un brazo
oscilante, haga oscilar el yugo con el rodamiento en la posicion fija abierta (a
450). Deslice el rodamiento del yugo. Monte el rodamiento inmediatamente para
evitar la pérdida de calor.

Averia

¢ Si la temperatura de la pieza de trabajo no aumenta en 1° (C o F) en un plazo de

tiempo predeterminado, el calentador se apaga automaticamente. Apareceran
cuatro rayas destellantes (----) en la pantalla, y se emitira un fuerte “bip”
intermitente. Pulse la tecla ‘STOP’ para detener el “bip” y para comprobar si:

e |a sonda sigue sujeta a la pieza de trabajo, y esta conectada correctamente en

su enchufe.

e ¢| cable de la sonda ha sido danado.

¢ |a superficie de la sonda esta limpia.

¢ |a capacidad del calentador es demasiado pequena para la pieza de trabajo.

Si la sonda esta defectuosa, se puede seguir utilizando el Modo Tiempo. La
temperatura debe comprobarse utilizando un termdmetro externo.

16
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¢ Si se oye un ruido vibratorio fuerte, compruebe primero que las superficies de
contacto de los yugos estadn engrasadas suficientemente. Después, compruebe si
el yugo tiene un contacto dptimo con los postes. (Para ajustar yugos: coloque el
yugo sobre el calentador, desatornille los pernos del yugo 1/4 de vuelta. Encienda
el calentador y el yugo se colocara. Vuelva a apretar los pernos. También puede
utilizar un martillo de nylon como ayuda para colocar los laminados).

iADVERTENCIA!

¢ Si tiene dudas, aisle el equipo y pongase en contacto con
su distribuidor local.

BN Limpieza y mantenimiento

e Guarde el equipo en un lugar seco, donde no se pueda producir escarchay alejado
de la humedad.

* Manténgalo limpio con un paino suave y seco.

e Mantenga limpias las partes de contacto de los postes. Engrase con regularidad
con grasa sin acido para un contacto optimo con los yugos y para evitar la
corrosion (en modelos con brazo oscilante, engrase también el pasador vertical
con regularidad).

* Pdngase en contacto con su proveedor si tiene alguna sospecha de averia.

iADVERTENCIA!

¢ Es critico realizar un buen mantenimiento y manejar el
equipo adecuadamente. No seguir las instrucciones de
instalacion y no mantener una lubricacion adecuada puede
provocar fallos del equipo, creando riesgos de danos
personales graves.

17
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BN Datos técnicos

Potencia nominal 3.6 kVA 3.6 kVA 36 kVA 36 kVA 36 kVA
Voltaje/corriente 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
- 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
=
K Opcion voltaje diferente
-
o
=2
| Frecuencia 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Brazo oscilante No No No Si No
Enchufe Si Si Si Si Si
Peso méx.
Rodamientos (kg) | 15 40 35 35 %
(Ib) | 331 88.2 712 712 2094
Otras piezas (kg) | 10 25 2 2 50
2 (Ib) | 221 55.1 41 441 110.2
©
=
g Diametro orificio min. (mm) | 15 10 15 15 15
)
=
<
> (Pulg) | 06 04 06 06 06
&
DE max. 210 350 340/480 340/480 520/750
Vertical/Horizontal (mm)
(Pulg.) | 83 138 13.4/18.9 13.4/18.9 205/29.5
Ancho méax. pieza trabajo  (mm) | 120 135 150 150 230
(Pulg.) | 47 53 59 59 9.1
18
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3.6 kVA 8KkVA 12kVA 24kVA 12kVA 24kVA 40kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V - 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Si Si Si Si Si No No

Si

95 125 250 350 550 600 1250

209.4 2156 551.2 76 12125 13228 2755.8

50 75 150 250 450 350 750

110.2 165.4 330.7 5512 992.1 716 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

0.6 12 1.2 1.2 24 34 34

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

205/29.5 18.9/28.4 27.6/49.2 27.6/49.2 36.2 354 55.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 19 104 104 138 158 165

19
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Area entre postes 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
% anchura (w) x altura (h) (mm)
=1
= (Pulg.) | 47x5.1 53x53 59x55 59x55 7.9x9.1
7]
q:" Seccion poste (mm) | 40 0 95/40 60 60 0120/60
=
% (Pulg.) | 1.6 03716 24 24 24/04.7
E | Alturaposte (mm) | 130 135 140 140 230
[=]
(Pulg.) | 5.1 53 55 55 9.1
Control temperatura
-Temp. méx (°C) | 150 240 240 240 240
8 CF) | 302 64 464 64 64
=]
= Control de tiempo
=
=
S -Tiempo méx. (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
Reduccion automética - Si - - Si
potencia
Yugos, estandar (mm) | 10, 14,20, 40 7,10,14,20,40 10,14,20,30, | 10,14,20, 30, 10, 14,20, 30,
40,50, 60 40,50, 60 40,50, 60
(Pulg.) | 0.4,06,08,1.6 | 03,04, 08, 04,06,08, 04,06,08,1.2, | 04,06,08,1.2,
08, 1.6 1.2,156,20, 16,20,24 16,20,24
24
7]
-
g (En caja) (En caja) (En caja (En caja (en
E- transporte) transporte) transportador)
o Soporte para calentamiento - Si Si Si Si
horizontal
Movil
Control temperatura (°C) | - - 480 480 480
(°F) | - - 896 896 896
Dimensiones (Ixaxa) (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 440x370x360
» (Pulg.) | 17.1x8.9x10.8 23,6x8,7x10,8 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
-
g Tamafio paquete (mm) | 500x250x350 650x290x350 600x450x600 | 600x450x600 700x500x700
‘@
q=, (Pulg.) | 19.7x9.9x13.8 | 25,6x11,4x13,8 23.6x17.7x23.6 | 23.6x17.7x23.6 | 27.6x19.7x27.6
£
= Masa del cuerpo del 21 (incl. yugos) | 23 (incl. yugos) 29 31 36
calentador (excl.. yugos) (kg)
(Ib) | 463 50.7 63.9 68.3 794
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 19x7.1 104x122 104x126 138x 120 154x15.8 26.0x16.5
0120/60 70 80 110x80 0170/110x80 | 100 150
24/04.7 28 32 43x32 06.7/4.3x3.2 39 59
230 210 310 320 305 390 660
9.1 8.3 122 126 120 154 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Si Si Si Si Si Si Si
10,14,20,30, | 20,30, 40, 20,30, 40, 20,30, 40, 40,60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40,50, 60 50,70 60, 80 60, 80
04,06,0.8, 0.8,1.2,186, 08,1.2,16, 08,1.2,1.6, 16,24,32 24,32,40 24,32,39,59
12,16,20,24 | 20,28 24,32 24,32
(en
transportador)
Si Si Si Si Si Si Si

Si Si Si A peticion A peticion
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9
700x500x700 700x500x700 | 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
21.6x19.7x27.6 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
83.8 116.8 264.6 385.8 4520 4409 1455.1

21
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VEUILLEZ LIRE CE MANUEL ET LES CONSIGNES DE SECURITE

Inspectez toutes les pieces pour vérifier qu’elles n"ont pas été
endommagées durant le transport.
En cas d’endommagement, prévenez immédiatement le
transporteur.
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Consignes de sécurité

AVERTISSEMENT! =risque de blessures corporelles graves

ATTENTION ! =risque d'’endommagement du chauffe-
roulements ou de la piece

AVERTISSEMENT !

eLes chauffe-roulements a induction générent un champ
magnétique pouvant perturber ou endommager certains
appareils médicaux tels que les stimulateurs cardiaques ou
les protheéses auditives, causant éventuellement des blessures
graves. Si vous portez de tels appareils, nous vous conseillons
de ne pas vous servir de la machine ou de rester a une distance
minimum de 5 métres de cette demiere.

eLes piéces chaudes peuvent vous briler. Lorsque vous
manipulez les piéces chaudes, utilisez les gants protecteurs
foumnis car ils peuvent supporter des températures allant
jusqu’a 150°C.

¢ Ne faites jamais fonctionner un appareil de chauffage par
induction dans un endroit ou il existe un risque d’explosion.

eDe tels appareils doivent absolument étre correctement
entretenus et manipulés. Le non-respect des consignes du
manuel de l'utilisateur peut entrainer une défaillance de
I'équipement et des blessures graves.

ATTENTION !

eTout équipement électronique sensible (les téléphones
portables, ordinateurs, montres, etc.) peut étre affecté par
le champ magnétique et ne peuvent étre utilisés a proximité
du chauffe-roulement.
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Consignes de sécurité

e ['utilisateur doit connaitre le contenu de ce manuel et se familiariser avec des
pratiques de travail sures en atelier.

e Suivez toujours les consignes du manuel de I'utilisateur.

eVérifiez que la machine soit alimentée a la tension adéquate. Si le chauffe-
roulement a été vendu sans prise d'alimentation, faites-en fabriquer une par
un électricien qualifié.

e N'utilisez jamais et ne rangez jamais le chauffe-roulement dans un endroit
humide. Les appareils de chauffage a induction de Timken ne peuvent étre
utilisés qu’a I'intérieur.

¢ Lorsque les modeles mobiles sont en position d'arrét, enclenchez toujours
le frein.

¢Si le chauffe-roulement est équipé de supports horizontaux coulissants,
bloquez toujours ces derniers a I'aide de la goupille de sécurité, en position
« in » comme en position « out ».

e Utilisez un équipement de manipulation adéquat pour le poids de la piece
usinée ou du barreau.

¢ Ne soutenez jamais les piéces avec un cable métallique et ne laissez jamais
un objet métallique pendre a proximité du champ magnétique. Des courants
électriques trés élevés passent a travers le cable, entrainant ainsi son
réchauffement.

¢ Ne tenez jamais d'objets métalliques a proximité des barreaux et des montants
métalliques.

e Lorsque I'appareil est en chauffe, restez a au moins 1 metre de distance.
¢ Ne retirez jamais les barreaux durant le cycle de réchauffement.

¢ Ne modifiezjamais le chauffe-roulement et n’utilisez jamais des barreaux que
vous avez fabriqués vous-méme.

eVérifiez toujours que le barreau soit correctement ajusté par rapport aux
montants métalliques car le contraire pourrait entrainer des vibrations
excessives.

¢ N'allumez la machine que lorsque le barreau est correctement placé —sur les
modeéles équipés d’'un bras pivotant (ou d'un barreau pivotant), le bras doit
toujours étre fermé.

Remarque : Nos produits faisant continuellement l'objet d’améliorations,
nous nous réservons le droit de les modifier.
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Dispositifs de sécurité

e e chauffe-roulement s’arréte automatiquement lorsque la température
ambiante dépasse 70°C.

¢ Si le chauffe-roulement fonctionne en mode température, il s’arréte
automatiquement si le taux d’augmentation de la température est trop faible.

| e bras pivotant des modeles en étant équipés peut étre maintenu en position
ouverte.

Un chauffe-roulement a induction fonctionne grace a la présence d’'un champ
magnétique. Le tableau ci-dessous fournit des valeurs mesurées de la densité
du flux magnétique en milliTesla (mT). Ces valeurs sont mesurées a différentes
distances et hauteurs autour du chauffe-roulement. Elles peuvent étre utilisées
pour respecter les réglementations locales concernant le temps d’exposition
maximum des personnes a des champs magnétiques. Les valeurs ci-dessous
ne sont valables que pour cette combinaison de roulements et de barreaux. Des
configurations différentes fourniront éventuellement des valeurs différentes.
Etant donné lagamme étendue de types de roulements combinés aux différents
barreaux, nous ne pouvons absolument pas vous fournir toutes les valeurs
possibles.

Type d'appareil de  rayon/ h=250mm h=500mm h=750 mm h=1000 mm h =1250 mm
chauffage hauteur (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)
e R=250mm| 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT

M ha"e;’:z's"" R= 500mm | 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Roulement 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

L R= 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT

= barre::lll'l;l33 R=500mm | 0,025 mT 0,00 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Roulement 6213 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

Modéles VHIS35 [R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0mT 0mT
et VHIN35 R=500mm| 0310mT | 0,170mT | 0,050 mT 0mT 0mT
barreau 60 R=750mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Roulement 6219 | R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4,310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT

Modele VHIS100 |[R= 500 mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
barreau 70 R=750mm | 0,204 mT | 0,152 mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Roulement 6222 | R=1000 mm | 0,034 mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Type d'appareil rayon/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm  h =2000 mm

de chauffage hauteur (10in) (51in) (59in) (79in)
Modeles R= 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
VHIS200 R= 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0mT
etVHIS00 o =55y 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT

barreau 80 ‘ : L

R e R= 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0mT
229750/03 R= 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0 mT 0mT
. R= 250 mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
M‘L‘:’;:Z;’::':om R= 500mm | 1308mT | 1,050 mT 0530mT | 0,105mT
Boulement R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
RH24B R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0mT
R= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
Modeéle VHIS800 | R= 50 mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT
barreau 150 R = 1000 mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT
Roulement R = 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
17.52926 R= 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0mT
R = 1750 mm 0 mT 0 mT 0 mT 0 mT

Les hauteurs sont mesurées a partir du bas du chauffe-roulement. Pour
déterminer la position du champ magnétique par rapport au sol, la distance
entre le bas du chauffe-roulement et le sol doit étre ajoutée aux valeurs du
tableau (c.-a-d. la hauteur de I'établi).

AVERTISSEMENT !

¢ Nous conseillons aux personnes de se tenir a une distance
de sécurité d’au moins 1 metre de I'appareil.

ATTENTION !

eLa machine fonctionne par le biais d'un champ d’induction.
N’oubliez pas que ce dernier peut affecter I'équipement
électronique, tel que les montres, les cartes magnétiques, etc.

Introduction

Utilisation

Les chauffe-roulements a induction Timken servent a chauffer les
roulements, les bagues, les engrenages et autres piéces métalliques
formant un circuit électrique fermé. Ce réchauffement facilite toute
opération d’ajustement avec serrage.
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Les appareils servent a chauffer la piece jusqu’a une température maximale
de 240°C, a I'exception des modeles de la série VHIN10 pour lesquels la
température ne dépasse pas 150°C et les modeles personnalisés dont la
température maximale peut aller jusqu’a 480°C.

Les chauffe-roulements a induction Timken peuvent étre utilisés de
maniere continue. Cependant, ne faites jamais fonctionner I'appareil a
une température supérieure ou égale a 240°C pendant plus d'une demi-
heure. Si vous chauffez la piece en mode durée, la température doit étre
vérifiée a I'aide d'un thermomeétre externe.

ATTENTION :

¢ En général, les roulements ne peuvent étre chauffés qu‘a une
température maximale de 120°C.

eLes roulements de précision ne peuvent étre chauffés qu‘a
une température maximale de 70°C. Tout réchauffement a des
températures supérieures peut affecter la structure métallurgique
et la stabilité dimensionnelle des roulements, entrainant leur
défaillance prématurée ou affectant leurs performances.

¢ N'utilisez jamais d'appareils de chauffage par induction pour
les roulements ou les pieces dont les dimensions ne sont pas
conformes aux dimensions minimales ou maximales spécifiées
dans les données techniques de I'annexe 1.

¢ N'éteignez jamais I'appareil a I'aide de I'interrupteur principal
durant le déroulement d’un cycle de chauffage.

Conditions d’exploitation

Ces appareils sont congus pour utilisation dans un environnement
industriel, a une température ambiante de 0°C a 50°C et a un taux d’humidité
atmosphérique allant de 5 a 90 %. Le chauffe-roulement par induction ne
peut étre utilisé qu’a l'intérieur.

Principes de fonctionnement

Le chauffe-roulement fonctionne de la méme fagon
gu’un transformateur. La bobine principale correspond

au chauffe-roulement et la deuxiéme bobine a la piéce
a chauffer.

noticeheaterF.indd 8 17/10/06 14:17:59



Lorsque l'appareil est sous tension, un courant alternatif faible a forte
tension passe dans toute la bobine principale. Cela transmet un courant
élevé a faible tension dans la piece a chauffer qui joue le réle de bobine
secondaire. Ce courant élevé chauffe la piece.

Comme le courant ne circule que dans la piece, cette derniéere est donc la
seule a chauffer. La piéce est automatiquement démagnétisée a la fin de
chaque cycle de chauffage

Installation

e Retirez 'emballage et placez le chauffe-roulement sur une surface plate,
stable et non ferreuse.

¢ La boite contient généralement le chauffe-roulement, un barreau ou un
jeu de barreaux, la sonde de température, une paire de gants résistant a
la chaleur et une petite fiole de lubrifiant.

eVeérifiez que la tension d’alimentation et l'intensité du courant sont
conformes aux spécifications de la plaque située a l'arriere de la
machine.

e Comme il existe de nombreux types de branchements, tous les chauffe-
roulements a induction deTimken ne sont pas fournis avec une prise. Si
c’est votre cas, un électricien qualifié peut vous en fabriquer une.

e | es fils doivent étre connectés selon une des 3 options suivantes, en
fonction du type de cable fourni avec le chauffe-roulement :

Appareils de chauffage monophasés 230V/110V

Marron Phase Noir Phase Noir“1” Neutre
Bleu Neutre Blanc Neutre Noir“2” Phase
Vert/jaune Masse Vert Masse Vert/jaune Masse

Appareils de chauffage biphasés 400V, 450V et 500V

Marron Phase Marron Phase Noir“1” Phase
Bleu Phase Noir Phase Noir“2" Phase
Vert/jaune Masse Vert/jaune Masse Vert/jaune Masse
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e Assurez-vous que le cable d’alimentation ne peut pas entrer en contact
avec le roulement devant étre chauffé. Branchez la prise de I'appareil sur
une prise murale résistant aux décharges électriques.

e Mettez I'appareil sous tension au moyen de l'interrupteur principal. La
machine émet un court signal sonore et son écran affiche un « objectif
de température préétabli » par le fabricant.

e Connectez la sonde de température en branchant la fiche dans sa prise.
Faites correspondre le — et le + des prises male et femelle.

e L e chauffe-roulement par induction peut désormais étre utilisé en mode
température.

Symboles et affichages

Symboles affichés sur le chauffe-roulement :

_ Interdit aux personnes portant un Utilisez des gants
\ stimulateur cardiaque. Le champ résistant a la
J magnétique peut affecter ce dernier. chaleur

Interdiction de porter une montre ou Lisez les
un autre objet métallique. Le champ instructions.
magnétique peut les affecter.

Affichage :

- Affichage : durée ou
température

Augmente la durée/température - - Réduit la durée/température

- Fonctionnement en mode

Fonctionnement en mode durée - 3
température

- Stoppe le fonctionnement/la

Démarre le cycle - ) P )
y démagnétisation automatique

10
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Installation de la piéce a
chauffer

AVERTISSEMENT !

¢ Utilisez un matériel de levage adéquat pour les composants
et les barreaux lourds. Le levage manuel d’objets lourds cause
souvent des blessures.

e Le poids de la piece a chauffer ne doit pas dépasser le poids
maximum cité a la section 5.2 ci-dessous et dans les données
techniques de I'annexe 1 située a la fin de ce manuel. Si ces
limites venaient a étre dépassées, une défaillance catastrophique
de I'équipement pourrait entrainer des blessures corporelles.

¢ Si le chauffe-roulement est équipé de supports horizontaux
coulissants, bloquez-les toujours a I'aide de la goupille de
sécurité adéquate, en position « in » comme en position « out ».
Un mouvement inattendu de la piéce a chauffer peut entrainer
des blessures corporelles.

eVérifiez que le cable d’alimentation du secteur ne peut pas
entrer en contact avec la piéce a chauffer.Tout endommagement
du cable peut entrainer une électrocution.

¢ Ne soutenez jamais les piéces au moyen d'un cable métallique
et ne laissez jamais un objet métallique pendre a proximité
du champ magnétique. Des courants électriques trés élevés
pourraient circuler dans le cable, causant ainsi son réchauffement
rapide et des brilures éventuelles.

La piece a chauffer peut étre installée de deux fagons différentes :

=8
80
58

&
De maniéere a ce que le barreau traverse la De maniere a ce que le barreau soit en
piece a chauffer position horizontale

(L'alésage est assez grand pour que le montant
métallique puisse le traverser. Dans cet exemple,
la piece usinée est posée sur des supports
horizontaux)

1
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Installation de la piece a chauffer de maniéere a ce qu’elle soit
traversée par le barreau

o \érifiez que les cotés brillants
sont suffisamment graissés
(ce qui améliore le contact
et empéche les vibrations
excessives) et sont alignés
sur la partie supérieure des
montants métalliques.

Correct Incorrect

* Choisissez toujours un barreau
qui remplit le plus possible
|'alésage du roulement. Vous
pouvez méme combiner 2
barreaux — ce qui permet
de chauffer la piece plus
rapidement et de maniére plus
uniforme.

Correct Incorrect

¢ Cas des barreaux pivotant : Faites tourner le barreau vers la partie avant
du chauffe-roulement, jusqu’a ce qu’elle s’emboite dans la charniére.
Faites glisser la piéce a chauffer jusqu’a ce qu’elle se trouve au milieu
du barreau et faites pivoter ce dernier, ainsi que la piéce, sur la partie
supérieure des montants métalliques.

e Faites en sorte que la piéce a chauffer n'entre jamais en contact direct
avec le boitier en plastique du chauffe-roulement.

e Lorsque le cycle de chauffage est terminé, suivez les instructions
précédentes, dans |'ordre inverse, pour retirer la piéce chauffée. Portez
des vétements protecteurs, tels des gants résistant a la chaleur, car la
piece est désormais chaude. (Les gants fournis peuvent supporter des
températures allant jusqu’a 150°C.)

® Manipulez toujours les barreaux avec soin car toute chute ou secousse
peut les endommager. Rangez toujours les barreaux aprés les avoir
utilisés.
12
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Charges maximales pour les modeéles a bras pivotant

Tableau montrant les poids maximums permis sur les barreaux pivotants
et a supports horizontaux :

Taille de barreau pivotant

Gamme 70 mm
d'appareils 8 (2.8in)

VHIS 35 35kg 5kg | 10kg| 15kg| 20kg| 25kg | 35kg

(771b) | (111b) | (221b) | (221b) | (441b) | (551b) | (77 Ib)
wsrs || ol el sl el
VHIS 100 sy | 22| @i | @b | e o)
WSZ0 | gt | o | | b | o | | oo
o | g | o] ol sl | e m
wisa | SOk Wel ) el 60

e Pour éviter que le chauffe-roulement ne bascule et que les barreaux et les
charniéres ne soient endommagées, le poids maximum de chaque taille de
barreau est limité.

e Les pieces plus lourdes peuvent reposer sur des supports horizontaux (s'ils
sont compatibles) ou peuvent étre soutenues par une corde non métallique,
attachée a une grue, ce qui leur évite de peser sur le barreau.

Diagramme illustrant comment la piéce peut étre soutenue :

\IHHIHHI\HHI\HIEI QJ L

B

o

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

ATTENTION !

* Manipulez toujours les barreaux avec beaucoup de soin. lls
peuvent s’endommager facilement si on les laisse tomber
ou si on les secoue. Rangez-les toujours immédiatement
apreés leur utilisation.

13
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BN Positionnement de la
sonde magnétique de
température

e Utiliseztoujours lasonde magnétique de température
(nommée la « sonde » ci-apres) pour chauffer la piece
en modeTempérature.

e Cette sonde peut étre utilisée comme un élément de
controéle de latempérature lors du réchauffement de
la piece en mode Durée. —

elLa sonde peut étre utilisée a une température
maximale de 240°C alors que les machines
personnalisées, fonctionnant a des températures
supérieures, sont dotées de sondes spéciales.

¢ Pour raisons de sécurité, la connexion entre I'aimant o]
et la sonde est interrompue lorsque la température
dépasse la température maximale autorisée. Si cela
se produit lorsque I'appareil fonctionne en mode
Température, la machine s’arréte automatiquement
puisque la sonde ne peut plus enregistrer de hausse
de température durant une durée déterminée.

e Lorsque vous chauffez des pieces non magnétiques,

vous pouvez aussi utiliser une sonde attachée a une
pince. Correct

eVérifiez seulement que la sonde est installée dans un
endroit trés propre.

¢ Placez toujours la sonde le plus pres possible de
I'alésage de la piéce usinée (consultez le diagramme
ci-contre)

e Connectez la sonde en insérant la fiche male dans
la prise femelle a I'arriére du chauffe-roulement (les
bornes sont orientées différemment afin que la fiche
ne puisse pénétrer que d’'une seule maniere - les
modeles de la gamme VHIN10 sont équipés d'une
sonde connectée de maniere permanente).

Incorrect

ATTENTION !

¢ Manipulez la sonde avec beaucoup de soin. Elle fait partie
intégrante de I'appareil et peut se casser facilement si elle
n’est pas manipulée avec précaution. Une fois qu’elle a été
utilisée, nous vous conseillons de la placer sur le coté du
montant vertical.

14
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Fonctionnement

Il existe deux modes de chauffage :

Mode Température : Mode Durée :

o Utilisé pour un réchauffementcontrélé | ¢ A utiliser pour la production par lot.
jusqu’a la température désirée. Utilisez ce mode si vous connaissez
. la durée nécessaire au réchauffement
e Utilisez ce mode lorsque vous de la piéce jusqu’a la température
désirez que la piéce usinee reste a désirée.
une température désirée pendant 15
minutes maxi. e Utilisez ce mode en cas d’urgence,
si vous avez perdu la sonde de
température ou que cette derniére ne
fonctionne pas. La température de la
piece usinée doit alors étre vérifiée au
moyen d'un thermomeétre externe.

Utilisation du mode Température (Mode par défaut lorsque la machine est sous tension)
® Préparez la piéce et la sonde en fonction des instructions des sections 5 et 6

e Mettez la machine sous tension. L'écran affiche 100°C (or 100°F) A I'aide des
touches ‘A’ ou 'V, saisissez la température a laquelle vous désirez chauffer
la piece (en appuyant sur la touche du mode température [ § ], vous pouvez
choisir entre des incréments de 1° ou de 10°, que vous travailliez en degrés
Celsius ou Fahrenheits)

e Appuyez sur la touche ‘START' Le cycle de chauffe démarre et fait entendre
un faible bourdonnement.

e Latempérature actuelle de la piéce s'affiche a I'écran. Lorsque la température
désirée a été atteinte, I'écran clignote et la machine émet un bip sonore. A
moins que vous n'appuyiez sur la touche ‘STOP’, la fonction de conservation
de la chaleur maintient le roulement a cette température pendant 5 minutes.
La machine recommence a chauffer aprés une baisse de température de 3°
(C ou F). Lorsque la température prévue est a nouveau atteinte, le chauffe-
roulement émet un bip sonore. Appuyez sur ‘STOP’ pour arréter la machine.

e 'opération de chauffage ou la fonction de conservation de chaleur peut étre
interrompue a n'importe quel moment en appuyant sur la touche ‘STOP".

Utilisation du mode Durée

e|nstallez la piece usinée et la sonde de température en respectant les
instructions des sections 5 et 6 (la sonde de température n’est nécessaire que
si vous désirez vérifier la température).

15
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¢ Mettez la machine sous tension et appuyez sur la touche du mode durée * &,
Appuyez sur les touches ‘A’ or ¥’ pour régler la durée désirée (en appuyant
sur la touche de mode durée * &’ vous pouvez choisir entre des incréments
de 1 minute ou de 1 seconde).

¢ Appuyez sur ‘START". Le cycle de chauffage démarre et fait entendre un faible
bourdonnement.

¢ Si vous appuyez sur la touche * § * durant le réchauffement, la température
actuelle s’affiche pendant trois secondes. Ensuite, le compte a rebours
reprend.

eDurant la procédure de chauffage, la durée configurée décroit jusqu’a
00:00 puis le chauffe-roulement par induction s’éteint. La piece est alors
automatiqguement démagnétisée et un bip sonore continu retentit. Appuyez
sur ‘STOP’ pour arréter la machine.

Dépose de la piéce usinée

¢ Aprés avoir appuyé sur ‘STOP, placez la sonde sur le c6té du montant vertical.
Le fait d’appuyer sur ‘STOP’ entraine la démagnétisation automatique de la
piece.

eEn utilisant des gants résistant a la chaleur, empoignez le barreau et le
roulement et placez-les sur une surface propre, résistante a la chaleur. Montez
immédiatement le roulement, avant qu’il ne refroidisse. Si vous utilisez un
modele doté d'un bras pivotant, faites pivoter le barreau avec le roulement
jusgu’a ce qu'il soit en position fixe et ouverte (c.-a-d. a 45°). Faites glisser le
roulement et retirez-le du barreau. Installezimmédiatement le roulement pour
éviter toute perte de chaleur.

Fonctionnement défectueux

*Si la température de la piéce usinée n‘augmente pas d'1° (Celsius ou
Fahrenheit) sur une durée déterminée, le chauffe-roulement s’arréte
automatiquement. Quatre tirets (----) clignotants s’affichent a I’écran et un
signal sonore intermittent retentit. Appuyez sur ‘STOP’ pour arréter le signal
sonore et vérifiez que :

ela sonde est toujours attachée a la piece usinée et elle est branchée
correctement dans la prise ;

¢ |es fils de la sonde n’ont pas été endommagés ;

e |la surface de la sonde est propre ;

e la capacité du chauffe-roulement n’est pas trop petite pour la piéce usinée.

Si la sonde est défectueuse, le mode Durée peut toujours étre utilisé. Vérifiez
la température a I'aide d’'un thermomeétre externe.

16
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¢ Si vous ressentez une forte vibration, vérifiez tout d’abord que les surfaces
de contact des barreaux sont suffisamment graissés. Vérifiez ensuite que le
barreau est en contact optimal avec les montants métalliques. (Pour régler les
barreaux: Placez le barreau sur le chauffe-roulement et desserrez les boulons
d’un quart de tour. Allumez le chauffe-roulement et le barreau s’installera de
lui-méme. Resserrez les boulons. Vous pouvez aussi utiliser un marteau en
nylon pour repositionner les laminés).

AVERTISSEMENT !

*En cas de doute, isolez la machine et contactez votre
distributeur local.

BN Nettoyage et entretien

¢ Conservez |'appareil dans un endroit sec, a I'abri du gel et de I'"humilité.
e Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon sec et doux.

e | es surfaces de contact des montants métalliques doivent toujours étre
propres. Graissez-les régulierement a I'aide d'un lubrifiant sans acide pour
obtenir un contact optimal avec les barreaux et empécher la corrosion
(dans le cas de modeéles a bras pivotant, graissez aussi régulierement
I"axe vertical).

e Contactez votre fournisseur si vous pensez que |'appareil ne fonctionne
pas correctement.

AVERTISSEMENT !

e De tels appareils doivent absolument étre correctement
entretenus et manipulés. Le non respect des instructions
d’installation et un graissage inadéquat peuvent entrainer
une défaillance du matériel et des blessures graves.

17
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BBEN Données techniques

Puissance nominale 3.6 kVA 3.6 kVA 36 kVA 36 kVA 36 kVA
Tension/intensité 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
@ 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
‘S
E Différentes options de tension
-}
| Fréquence 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Bras pivotant Non Non Non QOui Non
Prise Oui Oui Oui Oui Oui
Poids maximum
Roulements (kg) | 15 40 35 35 9%
(Ib) | 33.1 88.2 712 712 2094
Autres piéces (kg) | 10 25 20 20 50
- (Ib) | 221 55.1 441 441 110.2
=
= Diamétre mini. de 'alésage 15 10 15 15 15
= (mm)
[}
S
8 (in) | 06 04 06 06 0.6
4]
o- DE maxi. vertical/horizontal 210 350 340/480 340/480 520/750
(mm)
(in) | 8.3 138 13.4/18.9 13.4/18.9 20.5/29.5
Largeur maximale de la piéce a 120 135 150 150 230
chauffer (mm)
(in) | 47 53 59 5.9 9.1
18
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36 kVA 8kVA 12 kVA 24 kVA 12kVA 24 kVA 40 kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Oui Oui Oui Oui Oui Non Non

Oui

95 125 250 350 550 600 1250

209.4 2756 551.2 7.6 12125 1322.8 2755.8

50 75 150 250 450 350 750

1102 165.4 330.7 551.2 992.1 7.6 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

0.6 1.2 12 12 24 34 34

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

20.5/29.5 18.9/28.4 21.6/49.2 21.6/49.2 36.2 354 55.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 79 104 104 138 15.8 16.5

19
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» Espace entre les montants 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
= métalliques
.E largeur (I) x hauteur (h) ~ (mm)
=)
£ 8 (in) | 47x5.1 53x53 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1
»wn =
g .Z" | Section du montant métallique | 40 0 95/40 60 60 0120/60
» © (mm)
=N -
= — (in) | 1.6 03716 24 24 24/04.7
7]
q=_, Hauteur du montant métallique | 130 135 140 140 230
E )
e (in) | 5.1 53 5.5 55 9.1
Contrdle de la température

» - Tenp. Maxi (°C) | 150 240 240 240 240

-]

'g (°F) | 302 464 464 464 464

g Contrdle de la durée

£
8 - Durée Maxi. (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45

Réduction automatique dela | - Automatique - - Automatique
puissance
barreau, standard (mm) | 10,14,20,40 7,10,14,20,40 10,14,20,30, | 10,14,20,30, | 10,14,20, 30,
40, 50, 60 40, 50, 60 40,50, 60
(in) | 04,06,08,16 |03 0408, 04,06,08, 04,06,08,1.2, | 04,06,08,1.2,
08,16 1.2,16,20, 16,20,24 16,20,24
24

%)

S (Dans caisse) | (Dans caisse) (Dans boite (Dans boite de | (Dans boite de
‘g_ de transport) | transport) transport)
© Support pour réchauffement | - QOui Oui QOui QOui

horizontal
Mobile
Controle de latempérature (°C) | - - 480 480 480
(°F) | - - 896 896 896
Dimensions (Ixbxh) (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 440x370x360
(in) | 17.1x8.9x10.8 23,6x8,7x10,8 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2

%)

E Taille du conditionnement (mm) | 500x250x350 650x290x350 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700

7]

Z} (in) | 19.7x9.9x13.8 | 25,6x11,4x13,8 23.6x17.7x23.6 | 23.6x17.7x23.6 | 27.6x19.7x27.6
=) Masse du corps du chauffe- 21 (barreaux 23 (barreaux 29 31 36

roulement (barreau exclu) (kg) | inclus) inclus)
(Ib) | 463 50.7 63.9 68.3 794
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 79x7.1 104x122 104x126 138x120 154x15.8 26.0x16.5
0/120/60 70 80 110x80 0170/110x80 | 100 150
24/047 28 32 43x32 06.7/4.3x3.2 39 59
230 210 310 320 305 390 660
9.1 8.3 122 126 120 154 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Automatique | Automatique | Automatique | Automatique | Automatique | Automatique | Automatique
10,14,20,30, | 20,30, 40, 20,30, 40, 20,30, 40, 40,60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40,50, 60 50,70 60, 80 60, 80
0.4,06,08, 08,1.2,16, 08,12,186, 08,1.2,16, 16,24,32 24,32,40 24,32,39,59
1.2,16,20,24 | 20,28 24,32 24,32
(Dans hoite de
transport)
Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui

Oui Oui Oui Sur demande | Sur demande
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9
700x500x700 | 700x500x700 | 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
21.6x19.7x27.6 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
838 116.8 264.6 385.8 4520 4409 1455.1

21
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LEGGERE IL MANUALE E LE ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Verificare tutti i pezzi per individuare eventuali
danni nel trasporto.
In caso di danni evidenti, informare
immediatamente lo spedizioniere.
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Istruzioni di sicurezza

AVVERTIMENTO! = potenziale rischio di gravi lesioni
fisiche
ATTENZIONE! =pericolo di danneggiamento del

riscaldatore o del pezzo in lavorazione

AVVERTIMENTO!

¢| riscaldatori ad induzione generano un campo d’induzione
magnetica che potrebbe interferire o danneggiare dispositivi
medici come pacemaker o apparecchiacustici, con conseguente
rischio elevato di gravi lesioni fisiche. Non mettere in funzione
la macchina o mantenere una distanza minima consigliata di
5 m dalla stessa quando si portano tali dispositivi.

¢ | pezziin lavorazione caldi possono provocare ustioni. Utilizzare
i guanti protettivi in dotazione durante la manipolazione di tali
pezzi in lavorazione (adatti fino a 150°C).

* Non mettere in funzione un riscaldatore ad induzione in aree
a rischio di esplosioni.

eUn’adeguata manutenzione e un utilizzo corretto della
macchina sono di fondamentale importanza. Il mancato
rispetto delle istruzioni riportate nel Manuale per l'utente puo
provocare guasti all’attrezzatura e comportare il ischio di gravi
lesioni fisiche.

ATTENZIONE!

eLe apparecchiature elettroniche sensibili (ad esempio,
telefoni cellulari, computer, orologi, ecc.) possono subire
I'influenza del campo magnetico e non devono quindi
essere utilizzati nelle vicinanze del riscaldatore.
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Precauzioni di sicurezza

e 'utente e tenuto a conoscere il contenuto di questo manuale e ad avere
dimestichezza con le procedure di sicurezza sul luogo di lavoro.

¢ Attenersi sempre al Manuale per 'utente.

¢ Controllare che la macchina funzioni alla tensione di rete corretta. Se il
riscaldatore e stato fornito senza spina di alimentazione, il collegamento
all'impianto di erogazione di energia elettrica deve essere eseguito
esclusivamente da una persona adeguatamente qualificata.

¢ Non utilizzare o conservare il riscaldatore in ambienti umidi. | riscaldatori
ad induzioneTimken sono progettati solo per uso interno.

e Sui modelli mobili, azionare sempre il freno quando la macchina e
ferma.

¢ Se il riscaldatore & dotato di supporti orizzontali scorrevoli, bloccare
sempre tali supporti con I'apposito fermaglio di sicurezza, in posizione
“in” o “out”

e Utilizzare un’attrezzatura per la movimentazione che sia adeguata al peso
del pezzo da lavorare o del giogo magnetico.

e Non sostenere mai pezzi con un cavo di metallo o tenere qualcosa di
metallico sospeso nei pressi del campo magnetico. Correnti estremamente
elevate possono scorrere attraverso il cavo, provocando il riscaldamento
dello stesso.

¢ Non tenere oggetti metallici vicino ai gioghi magnetici e ai poli.

e Durante il riscaldamento, mantenere almeno 1 metro di distanza dal
riscaldatore.

* Non rimuovere mai i gioghi magnetici durante il ciclo termico.

¢ Non apportare modifiche al riscaldatore e non utilizzare gioghi magnetici
di produzione propria.

e\/erificare sempre che il giogo magnetico sia adattato correttamente ai
poli; in caso contrario potrebbe verificarsi un’eccessiva vibrazione.

¢ Accendere la macchina solo dopo aver posizionato correttamente il giogo
magnetico. Sui modelli dotati di braccio orientabile (o giogo magnetico
orientabile), il braccio deve sempre essere chiuso.

Nota: poiché i nostri prodotti sono soggetti a continui miglioramenti, ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche.
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Caratteristiche di sicurezza

e |l riscaldatore si spegnera automaticamente se la temperatura ambiente
supera i 70°C.

¢ Quando si utilizza la modalita temperatura, il riscaldatore si spegnera
automaticamente se la velocita di aumento della temperatura & troppo
bassa.

e Sui modelli dotati di braccio orientabile, il braccio puo essere fissato
nella posizione aperta.

Un riscaldatore ad induzione funziona grazie a un campo magnetico.
Nella tabella seguente sono elencati alcuni valori misurati della densita
del flusso in milliTesla (mT). Questi valori sono misurati con diversi raggi
e altezze attorno al riscaldatore. Queste misurazioni possono servire da
guida per conformarsi alle norme locali relative al tempo massimo di
esposizione delle persone ai campi magnetici. | valori indicati di seguito
sono solo validi per questa combinazione di tipo di cuscinetto e di giogo
magnetico. Diverse configurazioni possono dare valori diversi. Data la
grande varieta di tipi di cuscinetti in combinazione con i diversi gioghi
risulta impossibile fornire tutti i valori possibili.

Raggio/ h=250 mm h =500 mm h =750 mm h=1000 mm

Tipo di riscaldatore

altezza (10in) (20in) (30in) 40in)
R=250mm | 0,785 mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT
Gi":":ﬁ:'a" ::t'i':lom R= 500 mm | 0,054mT | 0,012 mT omT | _OmT | OmT
cﬂsci"e"m 6215 | R=750mm 0mT 0mT omT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

R=250mm| 055mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
R= 500 mm | 0,025 mT 0,00 mT 0,01 mT 0mT 0mT

Modello VHIN33
Giogo magnetico 40

Cuscinetto 6213 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

Modelli VHIS35e |[R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 R=500mm | 0,310 mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Giogo magnetico 60 | R= 750 mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Cuscinetto 6219 R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT

R= 250 mm | 6,800 mT | 4310 mT | 0,590 mT 0,110 mT 0mT
Modello VHIS100 | R= 500 mm | 0,935 mT | 0,696 mT | 0,230 mT {0,042 mT 0mT
Giogo magnetico70 | R= 750 mm | 0,204 mT | 0,152 mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Cuscinetto 6222 | R=1000 mm | 0,034 mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
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Raggio/ h=900mm h=1300mm h=1500 mm h =2000 mm

Tipo di riscaldatore

altezza* (10in) (51in) (59in) (79in)
Modelli VHIS200 R= 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
e VHIS300 R= 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0 mT
Giogo magnetico80 | R= 750 mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT
Cuscinetto R=1000mm [ 0,121mT | 0054mT | 0,020mT 0 mT
229750108 R=1250mm | 0,00mT | 0,006 mT 0 mT 0 mT

R= 250 mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
R= 500 mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
R = 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R = 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0 mT
R= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
Modello VHINS00 | R= 50 mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT
Giogo magnetico R = 1000 mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT

Modello VHIN550
Giogo magnetico
100
Cuscinetto RH24B

150 R = 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
Cuscinetto 17.52926 | R = 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT
R = 1750 mm 0 mT 0 mT 0 mT 0 mT

Le altezze sono misurate dal fondo del riscaldatore. Per stabilire dove si trova
esattamente il campo rispetto al suolo, & necessario aggiungere ai valori elencati
nella tabella la distanza dal fondo del riscaldatore al suolo. (ad esempio, altezza
di un banco da lavoro).

AVVERTIMENTO!

¢ Si consiglia di mantenere una distanza di sicurezza di
almeno 1 metro per le persone.

ATTENZIONE!

eLa macchina funziona attraverso un campo di induzione.
Ricordare che quest’ultimo puo interferire con le apparecchiature
elettroniche come orologi, mappe magnetiche, ecc.

Introduzione

Applicazione

I riscaldatori ad induzioneTimken sono progettati per riscaldare cuscinetti,
bronzine, ruote dentate, accoppiamenti o altri pezzi metallici da lavorare
che formano un circuito elettrico chiuso. In questo modo si facilita il
montaggio dove si richiede un accoppiamento con interferenza.
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| riscaldatori sono progettati per riscaldare il pezzo da lavorare fino alla
temperatura massima di 240°C ad eccezione dei modelli della serie VHIN10
in cui la temperatura € limitata ad un massimo di 150°C, e di determinati
riscaldatori speciali progettati su misura dove la temperatura massima
puo raggiungere i 480°C.

| riscaldatori ad induzione Timken possono essere utilizzati su basi
continue. Esiste comunque una limitazione: non utilizzare il riscaldatore
ad una temperatura di 240°C o superiore per oltre mezz'ora. Se si riscalda
con lafunzione tempo & necessario verificare tale valore con un misuratore
della temperatura esterno.

ATTENZIONE:

¢In genere i cuscinetti devono essere riscaldati solo fino alla
temperatura massima di 120°C.

¢ | cuscinetti di precisione devono essere riscaldati solo fino alla
temperatura massima di 70°C. Se si riscalda a temperature piu
elevate c'e il rischio di intaccare la struttura metallurgica e la
stabilita dimensionale con conseguente guasto prematuro o
perdita delle prestazioni del cuscinetto.

¢ Non utilizzare i riscaldatori ad induzione per quei cuscinetti o
pezzi da lavorare con dimensioni inferiori o superiori a quanto
specificato nei dati tecnici (Appendice 1).

* Non spegnere il riscaldatore dall'interruttore principale nel corso
del ciclo termico.

Condizioni operative

Progettato per essere utilizzato in ambito industriale con una temperatura
ambiente compresa tra 0°C e 50°C e un’'umidita atmosferica tra il 5% e
il 90%. Il riscaldatore ad induzione & destinato esclusivamente all’uso
interno.

Principio di funzionamento

Il riscaldatore funziona allo stesso modo di un
trasformatore. La bobina primaria & il riscaldatore e
la bobina secondaria ¢ il pezzo da lavorare.
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Quando si accende il riscaldatore, una bassa corrente alternata ad alta
tensione passa attraverso i numerosi avvolgimenti della bobina primaria.
Tutto cio induce un’alta corrente a bassa tensione nel pezzo in lavorazione,
che funge da bobina secondaria, e questa alta corrente comporta il
riscaldamento del pezzo in lavorazione.

La corrente scorre solo nel pezzo in lavorazione, provocando un inizio
di riscaldamento esclusivamente in tale pezzo. Quest'ultimo viene
smagnetizzato automaticamente al termine di ciascun ciclo termico.

Installazione

e Rimuovere il materiale d’'imballaggio e posizionare il riscaldatore ad
induzione su una superficie piana, stabile e non ferrosa. In genere la
scatola contiene il riscaldatore, un giogo o un set di gioghi magnetici, la
sonda per latemperatura, un paio di guanti termoresistenti e una piccola
confezione di lubrificante.

e\erificare che la corrente e la tensione di rete soddisfino le specifiche
riportate sulla targhetta identificativa presente sul retro della macchina.

¢ Poiché esistono diversi tipi di spine, non tutti i riscaldatori ad induzione
Timken vengono forniti con la spina. Nel caso in cui il riscaldatore sia
sprovvisto di spina, & necessario farne applicare una adeguata da un
elettricista qualificato.

e | fili elettrici dovranno essere collegati come indicato di seguito. Esistono
3 opzioni a seconda del tipo di cavo con cui viene fornito il riscaldatore:

230V/110V Riscaldatori monofase

Marrone Fase Nero Fase Nero“1” Neutro
Blu Neutro Blanc Neutro Nero“2"” Fase
Verde/giallo Terra Verde Terra Verde/giallo Terra

400, 450, 500V Riscaldatori bifase

Marrone Fase Marrone Fase Nero“1” Fase

Blu Fase Nero Fase Nero“2" Fase

Verde/giallo Terra Verde/giallo Terra Verde/giallo Terra
9
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e Assicurarsi che il cavo di alimentazione non venga a contatto con
il cuscinetto da riscaldare. Inserire la spina in una presa a muro
antishock.

e Utilizzare l'interruttore principale per attivare la corrente. La macchina
emette un breve segnale acustico e il display visualizza la “temperatura
da raggiungere programmata” impostata dal produttore.

¢ Collegare la sonda per la temperatura inserendo la spina nella presa.
Assicurarsi che — e + corrispondano sia sulla spina che sulla presa.

e || riscaldatore ad induzione & pronto per essere utilizzato in modalita
temperatura.

Simboli e display

Simboli rappresentati sul riscaldatore:

*\ Vietato ai soggetti portatori di Utilizzare guanti
pacemaker. Il campo magnetico termoresistenti.
J potrebbe causare interferenze.

Non sono consentiti orologi o altri Leggere le
oggetti in metallo. Il campo magnetico istruzioni.
potrebbe causare interferenze.

Display:

- Display: tempo o
temperatura

- Riduzione tempo/

Aumen m mperatura -
umento tempo/temperatura temperatura

- Utilizzare la Modalita

Utilizzare la Modalita tempo -
temperatura

- Interruzione funzionamento/
smagnetizzazione
automatica

Awvio funzionamento -

10
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Preparazione del pezzo da

lavorare
AVVERTIMENTO!
e Utilizzare un apparecchio di sollevamento adeguato per
componenti pesanti e gioghi magnetici. Il sollevamento

manuale di oggetti pesanti puo provocare lesioni.

e|l peso del pezzo da lavorare non deve superare il peso
massimo indicato nella sezione 5.2 qui di seguito e nei dati
tecnici (Appendice 1) al fondo del manuale. Superare questi
limiti potrebbe causare guasti devastanti alle apparecchiature
e lesioni personali.

¢ Se il riscaldatore & dotato di supporti orizzontali scorrevoli,
bloccare sempre tali supporti con I'apposito fermaglio di
sicurezza, in posizione “in” o “out” Movimenti inattesi del pezzo
in lavorazione potrebbero causare lesioni personali.

e Assicurarsi che il cavo di rete non venga a contatto con il pezzo
in lavorazione. Eventuali danni al cavo potrebbero causare
elettrocuzione.

* Non sostenere mai componenti con un cavo di metallo ed evitare
di tenerli sospesi nei pressi del campo magnetico. Nel cavo puo
scorrere una corrente molto elevata in grado di provocare un
rapido riscaldamento del cavo stesso con conseguente rischio

di ustioni.

Il pezzo da lavorare puo essere sistemato in due modi diversi:

]

[N

Giogo magnetico che passa Giogo magnetico in posizione orizzontale
attraverso il pezzo in lavorazione (Il foro & abbastanza ampio per consentire al polo
di attraversarlo. In questo esempio viene illustrato

il pezzo in lavorazione appoggiato sui supporti
orizzontali).

1
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Preparazione del pezzo da lavorare nel punto in cui viene
attraversato dal giogo magnetico

¢ Assicurarsi che i lati lucidi
siano lubrificati a sufficienza
(migliorare il contatto, evitare
eccessive vibrazioni) e siano
allineati nella parte superiore
dei poli.

Corretto Errato

* Scegliere sempre un giogo
magnetico che riempia il pit
possibile il foro dei cuscinetti.
E persino possibile combinare
2 gioghi magnetici in modo da
favorire un riscaldamento piu
rapido e omogeneo.

Corretto Errato

e Per gioghi magnetici con braccio orientabile: Far oscillare il giogo
magnetico verso la parte frontale del riscaldatore finché non finisce nel
blocco di posizionamento della struttura a cerniera. Fare scorrere il pezzo
in lavorazione al di sopra del giogo magnetico finché non si posiziona
al centro dello stesso, quindi riportare il giogo magnetico con il pezzo in
lavorazione indietro sopra i poli.

¢ Assicurarsi sempre che il pezzo in lavorazione non sia a diretto contatto
con la struttura in plastica del riscaldatore.

¢ Quando il ciclo termico & pronto, seguire le suddette istruzioni in ordine
inverso per estrarre il pezzo riscaldato. Indossare protezioni come i
guanti termoresistenti in quanto il pezzo in lavorazione € caldo. (I guanti
in dotazione sono adatti per 150°C.

e Maneggiare sempre con cura i gioghi magnetici. Eventuali cadute o
scossoni possono danneggiarli. Riporre sempre il giogo magnetico
immediatamente dopo l'uso.

12
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Pesi massimi consentiti per modelli con braccio orientabile

Questa tabella mostra i pesi massimi consentiti su supporti orizzontali e
gioghi magnetici orientabili:

Dimensioni giogo magnetico con braccio orientabile

Serie 70 mm
riscaldatore 8i (2.8in)

VHIS 35 35 kg 5kg| 10kg| 15kg| 20kg| 25kg| 35kg
(7716) | (11b) | (221b) | (221b) | (@41b) | (551b) | (771b)
VHIS 75 75 kg 10kg | 15kg| 25kg | 40kg | 45kg )
(1651b) | (221b) | (331b) | (551b) | (881b) | (39 1b)
125 kg 10kg | 15kg| 25kg | 40kg | 50kg
VHIS 100 (2761b) | (221b) | (331b) | (551b) | (88 1) (1101b)
250kg | 10kg| 20kg| 30kg 60 kg 80 kg
VHIS 200 (5511) | (221b) | (441b) | (66 Ib) " [(1321b) “ (176 1b)
350 kg 10kg | 20kg | 30kg | 60kg | 80kg
VHIS 300 (7721b) | (221b) | (441b) | (66 Ib) (1321b) (176 Ib)
550 kg i | 30kg | 60kg | 80kg
VHIS 400 (1213 1b) (66 Ib) (1321b) (176 Ib)

e Per evitare che il riscaldatore si inclini e danneggi i gioghi magnetici e la
struttura a cerniera, il peso massimo per ogni dimensione di giogo magnetico
e limitato.

®| pezzi con un peso superiore possono essere posizionati sui supporti
orizzontali (se adatti), o essere sostenuti con una corda non metallica da una
gru, evitando di pesare sul giogo magnetico.

Nello schema viene illustrato come é possibile sostenere il pezzo in lavorazione:

. .
(i’e 3
C J

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

ATTENZIONE!

¢ | gioghi magnetici vanno sempre maneggiati con cura. Eventuali
cadute, scossoni, ecc. possono danneggiarli facilmente. Mettere
sempre via i gioghi magnetici immediatamente dopo I'uso.

13
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BN Posizionamento della
sonda magnetica per la
temperatura

e Utilizzare sempre la sonda magnetica per la
temperatura (di seguito denominata la “sonda”)
per riscaldare in Modalita temperatura.

e La sonda puo essere utilizzata come aiuto per il
controllo della temperatura quando si riscalda in
Modalita tempo.

¢ | a sonda e adatta per essere utilizzata fino a una
temperatura massima di 240°C. Sonde speciali
vengono fornite con macchine fatte su misura
progettate per essere utilizzate oltre questa O
temperatura.

e Come caratteristicadisicurezza, il collegamentotra
il magnete e la sonda si interrompe a temperature
superiori alla massima indicata. Se cio si verifica
quando funziona in Modalita temperatura, la
macchina si spegnera da sola in quanto la sonda
non riesce a registrare gli aumenti di temperatura
oltre ad un determinato periodo di tempo.

Correct

¢ Quando si riscaldano pezzi non magnetici € anche
disponibile una sonda fissata con un morsetto.

e Assicurarsi che |'area in cui viene sistemata la
sonda sia completamente pulita.

e Posizionare sempre la sonda il piu vicino
possibile al foro del pezzo in lavorazione (vedere
accanto).

¢ Collegare la sonda inserendo la spina nella presa
sul retro del riscaldatore (i morsetti hanno un
diverso orientamento affinché la spina possa
essere inserita in un modo solo. La sonda dei Incorrect
modelli della serie VHIN10 & sempre collegata).

ATTENZIONE!

¢ Maneggiare la sonda con cura. Costituisce un pezzo di
valore del riscaldatore e se non viene maneggiata con cura
puo rompersi facilmente. Dopo I'uso, si consiglia di riporla
sul lato del polo verticale.

14
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Funzionamento

Esistono due modalita di riscaldamento:

Modalita temperatura:

e Utilizzata per il riscaldamento
controllato fino alla temperatura
desiderata.

e Utilizzata quando si desidera
mantenere il pezzo in lavorazione
alla temperatura desiderata fino a 15
minuti.

Modalita tempo:

e Adatta per produzioni a lotti. Se il
tempo necessario per riscaldare il
pezzo in lavorazione alla temperatura
desiderata é noto.

e Utilizzo di emergenza se la sonda
per la temperatura viene persa o €
difettosa. La temperatura del pezzo in

lavorazione deve essere verificata con
un termometro esterno.

Utilizzo della Modalita temperatura (modalita predefinita ad ogni accensione
della macchina)

® Preparare il pezzo da lavorare e la sonda in base alle istruzioni riportate alle
sezionib e 6.

e Accendere la macchina. Il display visualizza 100c. Immettere la temperatura
desiderata alla quale verra riscaldato il pezzo in lavorazione servendosi del
tasto “A"” 0 “V¥" (premendo il tasto della modalita temperatura ( § ), & possibile
scegliere tra passaggi di 1°0 10°; ¢ la stessa cosa sia che si lavoriin C che in F).

e Premere il tasto “START Il riscaldamento ha inizio e si sentira un leggero
ronzio.

e |'attuale temperatura del pezzo in lavorazione viene visualizzata sul display.
Quando siraggiunge latemperatura desiderata, il display inizia alampeggiare
e viene emesso un forte segnale acustico. A meno che non si prema il tasto
“STOP la funzione di ritenzione del calore mantiene il cuscinetto a quella
determinata temperatura per 5 minuti. La macchina riprende il riscaldamento
dopo un calo della temperatura di 3° (C o F). Quando viene raggiunta la
temperatura impostata, il riscaldatore ad induzione emette ancora un forte
segnale acustico. Premere il tasto “STOP” per spegnere la macchina.

e || processo di riscaldamento o la funzione di ritenzione del calore possono
essere interrotti in qualsiasi momento premendo il tasto “STOP”

Utilizzo della Modalita tempo

e Preparare il pezzo da lavorare e la sonda per la temperatura in base alle
istruzioni riportate nelle sezioni5 e 6 (la sonda per latemperatura € necessaria
solo se si desidera verificare la temperatura).

15
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¢ Accendere la macchina e premere il tasto della modalita tempo ‘@®". Premere
il tasto “A"” 0 “V¥" per impostare il tempo desiderato (premendo il tasto della
modalita tempo “®7 & possibile scegliere tra passaggi di un minuto o di un
secondo).

*Premere il tasto “START" |l riscaldamento ha inizio e si sentira un leggero
ronzio.

u

¢ Se il tasto della temperatura “ ” viene premuto in corso di riscaldamento, la
temperatura in corso viene visualizzata per 3 secondi. Successivamente si
riprende il conteggio alla rovescia.

e Durante il processo di riscaldamento, il tempo impostato arriva fino a 00:00.
Una volta raggiunto 00:00, il riscaldatore ad induzione si spegne. Il pezzo in
lavorazione viene poi smagnetizzato automaticamente e la macchina emette
un forte segnale acustico continuo. Premere il tasto “STOP” per spegnere la
macchina.

Rimozione del pezzo in lavorazione

eDopo aver premuto il tasto “STOP? sistemare la sonda sul lato del polo
verticale. Premendo il tasto “STOP? il pezzo in lavorazione verra sempre
smagnetizzato automaticamente.

eIndossare guanti termoresistenti, quindi afferrare il giogo magnetico con
il cuscinetto su di esso e sistemarlo su una superficie pulita e resistente al
calore. Montare immediatamente il cuscinetto per evitare che si raffreddi. Se
si utilizza un modello con braccio orientabile, orientare il giogo magnetico
con il cuscinetto nella posizione aperta fissata (a 45°). Fare scivolare via il
cuscinetto dal giogo magnetico. Montare immediatamente il cuscinetto per
evitare perdite di calore.

Malfunzionamento

* Se la temperatura del pezzo non aumenta di 1° (C o F) entro un determinato
periodo di tempo, il riscaldatore si spegne automaticamente. Sul display
compaiono quattro trattini lampeggianti (---) e la macchina emette un forte
segnale acustico intermittente. Premere il tasto “STOP” per interrompere il
segnale acustico e verificare se:

e lasonda e ancorafissata al pezzo in lavorazione e se € collegata correttamente
alla presa.

¢ fili elettrici della sonda sono stati danneggiati.

¢ |la superficie della sonda e pulita.

e |a capacita del riscaldatore e troppo piccola per il pezzo in lavorazione.

16
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Se la sonda ¢ difettosa, € ancora possibile utilizzare la Modalita tempo. La
temperatura deve essere verificata con un termometro esterno.

¢ Se si sente un forte rumore di vibrazione, per prima cosa verificare che le
superfici di contatto dei gioghi magnetici siano lubrificate a sufficienza.
Verificare poi che il giogo magnetico abbia un contatto ottimale conii poli. (Per
regolare i gioghi magnetici: Posizionare il giogo magnetico sul riscaldatore,
allentare i bulloni del giogo di un quarto di giro. Accendere il riscaldatore e il
giogo magnetico si sistemera da solo. Riavvitare a fondo i bulloni. E anche
possibile utilizzare un martello di nylon per risistemare i laminati).

AVVERTIMENTO!

eIn caso di dubbi, isolare la macchina e contattare il
distributore locale.

A Pulizia e manutenzione

e Conservare in un’area asciutta, resistente al gelo, priva di umidita.
e Pulire con un panno morbido e asciutto.

eTenere puliti i punti di contatto dei poli. Lubrificare regolarmente con un
grasso non acido per favorire un contatto ottimale con i gioghi magnetici
ed evitare processi corrosivi (sui modelli con braccio orientabile, lubrificare
anche il perno verticale con regolarita).

e Contattare il proprio fornitore se si sospettano malfunzionamenti.

AVVERTIMENTO!

¢ Un’adeguata manutenzione e un utilizzo corretto dellamacchina
sono di fondamentale importanza. Il mancato rispetto delle
istruzioni diinstallazione e I'assenza di una corretta lubrificazione
puo provocare guasti all’apparecchiatura e comportare il rischio
di gravi lesioni fisiche.

17
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Potenza nominale 36 kVA 36 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA
Tensione/Corrente 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
] 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
2 Opzione tensione di
% pzione tensione diversa
o | Frequenza 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Braccio orientabile Non Non Non Si Non
Spina Si Si Si Si Si
Peso massimo
Cuscinetti (kg) | 15 40 35 35 9%
(Ib) | 33.1 88.2 712 712 2094
Altri pezzi (kg) | 10 25 2 2 50
2 (Ib) | 221 55.1 441 441 110.2
2
E Diametro min. foro (mm) | 15 10 15 15 15
S
=
= fin) | 06 04 06 06 06
2
@ | Diam. est. max. 210 350 340/480 340/480 520/750
[~ . .
verticale/orizzontale (mm)
(in) | 8.3 138 13.4/18.9 13.4/18.9 20.5/29.5
Larghezza max. pezzoin 120 135 150 150 230
lavorazione (mm)
(in) | 47 53 59 5.9 9.1

18
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36kVA 8KkVA 12KVA 24 kVA 12KVA 24kVA 40kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Si Si Si Si Si No No

Si

9% 125 250 350 550 600 1250

209.4 2156 551.2 .6 12125 13228 2755.8

50 75 150 250 450 350 750

110.2 165.4 330.7 5512 992.1 716 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

0.6 12 1.2 1.2 24 34 34

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

205/29.5 18.9/28.4 27.6/49.2 21.6/49.2 36.2 354 55.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 19 104 104 138 158 165

19
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Areatraipoli 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
larghezza (1) x altezza (h) (mm)
S ,
[=% (in) | 47x5.1 53x53 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1
S Sezione polo (mm) | 40 0 95/40 60 60 0 120/60
‘@
3
= (in) | 1.6 03716 24 24 24/04.7
2 | Altezza polo (mm) | 130 135 140 140 20
(in) | 5.1 53 5.5 55 9.1
Regolazione temperatura
— -Temp. max. (°C) | 150 240 240 240 240
=
K= (°F) | 302 464 464 464 464
N
© ;
S Regolazione tempo
>
=2 -Tempo max. (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
Riduzione di potenza - Automaticamente - - Automaticamente
automatica
Gioghi magnetici, standard 10, 14,20, 40 7,10,14,20,40 10,14,20,30, | 10,14,20,30, | 10,14,20,30,
(mm) 40, 50, 60 40, 50, 60 40,50, 60
(in) | 04,06,08,16 |03 0408, 04,06,08, 04,06,08,1.2, | 04,06,08,1.2,
08,16 1.2,16,20, 16,20,24 16,20,24
24
= - . , - -
=] (In astuccio) (In astuccio) (Invaligetta) | (Invaligetta) | (In valigetta)
=
(=]
Supporto per riscaldamento - Si Si Si Si
orizzontale
Mobile
Regolazione temperatura  (°C) | - - 480 480 480
(°F) | - - 896 896 896
Dimensioni (lun xlargxh) (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 440x370x360
(in) ] 17.1x8.9x10.8 23,6x8,7x10,8 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
=
K= Dimensioni imballo (mm) | 500x250x350 650x290x350 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700
)
=
GED (in) | 19.7x9.9x138 | 25,6x11,4x138 23.6x17.7x23.6 | 23.6x17.7x23.6 | 27.6x19.7x27.6
= Massa corpo riscaldatore 21 (incl. gioghi | 23 (incl. gioghi 29 31 36
(eccetto gioghi magnetici) (kg) | magnetici) magnetici)
(Ib) | 463 50.7 63.9 68.3 794
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 79x7.1 10.4x122 10.4x12.6 138x120 15.4x15.8 26.0x16.5
0/120/60 70 80 110x80 0170/110x80 | 100 150
24/047 28 32 43x32 06.7/4.3x3.2 39 59
230 210 310 320 305 390 660
9.1 83 12.2 126 120 15.4 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Automaticamente | Automaticamente | Automaticamente | Automaticamente | Automaticamente | Automaticamente | Automaticamente
10, 14,20, 30, | 20,30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40,50, 60 50,70 60, 80 60, 80
04,06,08, 08,1.2,16, 08,1218, 08,1.2,186, 1.6,24,32 24,32,40 24,32,39,59
1.2,16,20,24 | 20,28 24,32 24,32
(In valigetta)
Si Si Si Si Si Si Si

Si Si Si Arichiesta Arichiesta
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9
700x500x700 | 700x500x700 | 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
21.6x19.7x27.6 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
83.8 116.8 264.6 385.8 4520 4409 1455.1
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LAS IGENOM MANUALEN OCH
SAKERHETSINSTRUKTIONERNA

Kontrollera alla delar med avseende pa transportskador.

Transportforetaget ska omedelbart underrattas om det finns
skador.
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Sakerhetsinstruktioner

VARNING ! = potentiell risk for allvarliga

personskador

SE U PP ! = risk for att skada varmaren eller

arbetsstycket

VARNING!

¢ Induktionsvarmare alstrar ett magnetiskt induktionsfalt,
som kan paverka eller skada medicinska apparater som
pacemakrar eller horapparater och som kan leda till en
hog risk for allvarliga kroppsskador. Betjana inte maski-
nen eller vistas pa det foreslagna min.avstandet 5 m fran
maskinen om sadana apparater anvands.

eVarma arbetsstycken kan orsaka brannskada. Anvéand de
skyddshandskar som tillhandahalls nar sadana arbetss-
tycken hanteras (lampliga upp till 150°C).

¢ Induktionsvarmare far inte anvandas i utrymmen dar
explosionsrisk foreligger.

¢ Riktiga underhalls- och hanteringsmetoder ar livsviktiga.
Underlatenhet att folja anvandarmanualen kan leda till
driftavbrott i utrustningen vilket astadkommer risk for
allvarlig kroppsskada.

SE UPP!

¢ Kanslig elektronisk utrustning (t.ex. portabla telefoner,
datorer, klockor, etc.) kan paverkas av magnetfaltet och
ska inte anvandas i narheten av varmaren.
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Sakerhetsatgarder

e Anvandaren ska forsta innehéllet i den har manualen och vara fortrogen
med sakra verkstadsmetoder.

e Anvandarmanualen ska alltid foljas.

e Sakerstall att maskinen drivs med ratt forsoérjningsspanning. Omvarmaren
levererats utan stickkontakt, ska anslutningen till stromforsérjningen
endast goras av en person med behorighet for detta.

eVarmaren ska inte anvandas eller forvaras i fuktig miljo. Timkens
induktionsvarmare ar endast konstruerade for inomhusanvandning.

* P4 mobila modeller ska bromsen alltid laggas i stationar position.

e Om varmaren ar utrustad med horisontella glidkonsoler, ska de alltid
sakras med avsedd sakerhetsbult, antingen i lage “in” eller "ut”

e Anvand ratt transport- och lyftanordning, som ar lamplig for arbetsstyckets
eller okets vikt.

e Delar far aldrig hallas fast med metallkabel och inget av metall far hanga
i ndrheten av magnetfaltet. Extremt hoga stromstyrkor kan ga genom
kabeln och gora att den varms upp.

¢ Hall inte metallféremal nara oken och polerna.

¢ Hall minst 1 meters avstand till varmaren under varmningen.
*Ta aldrig bort oken under varmningscykeln.

e Andra inte pa varmaren och anviand inte egentillverkade ok.

e Kontrollera alltid att oken &r ratt installda i forhallande till polerna, annars
kan vibrationen bli stark.

e Koppla in maskinen endast nar oket ar ratt positionerat — pa modeller
utrustade med en svdangarm (vridbart ok), ska armen alltid vara stangd.

Anmdrkning: Eftersom vara produkter standigt forbattras, forbehaller vi
oss ratten till andringar.
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Sakerhetsegenskaper

e Varmaren stangs automatiskt av om omgivningstemperaturen 6verstiger
70°C.

e Nar temperaturldage anvands, stangs varmaren av automatiskt in
hastigheten pa temperaturékningen ar for lag.

e Pa modeller med svdngarm kan armen fixeras i 6ppen position.

En induktionsvarmare fungerar pa grund av ett magnetfalt.Tabellen nedan
anger nagra uppmatta varden for den magnetiska flodestatheten i millitesla
(mT). Dessa varden mats vid olika radier och hojder runt varmaren.
Dessa matningar kan anvandas som en vagledning for att ratta sig efter
de lokala bestammelserna vad géller max. tid att exponera manniskor
for magnetfalt. Vardena nedan galler endast for denna kombination av
lagertyp och okhallare. Olika konfigurationer kan ge olika varden. Pa grund
av den stora mangden lagertyper i kombination med olika okhallare, ar
det omojligt for oss att ange varje mojligt varde.

h=250mm h=500mm h=750mm h=1000mm h =1250 mm

e s L T (20in)  (30in) 40in) (49in)
R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT
Mo"lfhe;'”\;:"e' '2'30 R= 500mm | 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Lager 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R= 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Moolf'heg'”\a’:"; "\1'53 R=500mm | 0,025mT | 001mT | 0,01mT omT omT
Lager 6213 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Modeller VHIS35 [R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0mT 0mT
& VHIN35 R=500mm| 0310mT | 0,170mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Okhallare 60 R= 750 mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Lager 6219 R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800 mT 4310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Modell VHIS100 [R=500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Okhallare 70 R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Lager 6222 R=1000mm | 0,034mT | 0,023mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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w — h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h =2000 mm
ORI GG (10in) (51in) (59in) (79in)

Modeller R= 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
VHIS200 R=_ 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0 mT
& VHIS300 R= 750 mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT
Okhallare 80 R = 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0 mT
Lager 229750/03 | R = 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0 mT
R= 250 mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Modell VHIN550 | R= 500 mm 1,308 mT 1,060 mT 0,530 mT 0,105 mT
Okhallare 100 R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
Lager RH24B R = 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R = 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0 mT

R= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT

R= 50mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT

Ma’lfhe;'”\;'r"; ';‘5880 R=1000mm | _ 0,80mT | _ 0,180mT | _ 0,160mT | _ 0,080mT
Lager 17.52926 R= 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
R = 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT

R = 1750 mm 0 mT 0 mT 0mT 0 mT

Hojderna maéts fran varmarens botten. FOr att bestdmma var faltet exakt finns i
forhallande till golvet, ska avstandet fran varmarens botten till golvet adderas
till vdrdena som anges i tabellen. (t.ex. hdjden pa ett arbetsbord).

VARNING!

*Vi rekommenderar minst 1 m sakerhetsavstand for
manniskor.

SE UPP!

e Maskinen fungerar genom ett induktionsfalt. Kom
ihag att detta kan paverka elektronisk utrustning, t.ex.
klockor, magnetiska instrumenttavlor etc.

Introduktion

Anvandning

Timkens induktionsvarmare ar konstruerade for att varma lager,
bussningar, kugghjul, kopplingar eller andra metalliska arbetsstycken

noticeheaterSU.indd 7

17/10/06 14:20:35



som utgor en sluten elektrisk slinga. Detta forenklar fastspanningen dar
greppassning kravs.

Varmarna arkonstruerade for att vdrma arbetsstycken tillen max.temperatur
pa 240°C, med undantag forVHIN10 seriemodellerna, dar temperaturen ar
begransad till maximalt 150°C och sarskilda kundanpassade varmare, dar
max.temperaturen kan vara sd hég som 480°C.

Timkens induktionsvarmare kan anvandas kontinuerligt. Det finns dock en
begransning; korinte varmaren i 240°C temperatur langre an en halvtimma.
Vid varmning med tidsfunktionen ar det nédvandigt att kontrollera detta
med en extern temperaturmatare.

Se upp:

e Generellt ska lager endast varmas upp till 120°C max.
temperatur.

¢ Precisionslager ska endast varmas upp till 70°C max.
temperatur. Uppvarmning till hogre temperaturer kan
paverka den metallurgiska strukturen och mattstabilite-
ten vilket kan leda till att lagret gar sonder i fortid eller
lagerprestanda forloras.

e Anvand inte induktionsvarmare for lager eller arbetss-
tycken som ligger utanfér min. eller max.matten enligt
specifikationerna i tekniska data (bilaga 1).

e Stiang inte av varmaren med huvudstrombrytaren nar
en varmningscykel pagar

Driftvillkor

Konstruerad for en industriell anvdndning med en omgivningstemperatur
pa 0°C till 50°C och en atmosfarisk luftfuktighet mellan 5 % och
90%. Induktionsvarmaren ar endast avsedd for
inomhusanvandning.

Driftprinciper

Varmarenfungerar pa sammasattsom entransformator.
Priméarspolen ar varmaren och sekundarspolen ar
arbetsstycket.
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Nar varmaren kopplas in, gar en hogspand véaxelstrétm genom
primarspolens manga lindningar. Detta inducerar en lagspanning i
arbetsstycket som fungerar som sekundéarspole. Denna starkstrom gor
att arbetsstycket varms upp.

Strommen finns endast i arbetsstycket, foljaktligen ar det endast det
som borjar varmas upp. Arbetsstycket avmagnetiseras automatiskt efter
avslutad varje varmningscykel.

Installation

*Ta bort forpackningsmaterialet och placera induktionsvarmaren pa en
icke jarnhaltig, stabil och plan yta. | kartongen finns normalt varmaren, ett
ok eller en uppsattning ok, temperatursonden, ett par varmebestandiga
handskar och en liten behallare med olja.

e Kontrollera att forsorjningsspanning och strom overensstammer med
specifikationerna pa typskylten som sitter pa maskinen bak.

e Eftersom det finns ett stort antal stickkontaktstyper ar inte varje
induktionsvarmare fran Timken utrustad med en stickkontakt. Om
varmaren saknar stickkontakt ska en lamplig stickkontakt installeras av
en behorig elektriker.

e Ledarna ska anslutas enligt foéljande. Det finns tre alternativ beroende
vilken typ av kabeln som varmaren ar utrustad med:

230V/110V 1-fas varmare

Brun Fas Svart Fas Svart “1” Neutral
Bla Neutral Vit Neutral Svart “2" Fas
Gron/gul Jord Green Jord Grdn/gul Jord

400, 450, 500V 2-fas varmare

Brun Fas Brun Fas Svart “1” Fas

Bla Fas Svart Fas Svart “2" Fas

Gron/gul Jord Gron/gul Jord Gron/gul Jord
9
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e Sdkerstall att matarkabeln inte kan komma i kontakt med lagret som ska
varmas. Satt in stickkontakten i ett stotsakert vagguttag.

e Anvand huvudstrombrytaren for att koppla in strommen. Maskinen ger
ifran sig ett kort pip och displayen visar en "forinstéalld maltemperatur”
(pre-set goal temperature) som tillverkaren stallt in.

¢ Anslut temperatursonden genom att sticka in kontakten i uttaget.
Sakerstall att — och + stammer 6verens bada pa stickkontakt och uttag

e Induktionsvarmaren ar nu klar att anvanda i temperaturfunktionslage.

BN Symboler och display

Symboler som finns pa varmaren:

/’f\ Forbjudet for manniskor med Anvand
pacemaker. Paverkan fran magnetfalt varmebestandiga

\ J mbjligt. handskar

Inga klockor eller andra metallféremal Lés instruktionerna
ar tillatna. Paverkan fran magnetfalt
mojligt.

Display:

- Display: tid eller temperatur

Héja tid/temperatur - - Reducera tid/temperatur

Betjdna med tidslége - - Betjdna med temperaturldge

- Stoppa process/automatisk

Starta process - L
avmagnetisering

10
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Uppriggning av arbetsstycke

VARNING!

¢ Anvand lampliga lyftdon for tunga komponenter och ok.
Att lyfta tunga foremal for hand ar en vanlig orsak till
personskador.

¢ Arbetsstyckets vikt ska inte 6verskrida max.vikten enligt
kapitel 5.2 nedan och i tekniska data (bilaga 1) bak i
manualen. Overskrids dessa grianser kan det leda till ett
katastrofalt haveri av utrustningen med personskador
som foljd.

e Har varmaren horisontella glidkonsoler ska de alltid
sakras med avsedd sakerhetsbult, antingen i lage “in”
eller "ut” Ovantade rorelser pa arbetsstycket kan leda
till personskador.

e Sakerstall att natkabeln inte kommer i kontakt med
arbetsstycket. Skador pa kabeln kan ge en dodande
elektrisk stot.

¢ Delar far aldrig hallas fast med metallkabel och inget
av metall far hanga i narheten av magnetfaltet. Extremt
hoga stromstyrkor kan ga genom kabeln och gora att
den varms upp.

Arbetsstycket kan riggas upp pa tva olika satt:

]

85 &

Ok garigenom arbetsstycke Ok i horisontell position
(Halet &r tillréckligt stort for polen att gé igenom
det. Arbetsstycket i detta exempel visas vilande pa
de horisontala konsolerna).

1
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Uppriggning av arbetsstycke dar oket gar igenom detta

o Sakerstall att de blanka sidorna
smarjs ordentligt (forbattrar
kontakten, undviker stark
vibration) och &r i linje ovanpa
polerna.

Ratt Fel

 Valj alltid ett ok som fyller
ut lagrens hal sa mycket
som mojligt. Det gér dven
att kombinera tva ok - det
underléttar for en snabbare
och jamnare uppvarmning.

Ratt Fel

e For svangarmsok: Svang ut oket mot varmarens framsida tills det gar i
las i gangjarnsenheten. Skjut arbetsstycket over oket tills det befinner
sig mitt i oket och svang oket tillsammans med arbetsstycket tillbaka
ovanpa polerna.

Séakerstall alltid att arbetsstycket inte ar i direkt kontakt med varmarens
plasthdlje.

e Narvarmningscykeln arklar, folj ovanstaende instruktioner meniomvand
ordning for att ta bort det varmda arbetsstycket. Anvand skyddsklader
som varmebestandiga handskar eftersom arbetsstycket ar varmt nu.
(Tillhandhallna handskar ar avsedda for 150°C.

e Hantera alltid ok forsiktigt, de kan skadas om de faller, skakas etc. Lagg
alltid undan ok direkt efter anvandning.

12
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Max.vikter for svangarmsmodeller

Tabellen visar max. tillatna vikter pa horisontella konsoler och svéngok:

Varmare serie | Pa konsoler

Svangarmsokstorlek

70 mm
(2.8in)

VHIS 35 35kg 5kg| 10kg| 15kg| 20kg | 25kg| 35kg

(771b) | (111b) | (221b) | (221b) | (441b) | (551b) | (771b)
VHIS 75 (122:3 (;glktg (;,glkrg (églkb% (gglkrg (gm )
VHIS 100 o) | 2| @i | @b | e o)
VHIS 200 ég?ﬁ)g) (;m (ﬁlkb% (ggﬁ)g) ) “33:;9) ] “ggﬁ)g)
vis0 | Do | ) | | el | oy |
VHIS 400 “;’fg:‘tg - (ggﬁ,g) - (1363:?) ; (132:3

eFor att undvika att varmaren valter och skador pa ok och
gangjarnskonstruktionen, ar max.vikten for varje okstorlek begransad.

¢ Detaljer som har hogre vikt kan vila pa horisontella konsoler (om de
finns), eller hallas fran en kran i ett ickemetalliskt rep, och darmed undviks

vikt pa oket.

. .
[IINEm
C J

lllustration som visar hur arbetsstycket kan stodjas:

VHIS 35 & VHIS 100

VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

SE UPP!

¢ Hantera alltid oken forsiktigt. De kan skadas latt om de
tappas, skakas etc. Lagg alltid undan oken for férvaring
direkt efter anvandning.
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BN Positionering av magnetisk
temperatursond

e Anvand alltid en magnetisk temperatursond
(i fortsattningen kallad ‘sond’) for att varma i
temperaturlage.

e Sondenkananvandassomtemperaturkontrollhjalp
i tidslage.

e Sonden ar avsedd for anvandning upp till 240°C
max. temperatur - sérskilda sonder levereras med
kundanpassade maskiner konstruerade som att
koras 6ver den temperaturen.

e Som en sakerhetsatgard avbryts anslutningen ZA
mellan magneten och sonden ovan max.
temperaturen. Sker detta under anvandning i
temperaturlage, stanger maskinen av sig sjalv
eftersom sonden inte kan registrera nagon okning
i temperaturen under en installd tidsperiod.

e Det finns aven en sond fast i en klamma vid
varmning av ickemagnetiska arbetsstycken.

Correct

e Se till att omradet nar sonden ar placerad ar
absolut ren.

¢ Placera alltid sonden sa nara intill arbetsstyckets
hal som mojligt (se bredvid).

¢ Anslut sonden genom att sticka in kontakten
i uttaget bak pa varmaren (anslutningsstiften
har olika riktning, stickkontakten passar darmed
endast at ett helt - pa VHIN10 seriemodellerna ar
sonden permanent ansluten).

Incorrect

SE UPP!

® Hantera sonden varsamt. Det ar en véardefull del av var-
maren och den kan ldtt ga sonder av vardslos hantering.
Efter anvandning foreslar vi att den placeras pa sidan av
den vertikala polen.

14
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Drift

Det finns tva lagen for vdrmning:

Temperaturlage: Tidslage:

e Anvénds fér en kontrollerad uppvarmning o Lamplig for serieproduktion.

till 6nskad temperatur. Om tiden &r kénd som det tar att vdrma
e Anvénds nér du vill halla arbetsstycket arbetsstycket till 6nskad temperatur.

pa en 6nskad temperatur under upp till 15

minuter. * Nddanvandning om temperatursonden

forlorats eller &r defekt. Arbetsstyckets
temperatur ska kontrolleras med hjélp
av en extern termometer.

Anvanda temperaturlage (standardlage varje gang maskinen kopplas in)
¢ Rigga upp arbetsstycke och sond enligt instruktionerna i kapitlen 5 och 6.

eKoppla in maskinen. Displayen visar 100°C (or 100°F). Ange 6nskad
temperatur som arbetsstycket ska varmas upp till med hjalp av
tangenterna ‘A’ eller "V’ (tryck in temperaturlagestangenten ( § ) och du
kan valja mellan 1°-steg eller 10°-steg, detta ar lika antingen C eller F
anvands).

*Tryck in 'START'-tangenten. Varmningen startar och en mjukt surrande
ljud hors.

e Aktuell temperatur pa arbetsstycket visas pa displayen. Nar onskad
temperatur uppnatts borjar displayen att blinka och ett hogt pipande ljud
sands ut. Om du inte trycker pa 'STOP’-tangenten, kommer varmekons
erveringsfunktionen att halla lagret pa den temperaturen i fem minuter.
Maskinen aterupptar varmning efter 3° (C eller F) temperaturfall. Nar
installd temperatur uppnatts en gang till, avger induktionsvarmaren ett

hogt pip. Tryck pa ‘STOP’-tangenten for att stdnga av maskinen.

eVarmningsforloppet eller varmekonserveringsfunktionen kan avbrytas
nar som helst genom att du trycker pa 'STOP’-tangenten.

Anvanda tidslage

eRigga upp arbetsstycke och temperatursond enligt instruktionerna i
kapitlen 5 och 6 (temperatursonden behdvs endast om du vill kontrollera
temperaturen).

15
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e Kopplain maskinen och tryck pa tangenten tidslage * ® " Tryck pa tangenten
"A’ eller "V’ for att stalla in 6nskad tid (tryck pa tangenten for tidslage ‘@’
och du kan vélja mellan en-minutssteg och en-sekundssteg).

*Tryck pa 'START'-tangenten. Varmningen startar och en mjukt surrande
ljud hors.

*Om temperaturtangenten ' § * trycks in under varmning, visas aktuell
temperatur i tre sekunder. Dérefter aterupptas nedrakningen.

e Under varmningsprocessen gar den instéllda tiden till 00:00. Nar 00:00
ar uppnatt, stangs induktionsvarmaren av. Arbetsstycket avmagnetiseras
sedan automatiskt och det avges ett hogt kontinuerligt pipande.Tryck pa
'STOP’-knappen for att stdnga av maskinen.

Ta bort arbetsstycke

o

e Efter att du tryckt pa ‘'STOP’-tangenten, placera sonden pa sidan av den
vertikala polen. Arbetsstycket avmagnetiseras alltid automatiskt nar
'STOP’-tangenten trycks in.

e Anvand varmebestdndiga handskar, fatta tag i oket med lagret pa och
placera det pa en ren och varmebestandig yta. Montera lagret omedelbart
for att forhindra att det svalnar. Om en modell med svangarm anvands,
svang oket med lagret pd in i den fixerade 6ppna positionen (i 45°).
Skjut av lagret fran oket. Montera lagret omedelbart for att undvika
varmeforlust.

Funktionsstérning

*Om temperaturen pa arbetsstycket inte lyckas stiga med 1° (antingen
C eller F) inom en instélld tidsrymd, stdngs varmaren av automatiskt.
Fyra blinkande streck visas (----) pa displayen och ett hogt, periodiskt
aterkommande pip avges. Tryck pa '‘STOP’-tangenten for att stoppa
pipandet och kontrollera om:
esonden fortfarande ar monterad pa arbetsstycket och ar riktigt ansluten

i uttaget
esondens ledningar skadats
esondens yta ar ren
evarmarens kapacitet ar for liten for arbetsstycket

Om sonden ar defekt kan fortfarande tidslaget anvéands.Temperaturen ska
kontrolleras med hjalp av en extern termometer.

16
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eOm ett hogt vibrerande storljud hors, kontrollera forst att okens
kontaktytor ar tillrackligt smorjda. Kontrollera sedan att oket har optimal
kontakt med polerna. (For att stélla in oken: placera oket pa varmaren,
skruva loss bultarna 1/4 varv i oket. Koppla in varmaren och oket justeras
automatiskt. Dra at bultarna. Du kan dven anvadnda en nylonhammare
som hjalp for att andra laminatens position).

VARNING!

e Om det finns tveksamheter, isolera maskinen och kon-
takta din lokala distributor.

BN Rengoring och underhall

e Forvaras i ett torrt och frostsakert utrymme, dvs. fuktfritt.
* Halls ren med en mjuk och torr trasa.

e Polernas kontaktdelar ska hallas rena. Smorj regelbundet med ett
syrafritt fett for en optimal kontakt med oken och for att forhindra
korrosion (pa svangarmsmodeller ska dven den vertikala bulten smorjas
regelbundet).

¢ Kontakta din leverantor om du misstanker nagon funktionsstoérning.

VARNING!

¢ Riktiga underhalls- och hanteringsmetoder ar livsviktiga.
Underlatenhet att folja installationsinstruktionerna och
att smorja riktigt kan leda till driftavbrott i utrustningen
vilket astadkommer risk for allvarlig kroppsskada.

17
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BEN Tekniska data

Effekt 3.6kVA 36kVA 36kVA 36kVA 36kVA
Spénning/stromstyrka 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
s 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
K] : ; -
= Olika spanningsalternativ
=
>
o | Frekvens 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Svéngarm Nej Nej Nej Ja Nej
Stickkontakt Ja Ja Ja Ja Ja
Max. vikt
- Lager (kg) | 15 40 35 35 9%
(Ib) | 33.1 88.2 712 7.2 209.4
- Andra dela (kg) | 10 25 20 20 50
% (Ib) | 22.1 55.1 441 441 110.2
g Min. héldiameter (mm) | 15 10 15 15 15
S fin) | 08 04 06 06 06
<C
Max. YD 210 350 340/480 3407480 520/750
vertikalt/horisontellt (mm)
(in) | 8.3 138 13.4/18.9 13.4/18.9 205/29.5
Max. bredd arbetsstycke ~ (mm) | 120 135 150 150 230
(in) | 4.7 53 5.9 5.9 9.1
18
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36kVA 8kVA 12kVA 24 kVA 12kVA 24 KVA 40 kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Ja Ja Ja Ja Ja Nej Nej

Ja

95 125 250 350 550 600 1250

2094 215.6 551.2 771.6 12125 1322.8 2755.8

50 15 150 250 450 350 750

110.2 165.4 330.7 5512 992.1 .6 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

0.6 12 12 12 24 34 34

520/750 480/7120 700/1020 700/1020 920 900 1400

20.5/29.5 18.9/28.4 21.6/49.2 21.6/49.2 36.2 354 5.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 19 104 104 138 158 16.5

19
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Utrymme mellan polerna 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
bredd (w) x hdjd (h) ~ (mm)
= (in) | 47x5.1 53x53 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1
(S
g Polsektion (mm) 40 0 95/40 60 60 0120/60
o
e- fin) |16 03716 24 24 24047
Polhdjd (mm) 130 135 140 140 230
(in) | 5.1 53 55 55 9.1
Temperaturstyrning
= - Max.temp (°C) | 150 240 240 240 240
©
2 (°F) | 302 464 464 464 464
g
= Tidstyrning
)
= |- Maxtid (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
Automatisk effektreduktion - Automatiskt - - Automatiskt
0Ok, standard (mm) | 10,14,20,40 7,10,14, 20,40 10,14, 20,30, | 10,14,20, 30, 10, 14, 20, 30,
40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
(in) 1 0.4,06,0816 | 03,0408, 04,06,08, 04,06,08,1.2, | 04,06,08,1.2,
08,16 1.2,186,20, 1.6,20,24 1.6,20,24
= 24
-
©
E (ilada) (ilada) (itransp.box) | (itransp.box) | (itransp.box)
-—
<= | Konsol for horisontell vérmning | - Ja Ja Ja Ja
Mobil
Temperaturstyrning (°C) | - - 480 480 480
(°F) | - - 896 896 896
Matt (Ixbxh) (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 440x370x360
(in) | 17.1x8.9x108 | 23,6x8,7x10,8 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
Férpackningsstorlek ~ (mm) | 500x250x350 650x290x350 600x450x600 | 600x450x600 700x500x700
=
g (in) | 19.7x9.9x138 | 25,6x11,4x13,8 23.6x17.7x23.6 | 23.6x17.7x23.6 | 27.6x19.7x27.6
Massa varmarens stomme 21 (inkl. ok) 23 (inkl. ok) 29 31 36
(exkl. ok) (kg)
(Ib) | 463 50.7 63.9 68.3 794
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 79x7.1 104x122 10.4x 126 138x120 154x 158 26.0x16.5
120/60 70 80 110x80 @170/110x80 | 100 150
24/047 28 32 43x32 06.7/4.3x3.2 39 59
230 210 310 320 305 390 660
9.1 83 122 126 120 154 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Automatiskt Automatiskt | Automatiskt Automatiskt Automatiskt Automatiskt | Automatiskt
10,14,20,30, | 20,30, 40, 20,30, 40, 20,30, 40, 40,60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40,50, 60 50,70 60, 80 60, 80
04,06,08, 08,1218, 08,1218, 08,1218, 16,24,32 24,32,40 24,32,39,59
1.2,16,20,24 | 20,28 24,32 24,32
(itransp.box)
Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Ja Ja Ja Pa begaran Pa begaran
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9
700x500x700 | 700x500x700 | 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
21.6x19.7x27.6 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
83.8 116.8 264.6 385.8 4520 4409 1455.1

21
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CTETE NAVOD A BEZPECNOSTNI POKYNY

U vSech ¢asti zkontrolujte, zda nebyly pfi pfepravé poskozeny.
V pripadé poskozeni okamzité informujte prepravce.

noticeheaterCZ.indd 2 17/10/06 14:22:53



I Obsah

1. Bezpecnostni pokyny . ......c.vveiinineninnnnn. 4
2.0v0d. . 7
J.Instalace. . ... 9
4. Symboly adisplej . ... 10
5. Pfiprava ohfivaného dilu ................. ... ..., 11
5.1. Pfiprava ohfivaného dilu................ ... ..oua. 12

5.2.Maximalni hmotnosti pro modely s vykyvnym ramenem . ... 13

6. Magneticka teplotnisonda ...................... 14

7POUZILT e 15

8.Cisténiatdrzba . ..ot 17

9. Technické parametry. . ......viiv i 18

10. Elektrickd schémata ......................... Al

11.Prohlasenioshodé .......................... A2
3

noticeheaterCZ.indd 3 17/10/06 14:22:53



Bezpecnostni pokyny

UPOZORNENI! = hrozi vazny (raz pracovnikd
VYSTRAHA! = hrozi $koda na obrobku nebo ohfivaci

UPOZORNENI!

e Indukéni ohrivace vytvareji magnetické indukéni pole,
jez mlze negativné ovlivnit Cinnost Iékarské techniky,
jako jsou kardiostimulatory nebo naslouchatka, coz
mulze znamenat vazné zdravotni riziko. Pokud nosite
tato lékarska zarizeni, tento pristroj nepouzivejte a
nepriblizujte se k nému na méné nez doporuceny minimalni
odstup 5 m.

e Horkeé dily vas mohou popalit. S horkymi dily manipulujte v
dodavanych rukavicich (jsou vhodné do teploty 150 °C.

e Indukéni ohrivace nepouzivejte v prostorach s nebezpecim
vybuchu (SNV).

e Spravné postupy Udrzby a manipulace jsou velmi dulezité.
Nedodrzeni pokynt uvedenych v navodu muize vést k
poskozeni zarizeni a naslednému drazu.

VYSTRAHA!

e Citliva elektronicka zarizeni (napfr. prenosné telefony,
pocitace, hodinky atd.) mohou byt magnetickym polem
poskozeny, proto je v blizkosti ohrivace nepouzivejte.
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Bezpecnostni upozornéni

e Uzivatel se musi seznamit s obsahem tohoto navodu a znat bezpecné pracovni
postupy.

¢ VZdy dodrzujte ndvod k obsluze.

e Ohfiva¢ musi byt pfipojen na spravné napéti sité. Pokud nebyl dodan s
koncovkou privodniho kabelu, smi ji instalovat jen opravnéna osoba.

e OhfivaC neskladujte a nepouzivejte ve vihkém prostredi. Indukéni ohfivace
Timken jsou urCeny jen pro suché vnitfni prostory.

¢ Mobilni ohfivaCe vzdy zajistéte brzdou ve stabilni poloze.

e Pokud je ohfiva¢ vybaven kluznymi vodorovnymi oporami, vzdy je zajistéte k
tomu urc¢enou zavlackou, v poloze ,in“ (dovnitr) nebo ,out“ (ven).

¢ K manipulaci pouzijte vhodné zafizeni, které unese hmotnost dilu nebo
tfmenu.

¢ Dily nesmite zavéSovat na kovové lano nebo davat do blizkosti magnetického
pole jiny kovovy predmét. Vznikl by v nich silny proud a rozzhavil by je.

¢ Neumist'ujte kovové predméty k tfmendm a pdlovym nastavcim.
e Béhem ohfevu bud'te od ohfivace vzdaleni nejméné 1 metr.

¢ Béhem cyklu ohfevu nesmite vyjmout tfmeny.

¢ Nemodifikujte ohfiva¢ a nevyrabéjte si vlastni tfmeny.

e Vzdy zkontrolujte, zda je tfmen spravné nastaven vici pélovym nastavcim,
jinak hrozi vznik silnych vibraci.

e OhfivaC zapnéte az poté, co je tfmen na spravném misté - u modeld vybavenych
vykyvnym ramenem (nebo vyklopnym tfmenem) je nutno rameno vzdy
uzavrit.

Poznamka: protoze nase vyrobky neustale zlepSujeme, vyhrazujeme si
pravo provadét zmény.
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Bezpecnostni funkce
e PFi prekroCeni teploty okoli 70°C se ohfiva¢ automaticky vypne.

e Pokud pouzijete teplotni rezim, ohfivaC se automaticky vypne, pokud je tempo
ohrevu prilis pomalé.

e U modell s vykyvnym ramenem |ze rameno zajistit v oteviené poloze.

Indukéni ohfivac funguje prostrednictvim magnetického pole. Nasledujici tabulka
uvadi vybrané hodnoty magnetické indukce v miliTeslech (mT). Hodnoty byly
méfeny v riznych polomérech a vySce kolem ohfivace. Slouzi jako pomdcka
k ovéreni shody s mistnimi predpisy ohledné maximalni doby prace osob
v magnetickém poli. Plati jen pro uvedenou kombinaci typu loZiska a tyCe
tfmenu. Jiné usporadani bude mit jiné hodnoty. Vzhledem k velké rozmanitosti
pouzitelnych typl loziska a tyc¢i tfmenu nemlzeme uvést hodnoty pro kazdy
konkrétni pripad.

Typ ohrivace

vyska (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)

Polomér/ h=250mm h=500mm h=75 mm h=1000mm h =1250 mm

Model VHINTO R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT
Ty"é ffmenu 40 | R=500mm | 0054mT | 0012mT omT omT omT
Loisko 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R = 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
T'\;'/Ocdter'n\]/e"r']'z'i% R=500mm| 0,025mT | 001mT | 001mT 0mT omT
Logisko 6213 R= 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Modely VHIS35 & [R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 R=500mm | 0,310mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Ty¢ tfmenu 60 |R= 750 mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Lozisko 6219 | R=1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Model VHIST00 |R=500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Ty¢ tfmenu 70 |R= 750 mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Lozisko 6222 R=1000mm | 0,034 mT | 0,023mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Typ ohfivace Polomér/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h =2000 mm
vyska* (10in) (51in) (59in) (79in)

& VHIS300 R=_ 500mm 1,070 mT 0,320mT 0,134 mT 0mT
Ty I_tfmel?u 80 R= 750mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0mT
0ZISKO R= 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0mT
229750/03  Fp= gy 0030 mT 0008 mT 0nT 0T
R= 250 mm 6,400 mT 4100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Model VHIN550 R= 500 mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Ty¢ tfmenu 100 R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
Lozisko RH24B R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0mT
R= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
Model VHIN80O R= 50 mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0170 mT
Ty¢ tfrmenu 150 R= 1000 mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT
LoZisko R= 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
17.52926 R= 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0mT
R= 1750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT

*) Vy$ky jsou méreny od dolniho konce ohfivace. K uréeni presné polohy pole vici
podlaze je nutno pficist k hodnotam uvedenym v tabulce vzdalenost spodni ¢asti
ohrivace od podlahy (napf. vysku pracovni stolice, na niz je ohriva¢ upevnén).

UPOZORNENI!

e Doporucujeme dodrzovat bezpecny odstup osob od
ohrivace nejméné 1 metr.

VYSTRAHA!

e Stroj vyuziva indukce magnetického pole. Pozor na mozné
poskozeni nebo ovlivnéni elektronickych zarizeni, napr.
hodinek, magnetickych tabuli atd.

Uvod

Pouziti

Indukéni ohfivace Timken jsou urceny k ohfivani lozisek, pouzder, ozubenych kol,
spojek nebo jinych kovovych dilt vytvarejicich uzavieny elektricky obvod. Nahrati

usnadni naslednou montaz vyuzitim tepelné roztaznosti materialu.
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Ohfivace dokazi dil ohfat na max. teplotu 240 °C, kromé modelG fady VHIN10,
kde je limitem teplota 150 °C a mimo specialnich zakaznickych provedeni, ktera
mohou jit az do teploty 480 °C.

Indukéni ohfivace Timken Ize pouzivat nepretrzité. Existuje vsak vyjimka: nad
teplotou 240 °C nesmi byt pouzivany déle nez pul hodiny. Pfi ohfevu s nastavenim
Casové funkce je nutno teplotu méfit vnéjsim teplomérem.

VYSTRAHA:
e | oziska obecné nezahfivejte na vic nez 120 °C.

® Presna loziska nezahfrivejte na vic nez 70 °C. Zahrati na
vysSi teplotu mize zménit metalurgické vlastnosti kovu a
stabilitu rozmérl, coz muze vést k pred¢asnému zniceni
loziska za provozu nebo ke zhorSeni jeho vykonu.

e Indukéni ohrivace nepouzivejte k ohrfevu lozisek nebo
dilu, jejichz rozméry jsou mensi nebo vétsi nez hodnoty
uvedené v priloze Technické parametry (Priloha 1).

e Béhem cyklu ohrfevu nevypinejte ohrivac¢ hlavnim
vypinacem.

Provozni podminky

Ur€eno pro pouziti v primyslovém prostredi za teplot okoli 0 °C az 50 °C pfi
vlhkosti vzduchu 5 % az 90 %. Indukéni ohfivac je urcen jen pro pouziti v
mistnostech.

Principy Cinnosti

Ohriva¢ funguje stejné jako transformator. Sam ohfivac predstavuje primarni
vinuti, ohfivany dil je sekundarnim vinutim.

Pfi zapnuti ohfivace zaéne mnoha zavity primarniho vinuti prochazet pfi vysokém
napéti slaby stfidavy proud. Vzniklé magnetické pole
indukuje v ohfivaném dilu, ktery nahradi sekundarni vinuti,
silny proud pfi malém napéti. Prochazejici silny proud
ohriva dil.

Proud prochazi jen ohfivanym dilem, proto se zahfiva
jen ohfivany dil. Dil je na konci kazdého cyklu ohfevu
automaticky demagnetizovan.
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Instalace

e Odstrante obalovy material a umistéte ohfiva¢ na nezelezny stabilni rovny
podklad. V dodavce ma byt ohfivac, tfrmen nebo vice tfmend, teplotni sonda,
par rukavic pro praci s horkymi dily a malé baleni maziva.

e Zkontrolujte napéti mistni elektrorozvodné sité dle Udaji na typovém Stitku,
umisténém na zadni strané stroje.

e Vzhledem k velkému mnoZstvi koncovek sitovych kabelt neni indukéni ohfivac
Timken nékdy vybaven koncovkou. Pokud koncovka neni s ohfivacem dodana,
smi vhodnou koncovku nainstalovat jen kvalifikovany elektrikar.

e Vodice se zapoji dle nasledujici tabulky, existuji tfi moznosti podle toho, jaky
kabel vede z ohfivace:

230V/110 V 1faz. ohrivace

Hnédy Féze Cerny Féze Cerny “17 Nulovy vodic
Modry Nulovy vodic || Bily Nulovy vodic | | Cerny “2” Faze
Zelenozluty Uzemnéni Zeleny Uzemnéni Zelenozluty Uzemnéni

400, 450, 500 V 2faz. ohrivace

Hnédy Féze Hnédy Féze Cerny “17 Féze
Modry Féze Cerny Féze Cerny “2” Féze
Zelenozluty Uzemnéni Zelenozluty Uzemnéni Zelenozluty Uzemnéni

e Zkontrolujte, Ze se ohfivany dil nemUze dotknout privodniho kabelu. Koncovku
zasunte do narazuvzdorné zasuvky na zdi.

e Zapnéte proud hlavnim vypinaem. Pristroj kratce pipne a displej zobrazi
»pre-set goal temperature” (teplota prednastavena od vyrobce).

¢ Teplotni sondu zapojte konektorem do zasuvky na pristroji. Ujistéte se,
Ze - a + na konektoru a zasuvce si odpovidaji.

e Indukéni ohfivac je nyni pfipraven fungovat v teplotnim rezimu.
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Symboly a disple;j

Symboly na ohfivaci:

Zakaz priblizeni se osobam s Pracujte v
@ kardiostimulatorem. Magnetické tepelné izolacnich
» pole jej mize ovlivnit. rukavicich.
Zakaz noseni hodinek a kovovych Ctéte navod.
piedmétli obecné. Magnetické pole
je mhze ovlivnit.

Displej:

- Displej: ¢as nebo teplota

vvs

Nastavit vyssi Cas/teplotu -

Provozovat Casovy rezim - - Provozovat teplotni rezim

- Vypnout/automaticka

Zapnout - demagnetizace

10
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Pfiprava obrobku

UPOZORNENI!

e S tézkymi soucastmi a tfmeny manipulujte pomoci

dostatec¢né dimenzovanych zvedacich zarizeni. Ru¢ni
zvedani tézkych predmeétu je ¢astou pricinou Urazu.
Hmotnost ohrivaného dilu nesmi prekrocCit maximalni
hmotnost uvedenou nize v sekci 5.2 a v sekci Technické
parametry (Priloha 1) na konci navodu. Prekroceni
uvedenych limitid mUze zpuUsobit katastrofalni selhani
zarizeni vedouci k Grazu.

Pokud je ohrivac vybaven kluznymi vodorovnymi oporami,
vzdy je zajistéte k tomu uréenou zavlackou, v poloze
»in“ (dovnitr) nebo ,out“ (ven). Neocekavany pohyb
ohrivaného dilu maze zpUsobit Uraz.

Zkontrolujte, ze se sitfovy privodni kabel nemuze
dotknout ohrivaného dilu. PoSkozeni kabelu mize vést
ke smrtelnému urazu elektrickym proudem.

Dily nesmite véset na kovové lano a kovové lano také
nikdy neumist'ujte do blizkosti magnetického pole. Vznik
by v ném silny proud, rychle by jej rozzhavil a hrozilo by
popaleni.

Ohfivany dil Ize upevnit dvéma zpuisoby:

fuie.i2] a
= o

g

BB
& &

Tfmen ve vodorovné poloze

je ohrivany dil podepren na vodorovnych
oporach.)

(Ohrivany dil mé otvor dost velky na to, aby
Trfmen prochazejici dilem jim prosel pélovy nastavec. Na tomto piikladé
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Priprava dilu, kterym tfmen prochazi

e Zajistéte dostatecné
namazani svétlych ploch
tukem (zlep$eni kontaktu,
zabranéni nadmérnym
vibracim) a nastavte je
do spravné polohy vici
hornim konctim poélovych
nastavcu.

Spravné Spatné

o Vzdy vyberte tFfmen,
ktery co nejvice vypliuje
otvor loziska. Mizete také
zkombinovat 2 tfmeny
- tim se ohrev zrychli a
zrovnomérni.

Spravné Spatné

® Pro tfmeny s vykyvnym ramenem: Tfrmen vykyvnéte k pfedni strané ohfivace,
dokud nezaskodi aretacni zapadka, ktera je soucasti konstrukce zavésu. Dil
navlecte na tfmen tak, aby byl v poloviné jeho vysky, a pak tfmen i s ohfivanym
dilem vykyvnéte zpét k hornimu okraji.

e Vzdy zkontrolujte, zda ohfivany dil nema Zadny primy kontakt s plastovym
krytem ohfivace.

¢ Po dokonceni cyklu ohfevu vyjméte ohraty dil opakovanim vyse uvedeného
postupu v opacném poradi. Pracujte v ochrannych pomutckach, napriklad
rukavicich odolnych proti horku, protoze dil je nyni horky. (Rukavice, které
jsou soucasti dodavky, jsou vhodné pro teploty do 150 °C.

e Se tfmeny zachazejte opatrné, v pripadé padu, tderu atd. se mohou poskodit.
Trmen okamzité po pouziti vzdy uklid'te.

12
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Maximalni hmotnosti pro modely s vykyvnym

ramenem

Tabulka uvadi maximalni povolené zatizeni vodorovnych opor a vykyvnych
tfmenu:

Rozmér tfmenu vykyvného ramena

Modelova rada Na podoorach 20 mm 70 mm
ohfivace podp (08in) (28n)

VHIS 35 35kg 5kg 10kg 15kg 20 kg 25kg 35kg n/a*
VHIS 75 Thkg 10kg 15kg 25 kg 40kg 45kg n/a n/a
VHIS 100 125kg 10kg 15kg 25kg 40kg n/a 50 kg n/a
VHIS 200 250 kg 10kg 20 kg 30kg n/a 60 kg n/a 80 kg
VHIS 300 350 kg 10kg 20 kg 30kg n/a 60 kg n/a 80 kg
VHIS 400 550 kg n/a n/a 30kg n/a 60 kg n/a 80 kg

eV zajmu ochrany ohfivace pred prevracenim a pred poskozenim tfmenu a
konstrukce zavésu je pro kazdy rozmér tfmenu stanoven limit zatizeni.

¢ Dily o vy$si hmotnosti Ize opfit o vodorovné podpory (pokud je jimi ohfiva¢
vybaven) nebo zavésit na nekovova lana na jefab, tak aby na tfrmen neplisobila
hmotnost ohfivaného dilu.

* n/a = Neni aplikovatelné (pozn. prekl.)

Schéma uvadéjici moznosti podepreni ohfivaného dilu:

=
i

\IHHIHHI\HHI\HEI

o

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

VYSTRAHA!

e Se tfmeny zachazejte opatrné. V pripadé padu, uderu atd. se
mohou poskodit. Tfrmen okamzité po pouziti vzdy uklidte.

13
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6. Umistér)i magnetické
teplotni sondy

¢ K ohfevu v teplotnim rezimu vzdy pouZijte magnetickou
teplotni sondu (v dalSim textu jen ‘sonda’).

e Sondu Ize pouZzit jako pomdcku k fizeni teploty pfi ohfevu v
¢asovém rezimu. —_—

¢ Sonda je vhodna pro teploty do 240 °C - zakaznické verze
stroju se dodavaji se zvlastnimi sondami vhodnymi pro vyssi
teploty.

o \/ zajmu bezpecnosti se pfi prekroéeni maximalni povolené
teploty prerusi spoj mezi magnetem a sondou. Pokud k tomu
dojde v teplotnim rezimu, zafizeni se samo vypne, nebot’ bude
chybét poZadovana informace ze sondy o zvySovani teploty
v Case.

e Pri ohfevu nemagnetickych obrobkd se hodi sonda upinana
svorkou.

Spravné

e Misto upevnéni sondy musi byt vzdy dokonale Cisté.

¢ Sondu vzdy umistéte co nejblize k otvoru v obrobku (viz.
zobrazeni napravo).

¢ Sondu pripojte zasunutim konektoru do protikusu na zadnim
panelu ohfivace (vyvody konektoru jsou odliSné tvarovany,
takze konektor nelze zasunout jinak nez spravné - modely
rady VHIN10 maji sondu pripojenou trvale).

Spatné

VYSTRAHA!

e Se sondou manipulujte opatrné. Jedna se o dulezitou
soucast ohrivace, ktera se pri neSetrné manipulaci snadno
poskodi. Po pouziti doporucujeme sondu odlozit na bok
svislého pélového nastavce.

14
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Pouziti

Existuji dvé moznosti ohfevu:

Teplotni rezim: Casovy rezim:

e Vyuziva se k fizenému ohfevu na | e Vhodny pro sériovou vyrobu.
zadanou teplotu. Vyuzijte jej, pokud znate dobu,
za kterou se ohrivany dil ohfeje

¢ VyuZijte jej, pokud chcete obrobek na pozadovanou teplotu.

udrZet na zadané teploté po dobu
az 15 minut. e Tento rezim lze vyuzit jako
nouzovy v pfipadé ztraty nebo
poskozeni teplotni sondy. Teplotu
ohfivaného dilu v tom pfipadé
kontrolujte vnéjsim teplomérem.

Provoz v teplotnim rezimu (je nastaven jako vychozi po
kazdém zapnuti pristroje)
e Ohfivany dil a sondu upevnéte podle pokynt uvedenych v sekcich 5 a 6.

e Zapnéte pristroj. Displej zobrazi idaj 100C (nebo 100F). Zadejte teplotu, na niz
chcete dil ohrat, pomoci tlacitek ‘A’ la ‘¥’ (stiskem tladitka teplotnirezim ( § )
mizete prepinat, zda se daj ma ménit po 1 ° nebo po 10 ° - plati pro Ci F).

e Stisknéte tlacitko ‘START'. Spusti se ohrev a je slyset slaby bzukot.

e Displej zobrazuje aktualni teplotu obrobku. Po dosazeni poZzadované teploty
se displej rozblika a ozve se hlasité pipani. Pokud nestisknete tlacitko ‘STOP’,
funkce udrzeni teploty bude lozZisko udrzovat 5 minut na nastavené teploté.
Pfistroj zapne ohrev vzdy, kdyz teplota ohrivaného dilu klesne o 3° (C nebo F).
Pri opétovném dosazeni nastavené teploty se ozve hlasité pipnuti. Pfistroj
vypnete tlacitkem ‘STOP’.

o Ohfev nebo funkci udrzeni teploty kdykoli vypnete tlacitkem ‘STQP’.

Provoz v ¢asovém rezimu

¢ Obrobek a sondu upevnéte podle pokynu uvedenych v sekcich 5 a 6 (teplotni
sondu pripojujte jen, pokud chcete kontrolovat teplotu ohrevu).

15
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e Zapnéte pristroj a stisknéte tlacitko ¢asovy rezim * @ ‘. Zadejte Cas, po néjz chcete
obrobek ohrivat, pomoci tlacitek ‘A’ a ‘¥’ (stiskem tlacitka teplotni rezim (&)
mlizete prepinat, zda se Udaj ma ménit po 1 minuté nebo po 1 sekundé).

e Stisknéte tlacitko ‘START’. Spusti se ohfev a je slySet slaby bzukot.

e Stiskem tlacitka Teplotni rezim ‘ § * mdzete na 3 sekundy zobrazit aktuélni
teplotu. Poté se displej pfepne zpét na odpocet Casu.

¢ Ohrev pokracuje, dokud €as nevyprsi z nastavené hodnoty na 00:00. Po
dosazeni idaje 00:00 se induk¢ni ohfev vypne. Poté je ohfivany dil automaticky
demagnetizovan a ozve se hlasité pipani. Vypnéte pfistroj tlacitkem ‘STOP’.

Vyjmuti obrobku

® Po stisku tlacitka ‘STOP’ sondu odlozte na bok svislého pélového nastavce. Po
stisku tlacitka ‘STOP’ se ohfivany dil vzdy automaticky demagnetizuje.

¢ Rukou v tepelné izolani rukavici uchopte tfmen s navleCenym loZiskem a
odlozte jej na Cisty zarovzdorny povrch. Lozisko ihned namontujte, nez stihne
vychladnout. Pokud pracujete s modelem vybavenym vykyvnym ramenem,
vykyvnéte tfmen s nasazenym loziskem do zajisténé polohy ‘otevieno’ (v
Uhlu 45°). Sejméte lozisko z tfmenu. LoZisko ihned namontujte, nez stihne
vychladnout.

Poruchy

e Pokud teplota dilu za urcitou dobu nestoupne ani o 1° (C nebo F), ohfiva¢
se automaticky vypne. Displej zobrazi ¢tyri blikajici pomlcky (----) a je slySet
hlasité pipnuti. Pipani vypnete stiskem tlacitka ‘STOP’ a musite zkontrolovat,
zda:
¢ je sonda upevnéna k ohfivanému dilu a spravné pripojena do své zasuvky.
¢ nebyl poskozen kabel sondy.

e je povrch sondy Cisty.
¢ neni vykon ohrivace pro dany dil prilis slaby.

Pokud je sonda vadna, Ize vyuzivat ¢asovy rezim. Teplotu je pak nutno kontrolovat
vnéjsim teplomérem.

e Pokud je slyset hlasité vibrace, zkontrolujte vzdy nejprve, zda jsou dostatecné
namazany sty¢né plochy tfmend. Pak zkontrolujte, zda ma tfmen optimalni
kontakt s pdlovymi nastavci. (Sefizeni tfmenu: umistéte tfmen na ohfivac,
povolte Srouby tfmenu o 14 otacky. Zapnéte ohfivac a tfmen se sdm ustavi
na misto. Dotahnéte Srouby. Vrstvené jadro také mizete naklepat do vhodné
polohy nylonovou pali¢kou.)

16

noticeheaterCZ.indd 16 17/10/06 14:23:02



UPOZORNENI!

e \/ pripadé jakychkoli pochybnosti stroj odpojte
od elektrorozvodné sité a obrat'te se na mistniho
distributora.

A Cisténi a adrzba

e Skladujte na suchém misté chranéném pfed mrazem a vihkosti.
e Pristroj Cistéte otfenim mékkym suchym hadrikem.

e Styc¢né plochy pélovych nastavcu udrzujte v Cistoté. Sty¢né plochy pélovych
nastavcu pravidelné mazte mazacim tukem bez kyselych slozek, zajistite tak

optimalni kontakt s tfrmeny a zabranite korozi (u modelt s vykyvnym ramenem
pravidelné mazte i svisly cep).

e V piipadé podezieni na jakoukoli zavadu se obrat'te na dodavatele.

UPOZORNENI!

e Spravné postupy Udrzby a manipulace jsou velmi dulezité.
Nedodrzeni pokynt uvedenych v navodu muize vést k
poskozeni zarizeni a riziku vazného urazu.

17

noticeheaterCZ.indd 17 17/10/06 14:23:03



BN Technické parametry

Vykon 3.6kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6kVA 3.6 kVA
Napéti/proud 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
E 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
§ Moznost odliSného napéjent
% Kmitocet 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Vykyvné rameno Ne Ne Ne Ano Ne
kabelu Ano Ano Ano Ano Ano
Max. zatizent:
- LoZiska (kg) | 15 40 35 35 95
~ | -Jinédiy (kg) | 10 25 20 20 50
é Min. primér otvoru  (mm) | 15 10 15 15 15
8 Max. vnéjsi primeér svisle/ | 210 350 340/480 340/480 520/750
vodorovng (mm)
Max. §itka obrobku  (mm) | 120 135 150 150 230
18
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3.6 kVA 8 kVA 12 kVA 24 kVA 12 kVA 24 kVA 40 kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Ano Ano Ano Ano Ano Ne Ne

Ano

95 125 250 350 550 600 1250

50 75 150 250 450 350 750

15 30 30 30 60 85 85

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

230 200 265 265 350 400 420
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33 | Plocha mezi pélovymi
S | nistavei 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
-8 | §ika (s) xwika (v) (mm)
E Prifez polovych nastavcl | 40 095/40 60 60 ?120/60
2 (mm)
=
% Vyska pdlovych 130 135 140 140 230
S | néstavel (mm)
Rizeni teploty
>
=X |- Max. tepl. (°C) 1 150 240 240 240 240
S
«— | Rizeni Casu
&
2 Max. Cas (min) 1 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
g Automaticka Uspora - Automaticky - - Automaticky
energie
Timeny, standardni (mm) | 10, 14, 20, 40 7,10,14, 20,40 | 10,14, 20,30, ]10,14,20,30, |10,14,20,30,
40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
@ (V pouzdru) (V pouzdru) (V priepravnim (V priepravnim (V priepravnim
% obalu) obalu) obalu)
2= | Podpora ohfevu ve - Ano Ano Ano Ano
2 | vodorovné poloze
Mobilni
Rizent teploty o |- - 480 480 480
., | Rozméry (dx$xv)  (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 340x290x380 440x370x360
’g Rozmér obalu (mm) | 500x250x350 | 650x290x350 [ 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700
§ Hmotnost télesa ohrivace
(bez timen() (kg) | 21 (veet. timend) | 23 (vCet. tfmena) | 29 31 36

20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
@ 120/60 70 80 110x80 @170/110x80 | 100 150
230 210 310 320 305 390 660
240 240 240 240 240 240 240
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Automaticky Automaticky Automaticky Automaticky Automaticky Automaticky Automaticky
10, 14, 20,30, | 20, 30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40, 50, 60 50,70 60, 80 60, 80
(V prepravnim
obalu)
Ano Ano Ano Ano Ano Ano Ano

Ano Ano Ano La cerere La cerere
480 480 480 480 480 480 480
440x370x420 630x365x470 950x640x1000 [ 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
700x500x700 700x500x700 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
38 53 120 175 205 200 660
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OLVASSUK EL A HASZNALATI UTMUTATOT
ES A BIZTONSAGI ELOIRASOKAT

Ellenérizziink minden alkatrészt, hogy esetleg
nem sérllt-e a szallitas soran.
Ha barmilyen sérilés tapasztalhatd, azonnal
tajékoztassuk a szallitmanyozot.
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Biztonsagi el6irasok

FIGYELMEZTETES! = sulyos személyi sériilés
potencialis kockazata

VIGYAZAT! = a hevitéberendezés vagy a
munkadarab sériilésének veszélye

FIGYELMEZTETES!

e Az indukciés hevitéberendezések olyan magneses mezét hoznak
létre, amely befolyasolhatja az orvosi készulékek, példaul a
pészmékerek vagy nagyothalld készilékek mikodését, illetve
arthat azoknak, ami a sulyos testi artalom nagy kockazataval jar.
Aki ilyen készulléket visel, az nem lizemeltetheti a berendezés,
iletve nem tart6zkodhat a géptdl szamitott ajanlott minimalis
tavolsagon belil, ami 5 m.

e A forr6 munkadarabok égési sértlést okozhatnak. Hasznaljuk
a berendezéssel egyutt szallitott véddkesztylt az ilyen
munkadarabok kezelése soran (legfeljebb 150°C-ig véd).

® Tilos az indukcids hevitéberendezést olyan tertleten tizemeltetni,
ahol robbanasveszély all fenn.

e Kritikus jelentésége van a megfelelé karbantartasnak és
gépkezelési eljarasoknak. A hasznalati Utmutaté betartasanak
elmulasztasa a berendezés meghibasodasaval és sulyos testi
artalom kockazatanak létrejottével jarhat.

VIGYAZAT!

e A magneses mezd karosithatja az érzékeny elektronikus
készllékeket (példaul a mobiltelefonokat, szamitégépeket,
orakat, stb.), és ezért ezeket a hevitdberendezés

kornyezetében nem szabad hasznalni.
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Biztonsagi ovintézkedések

e A felhasznalonak tokéletesen ismernie kell a jelen hasznalati Gtmutato
tartalmat, és ismernie kell a munkahelyi biztonsagi el6irasokat, illetve az ezzel
kapcsolatos gyakorlatot.

e Mindig tartsuk be a hasznalati Gtmutatét.

e Ugyeljiink arra, hogy a gép a megfeleld tapfesziltséggel mukodjék. Ha a
hevitéberendezés dugaszolé csatlakozd nélkiil kerilt leszallitasra, a taparam-
bekotést csak megfeleld szakképzettséggel rendelkezéd szakember alakithatja ki.

¢ Ne hasznaljuk, és ne taroljuk a hevitéberendezést nedves koérnyezetben. A
Timken indukciés hevitéberendezések kizardlag épileten belili hasznalatra
alkalmasak.

¢ A mobil modelleknél mindig régzitsik a féket, amikor a gép stabil helyen van.

¢ Ha a hevitéberendezés cslisz6 vizszintes tamaszokkal van felszerelve, ezeket
mindig régzitsiik az erre szolgald biztonsagi csappal, akar a ,be”, akar a ,ki”
helyzetben.

¢ Hasznaljunk megfelelé anyagmozgatd berendezéseket, amelyek a munkadarab,
illetve a jarom sulyara vannak méretezve.

o Az alkatrészeket tilos fémkabellel rogziteni, illetve barmilyen fém
fliggesztészerkezetet vinni a magneses mez6 kdzelébe. A kabelben rendkivl
nagy aramerésségu aram indukalédhat, amitél a kabel felforrésodhat.

o Ne tartsunk fémtargyakat a jarmok és a pélusok kozelében.
e Hevités kdzben tartsunk legalabb 1 méteres tavolsagot a hevitéberendezéstal.
¢ A hevitési ciklus alatt tilos kivenni a jarmokat.

* Ne modositsuk a hevitéberendezést, és ne hasznaljunk sajat gyartmanyu
jarmokat.

¢ Mindig ellendrizziik azt, hogy a jarom eléirasosan van-e hozzaigazitva a
polusokhoz, mert ellenkezé esetben tilzott rezgés keletkezhet.

o A gépet csak akkor szabad bekapcsolni, amikor a jarom eléirasosan pozicionalva
van - a lengdkaros tipusoknal (vagy a csuklds jarommal ellatottaknal) a karnak
mindig zarva kell lennie.

Megjegyzés: Tekintettel arra, hogy termékeinket allanddan tovabbfejlesztjiik,
fenntartjuk magunknak a valtoztatasok jogat.

noticeheaterH.indd 5 17/10/06 14:24:35



Biztonsagi jellemzdk

¢ A hevitéberendezés automatikusan kikapcsol, ha a kérnyezeti hémérséklet
meghaladja a 70°C-t.

o A hémérsékleti izemmadd hasznalata esetén a flitéberendezés automatikusan
kikapcsol, ha a hémérséklet-novekedés titeme tl alacsony.

e A lengbkaros modelleknél a kar nyitott helyzetben régzithetd.

Az indukciés hevitéberendezés magneses elven muikadik. Az alabbi tablazatban a
magneses indukcié néhany militeslaban (mT) mért értékét mutatjuk be. Ezeket az
értékeket kilonboz6 sugaraknal és magassagokban mértiik a hevitéberendezés
koril. Ezek amérési adatok felhasznalhatok, mint iranyelvek, annak megallapitasara,
hogy mennyiben kerlilnek kielégitésre azok a helyi eléirasok, amelyek az emberek
magneses mezdéknek torténd kitétele maximalis idejét szabalyozzak. Az alabbi
értékek kizardlag az adott csapagytipus és jaromrid kombinacidjara érvényesek.
A kiilénbdz6 konfiguraciok kiilonboz6 értékeket adhatnak. Figyelembe véve azt,
hogy milyen nagy szam( csapagytipus kombinalhaté a kiilénbzé jaromrudakkal,
arra nincs lehetéségiink, hogy minden 1étez6 értéket megadjunk.

Sugar/
magas-sag*

Hevit6-tipus

(10in) (20in) (30in) 40in) (49in)

h=250mm h=500mm h=750mm h=1000mm h =1250 mm

VHINTO modell R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT
e (5?104(6) R=500mm | 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Csapagy 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
VHIN33 modell R = 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Jaromrid 40 R=500mm | 0,025 mT 0,01 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Csapagy 6213 R= 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
VHIS35 és VHIN35| R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0omT 0mT
modellek R=500mm | 0,310mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Jaromrid 60 R=750mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Csapagy 6219 | R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4,310mT | 0590 mT | 0,110 mT 0mT
VHIS100 modell |R=500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Jaromrdd 70 [R= 750 mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Csapagy 6222 |[R=1000mm | 0,034mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Sugar/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h =2000 mm

Hevito-tious - jas-sig* (10in) (51in] (59in] (79in]
VHIS200 és R=  250mm 5,300 mT 0,750 mT 0,253 mT 0010 mT
VHIS300 R=_ 500mm 1070 mT 0320 mT 0,134 mT 0 mT
jamodellek - TR= 7s0mm 0345 mT 0,141 mT 0068 mT 0mT
Csapag R=_ 1000 mm 0121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0 mT
229750/03 R= 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0mT
R=  250mm 6,400 mT 4100 mT 1,460 mT 0,150 mT
VHIN550 modell R= 500mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Jaromrad 100 [ R=_ 750mm 0,350 mT 0293 mT 0,186 mT 0037 mT
Csapagy RH24B | R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0010mT
R=_ 1250 mm 0030 mT 0017 mT 0010 mT 0 mT
R=_ 500mm 1,980 mT 1375 mT 1,020 mT 0340 mT
VHIN8OO modell | R= 50mm 0,530 mT 0450 mT 0370 mT 0,170 mT
Jaromrad 150 | R=__ 1000mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT
Csapagy R=_ 1250 mm 0070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
17.52926 R= 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0010 mT 0 mT
R= 1750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT

A magassagot a hevitéberendezés aljatél mérjiik. Annak meghatarozasahoz,
hogy pontosan hol helyezkedik el a mez6 a padozathoz képest, hozza kell adni
a hevitéberendezés alja és a padozat kdzotti értéket is a tablazatban megadott
értékekhez (pl. a munkapad magassagat).

FIGYELMEZTETES!

e Az emberek szamara ajanlott biztonsagi tavolsag legalabb
1 méter.

VIGYAZAT!

e A gép indukciés mezével mikodik. Ne feledkezziink meg
arrél, hogy ez befolyasolhatja az elektronikus késziilékeket,
példaul érakat, magneskartyakat, stb.

Bevezetés

Alkalmazas

A Timken indukcids hevitéberendezések a csapagyak, perselyek, fogaskerekek,
tengelykapcsolok és egyéb fémbdl készilt munkadarabok zart elektromos
hurok segitségével torténd hevitésére szolgalnak. Ez megkonnyiti a berendezés
felallitasat olyan helyen, ahol interferencia-eléirasokat kell kielégiteni.

noticeheaterH.indd 7 17/10/06 14:24:36



Ahevitok Ugy vannak kialakitva, hogy a munkadarabot legfeliebb 204°C hmérsékletre
hevitsék fel, kivéve a VHIN10 sorozatba tartozé modelleket, amelyeknél a hémérséklet
legfeljebb 150°C-ra van lehatéarolva, és azokat a specidlis egyedi kivitel(i hevit6ket,
amelyeknél a maximalis hémérséklet elérheti akar a 480°C-t is).

A Timken indukci6s hevitéberendezések folyamatos tizemben hasznalhatok. Van
azonban egy korlatozas, mégpedig az, hogy a hevitéberendezést nem szabad 240°C-
onvagy ennél magasabb hémérsékleten fél dranal hosszabb ideig lizemeltetni. Amikor
a hevités az id6 fliggvényében torténik, akkor ezt kiilsé hémérdvel kell ellenérizni.

Figyelmeztetés:

e A csapagyakat altalaban legfeljebb 120°C hémérsékletre
szabad felheviteni.

e A preciziés csapagyakat csak legfeljebb 70°C hémérsékletre
szabad felheviteni. Az ennél nagyobb hevités befolyasolna
a munkadarab metallurgiai struktirajat és méretstabilitasat,
aminek kovetkeztében a csapagy idé elétti meghibasodasa,
illetve teljesitményének csdkkenése kdvetkezne be.

e Az indukciés hevitéberendezést nem szabad olyan
csapagyaknal, illetve egyéb munkadaraboknal alkalmazni,
amelyek kivul esnek a muszaki adatoknal (1. sz. melléklet)
megadott minimalis, illetve maximalis mérethatarokon.

e Nem szabad a hevitéberendezést a fékapcsoldval kikapcsolni,
amikor a hevitési ciklus folyamatban van.

Uzemi viszonyok

A berendezés ipari kornyezetbe, 0°C és 50°C kdzdtti kornyezeti hémérsékleten
és 5%-t6l 90%-ig terjedd levegd-paratartalom mellett térténd hasznalatra
szolgal. Az indukciés hevitéberendezés kizarélag épiileten belili hasznalatra
van kialakitva.

Mukodési elv

A hevitOberendezés ugyanigy mulkédik, mint a
transzformator. A primer tekercs a hevit6 és a szekunder
tekercs a munkadarab.
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Amikor a hevitéberendezést bekapcsoljuk, nagyfesziiltségu, kis aramerdsség
valtakozé aram halad at a primer tekercs nagy szamu menetén. Ez kis
feszlltségl, de nagy aramerésségl aramot indukal a munkadarabban, amely a
szekunder tekercs szerepét tolti be. Ez a nagy aramerdsségl aram heviti fel a
munkadarabot.

Az aram kizar6lag a munkadarabban folyik, éppen ezért csak ez kezd
felmelegedni. Minden egyes hevitési ciklus végén a munkadarab automatikusan
demagnetizalddik.

Telepités

e Tavolitsuk el a csomagolbanyagot, és helyezziik az indukciés hevitéberendezést
vasmentes, stabil, sik felliletre. A doboz altalaban a hevitéberendezést, egy
jarmot vagy egy jarom-készletet, a héméré-szondat, egy par héallo kesztytit
és egy kis tartalyban kenéanyagot tartalmaz.

e Ellendrizziik azt, hogy a tapfesziiltség és az aramerdsség kielégiti-e a gép
hatuljan talalhaté adattablan szereplé muszaki adatokat.

e Tekintettel arra, hogy nagy szamu kiilénb6z6 dugasz-tipus létezik, nem
minden Timken indukciés hevitéberendezés van csatlakozé dugasszal ellatva.
Ha a hevitéberendezés nincs ellatva csatlakozd dugasszal, szakképzett
villanyszerelének kell felszerelni ra a megfelelé dugaszt.

¢ A huzalokat a kovetkezéképpen kell csatlakoztatni; 3 valtozat van, attél
fliggden, hogy a hevitéberendezés milyen tipusu kabellel keriil leszallitasra:

230 V/110 V-os, 1-fazisu hevitok

Barna Fazis Fekete Fazis Fekete“1” Nulla
Kék Nulla Fehér Nulla Fekete“2” Fazis
Z6ld/sérga Fold Zold Fold Z6ld/sarga Fold
400, 450, 500 V-os, 2-fazisu hevitok

Barna Fazis Barna Fazis Fekete“1” Fazis
Kék Fazis Fekete Fazis Fekete “2” Fazis
Zold/sarga Fold Z6ld/sérga Fold Z6ld/sarga Fold

9
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e Ugyeljiink arra, hogy a betép kabel semmiképpen ne érhessen hozzé a hevités
alatt all6 csapagyhoz. A dugaszt érintésbiztos csatlakoz6 aljzatba dugjuk be.

e Az aram bekapcsolasara a fékapcsolét hasznaljuk. A gép révid sipszét ad ki, és
a kijelzén megjelenik a gyarilag beéllitott ,elére beallitott célhdmérséklet”.

* Csatlakoztassuk a hémérészondat gy, hogy a dugaszt bedugjuk az aljzatba.
Ugyeljiink arra, hogy a - és a + megegyezzék a dugaszon és az aljzaton.

e Az indukcios hevitéberendezés most mar készen all a hémérséklet-fliggd
izemmodban torténd hasznalatra.

A szimbdlumok és a kijelz6

A hevitéberendezésen lathatd szimbélumok:

m Tilos pészmékerrel rendelkezd Hasznaljunk héallo
® szemeélyek szamara. A magneses @ kesztyit.
k,,, J mezd artalmas lehet. ‘
Tilos az 6ra vagy egyéb fémtargyak Olvassuk el az
hasznalata. A magneses mezé tmutatot.
artaimas lehet.

Kijelzd:

- Kijelz6: id6 vagy
homérséklet

- Az id6/hémérséklet

[d6/homérséklet-novelés - ) ,
csokkentése

[do-tizemmod - - Hémérsékleti tizemmad

- Az lizem ledllitasa/
automatikus
demagnetizalas

Az lizemeltetés elinditasa -

10
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A munkadarab elhelyezése

FIGYELMEZTETES!

e A nehéz alkatrészek és jarmok emelésére hasznaljunk
megfelelé emeléberendezést. A nehéz targyak kézi emelése
a balesetek gyakori okozéja.

e A munkadarab silya nem haladhatja meg az alabbi 5.2. sz.
fejezetben és az Gtmutaté végén talalhaté muiszaki adatoknal
(1. sz. melléklet) megadott maximalis sulyt. Ezeknek a
hatarértékeknek a tullépése a berendezés személyi sérilést
okozé katasztrofalis meghibasodasaval jarhat.

® Ha a hevitéberendezés cslszé vizszintes tamaszokkal van
felszerelve, ezeket mindig rogzitsiik az erre szolgalé biztonsagi
csappal, akar a ,be”, akar a ,ki” allasban. A munkadarab
varatlan elmozdulasa személyi sériilést okozhat.

e Biztositsuk azt, hogy a halézati csatlakozékabel semmiképpen
ne érhessen hozza a munkadarabhoz. Az aram atutése
kovetkeztében a kabel tonkremehet.

e Szigoruan tilos az alkatrészeket fémkabellel régziteni, illetve
a fémkabelt a magneses mezd kozelében felfliggeszteni. A
kabelen rendkivil nagy aramerésségli aram halad at, amelynek
kovetkeztében a kabel gyorsan felhevil, és tiizet okozhat.

A munkadarabot két kiilonb6z6 modszerrel helyezhetjik el:

]

2
[IE

Il

A jarom vizszintes helyzetben van
(A furat elég nagy ahhoz, hogy a pélus

A jarom atmegy a munkadarabon atférjen rajta. Ennél a példanal a munkadarab a

vizszintes témaszokon van megtamasztva.)

1
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A munkadarab elhelyezése, amikor a jarom
atmegy rajta

e Ugyeljink arra, hogy a
fényes oldalak kielégitéenle
legyenek kenve (ez javitja
az érintkezést, csokkenti
a tllzott vibraciot), és
legyenek egy vonalba
hozva a pélusok tetejével.

Helyes Helytelen

e Mindig olyan jarmot
valasszunk, amely a lehet6
legteljesebben kitolti a
csapagyak furatat. Akar 2
jarmot is alkalmazhatunk
- ez segit a gyorsabb
és egyenletesebb
felhevitésben.

Helyes Helytelen

¢ Alengékaros jarmoknal: Billentsiik ki a jarmot a hevitéberendezés elejére, amig
az be nem kattan a pozicionalasi helyzetbe. CsUsztassuk ra a munkadarabot
a jaromra, amig az el nem éri a jarom kozepét, és billentsiik vissza a jarmot a
munkadarabbal egyiitt a polusok tetejére.

¢ Mindig Ugyeljink arra, hogy a munkadarabnak le legyen kozvetlen érintkezése
a hevitéberendezés muanyag burkolataval.

¢ Amikor a hevitési ciklus befejezédik, kovessik a fenti utasitasokat forditott
sorrendben, és vegyik le a felhevitett munkadarabot. Viseljlink védéoltdzéket,
példaul héalld kesztydt, mivel a munkadarab most forrd. (A berendezéssel
széllitott kesztyl 150°C-ig alkalmas.)

e A jarmokkal mindig banjunk évatosan, a leejtésiik, rangatasuk, stb. arthat
nekik. A jarmot a hasznalat utan mindig azonnal tegyiik el.

12
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Maximélis stlyok a lengékaros modelleknél

Az alabbi tablazat mutatja a vizszintes tdamaszokon és a csuklés jarmokon

megengedett maximalis sulyokat:

A leng6karos jarom mérete

Hevitd sorozat | A tama-
szokon
s 3 Tkg | Gkg| okg| k| kg | 25kg| /kg|
@) | o) | @2m) | @bl | @) | @Sk | 7ib)
VHIS 75 T5kg 10kg 15kg 25kg 40kg 45kg - .
(650) | (2b) | (31b)| (S5) | (@810) | (991b)
125kg 10kg 15kg 25kg 40 kg 50 kg
VHIS 100 @si) | @) | @b | @e) | @] | mow| T
250 kg 10kg 20 kg 30kg . 60 kg . 80 kg
VHIS 200 G5 | (2) | (@alb) | (66 1b) (1321 (176 )
®kg | Wkg| Dkg| k| | k| | 8k
VHIS 300 ) | @) | @) | (@) (1321b) (176 1b)
550 kg . . 30kg . 60 kg . 80 kg
VHIS 400 (1213 b} (66 b} (1321b) (1761b)

¢ A hevitéberendezés felborulasanak, valamint a jarmok és a csuklds szerkezet
megsériilésének elkeriilése céljabdl korlatozva van az egyes jarom-méretekhez
megengedett maximalis suly.

¢ A nagyobb sulyu alkatrészek a vizszintes tdmaszokon nyugodhatnak (ha ilyenek
fel vannak szerelve), vagy azokat rogzithetjik egy darurdl leeresztett nem-
fémes kotéllel, igy elkeriilve azt, hogy barmilyen suly nehezedjék a jaromra.

A munkadarab rogzitési modszereit bemutato abra:

[I]E
C J

VHIS 35 & VHIS 100

VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

VIGYAZAT!

e A jarmokat mindig 6vatosan kezeljuk. Ezek a leejtés, rangatas,
stb. kovetkeztében konnyen megsérilhetnek. A jarmokat a
hasznalat utan mindig azonnal tegytk el.

noticeheaterH.indd 13
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Bl A magneses hémérészonda
elhelyezése

e A hémérsékleti izemmoddban torténd hevitésnél mindig
hasznaljunk magneses hémérészondat (a tovabbiakban:
,szonda”).

¢ A szondat hasznalhatjuk idé-lizemmaodban torténd hevitésnél
is, hdmérséklet-ellenérzé segédeszkozként.

¢ Aszonda 240°C maximalis hémérsékletig alkalmas a hasznélatra
- az ennél magasabb hémérséklet(i izemre kialakitott, egyedi
gyartasu gépekhez specialis szondakat szallitunk.

e Biztonsagi intézkedésként a magnes és a szonda kozotti
érintkezés a maximalis hémérséklet felett megszakad. Ha
ez eléall hémérsékleti izemmaddban térténd lizemeltetésnél,
akkor a gép automatikusan kikapcsol, mivel a szonda nem
regisztralja a hémérséklet novekedését a bedllitott id6 alatt.

® Nem magneses munkadarabok hevitéséhez bilinccsel rogzitett
szonda is kaphato.

Helyes

* Ugyeljiink arra, hogy az a rész, ahol a szonda elhelyezkedik,
teljesen tiszta legyen.

e A szondat mindig a lehetd legkdzelebb helyezziik a munkadarab
furatahoz (lasd az abréat).

e A szondat Ugy kell csatlakoztatni, hogy a dugaszt bedugjuk
a hevitd hatuljan taldlhaté aljzatba (a csatlakozdk eltérd
iranyuak, igy a dugaszt csak egyféleképpen lehet bedugni Helytelen
- a VHIN10 sorozatba tartoz6 modellek beépitett szondaval
rendelkeznek).

VIGYAZAT!

e Kezeljuk o6vatosan a szondat. Ez a hevitéberendezés
értékes része, és konnyen eltérhet a gondatlan kezelés
kovetkeztében. Hasznalat utan ajanlatos a szondat a
fuggoleges podlus oldalara elhelyezni.

14
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Uzemeltetés

A hevités kétféle izemmaodban lehetséges:

Hémérsékleti izemmad: Id6-Uzemmoéd:

e A kivant hémérsékletig torténd | ¢ A sorozatgyartasra alkalmas,

szabalyozott hevitésre hasznaljuk. ha ismerjik azt az idét,
amelyre a munkadarabnak a
kivant hémérsékletre torténd
felhevitéséhez sziikség van.

o Akkor hasznaljuk, haamunkadarabot
legfeljebb 15 percig a kivant
hémérsékleten akarjuk tartani.

o Sz(ikséghelyzetben hasznaljuk, ha
a héméré-szonda elveszett vagy
meghibasodott. A munkadarab
homérsékletét kiilsé héméré
segitségével ellendrizzik.

A hoémérsékleti lizemméd alkalmazasa (mindig ez az alapbeallitasu
Uizemmad, amikor a gépet bekapcsoljuk)

e Helyezziik el a munkadarabot és a szondat az 5. és 6. pontban leirtak szerint.

e Kapcsoljuk be a gépet. A kijelz6 100 C-t (vagy F-t) mutat. Vigytk be azt a kivant
hémérsékletet, amelyre a munkadarabot fel akarjuk heviteni, a ,A” vagy a ,¥”
gomb segitségével (a hdmérsékleti izemmdd gombjanak ( § ) megnyomasaval
valaszthatunk az 1°-os vagy 10°-os lépések kozott, akar C-ban akar F-ben
dolgozunk).

e Nyomjuk meg a ,START” gombot. A hevités elkezdddik, és halk zimm&gé hang
hallhato.

e A kijelz6n megjelenik a munkadarab pillanatnyi hémérséklete. Amikor elértiik a
kivant hémérsékletet, a kijelzé villogni kezd, és hangos sipsz6 hallhat6. Ha nem
nyomjuk meg a ,STOP” gombot, a héntartasi funkcié a csapagyat 5 percig ezen
a hdmérsékleten tartja. Miutan a hémérséklet 3°-kal (akar C akar F) lecsokken, a
gép Ujrainditja a hevitést. Amikor a hevités Ujra eléri a beallitott hémérsékletet,
az indukciés hevité hangos sipszét ad. Nyomjuk meg a ,STOP” gombot a gép
kikapcsolasahoz.

e A hevitési folyamat, illetve a héntartasi funkcié barmikor megszakithaté a ,STOP”
gomb lenyomasaval.

15
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Az id6-Uzemmod alkalmazasa

e Helyezziik el a munkadarabot és a hdmérdészondat az 5. és 6. pontban leirt
utasitasok szerint (a hémérészondara csak akkor van sziikség, ha ellendrizni
kivanjuk a hémérsékletet).

e Kapcsoljuk be a gépet, és nyomjuk meg az idé-lizemméd gombjat ,&”. A kivant idé
bedllitasahoz nyomjuk meg ,,A” vagy a ,,¥” gombot (az id6-lizemméd gombjanak
»&” lenyomasaval valaszthatunk a percenkénti vagy a masodpercenkénti Iépések
kozott).

¢ Nyomjuk meg a ,START” gombot. A hevités elkezdddik, és halk zimmdgé hang
hallhat.

¢ Ha a hémérséklet gombjat ,, § ” megnyomijuk hevités kdzben, akkor 3 masodpercig
megjelenik a kijelzén a pillanatnyi hémérséklet. Ezt kdvetéen folytatddik a
visszaszamlalas.

¢ A hevitési folyamat alatt a bedliitott idé 00:00 értékig fut le. A 00:00 elérésekor az
indukciés hevités kikapcsol. A munkadarab automatikusan demagnetizalodik és hangos
folytonos sipsz6 hallhatd. A gép kikapcsolasahoz nyomjuk meg a ,,STOP” gombot.

A munkadarab kiemelése

e A ,STOP” gomb megnyomasa utan helyezzik el a szondat a fliggéleges pdlus
oldalara. A ,,STOP” gomb megnyomasa mindig azt eredményezi, hogy a munkadarab
automatikusan demagnetizalodik.

o Hoallé kesztyut hasznélva, fogjuk meg a jarmot a rajta lévé csapaggyal egyiitt és
helyezzik tiszta, hdallé feliletre. Azonnal szereljiik be a csapagyat, még mielétt
lehtilne. Ha lengékaros modellt hasznalunk, akkor billentsiik ki a jarmot a rajta lévé
csapaggyal egyitt a rogzitett, nyitott helyzetbe (45°-0s szdgben). Cslsztassuk
le a csapagyat a jaromrdl. Szereljuk be a csapagyat azonnal, hogy elkerdljik a
héveszteséget.

Uzemzavarok

¢ Ha a munkadarab hémérséklete a beallitott idén beliil nem né 1°-kal, (akar C, akar F
fokkal), a hevitéberendezés automatikusan kikapcsol. A kijelzén négy villogé kétéjel
() jelenik meg, és hangos, szakaszos sipsz6 hallhaté. Nyomjuk meg a ,STOP”
gombot, hogy elhallgasson a sipolas, és ellendrizzlk azt, hogy:
¢ aszonda még csatlakozik-e amunkadarabhoz, és el6irasosan van-e csatlakoztatva

az aljzataba.
¢ a szonda huzala nem sériilt-e meg.
¢ a szonda felllete tiszta-e.
¢ a hevitéberendezés kapacitasa nem tul kicsi-e az adott munkadarabhoz.

16
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Ha a szonda meghibasodott, akkor még hasznalhatjuk az id6-lizemmédot. A
hémérsékletet ilyenkor kiilsé hémérével kell ellendrizni.

® Ha hangos vibracios zajt hallunk, akkor elészor is ellenérizzik azt, hogy a jarmok
érintkezd felliletei kellden le vannak-e kenve. Ez utan ellenérizziik, hogy a jarom
optimalisan érintkezik-e a pdlusokkal. (A jarmok beallitasahoz: helyezziik el a jarmot
a hevitéberendezésen, csavarjuk ki a jarom csavarjait 1/4 fordulattal. Kapcsoljuk
be a hevitéberendezést, és a jarom dnmagat bedllitja. Hizzuk meg a csavarokat.
Hasznalhatunk nylon kalapacsot is annak elésegitésére, hogy a lemezelt anyag
rendje helyreélljon.)

FIGYELMEZTETES!

e Ha barmilyen kétség merdil fel, valasszuk le a gépet, és vegyiik
fel a kapcsolatot a helyi viszonteladéval.

BN Tisztitas és karbantartas

e Taroljuk a berendezést szaraz, fagymentes helyen, a nedvességtél védve.
e Tartsuk tisztan a berendezést puha, szaraz torléruha segitségével.

e Tartsuk tisztan a pélusok érintkezdit. Kenjik le azokat rendszeresen savmentes
zsirral, a jarmokkal térténd optimalis érintkezés és a korr6zié megelézése céljabdl
(alengdkaros modelleknél a fliggdleges csapot is rendszeresen kenijik le).

e Vegylk fel a kapcsolatot a szallitéval, ha barmilyen Gizemzavar gyanuja all
fenn.

FIGYELMEZTETES!

e A megfelelé karbantartasi és kezelési médszerek kritikus
jelentdségliek. A telepitési utasitasok betartasanak és a
megfeleld kenés fenntartasanak elmulasztasa a berendezés
meghibasodasaval jarhat, amely sulyos balesetveszélyt
okozhat.

17
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IERN Muszaki adatok

Névleges teljesitmény 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA
o | Feszilltség/aramerdsség | 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
O
§ 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
g Eltérd fesz. opc. lehetdsége
E Frekvencia 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
[}
L | Lengdkar Nincs Nincs Nincs Van Nincs
Dugasz Van Van Van Van Van
Max. sty
- csapagyak (kg) | 15 40 35 35 95
(Ib) ] 33.1 88,2 77.2 77.2 209.4
- egyéb alkr. (kg) | 10 25 20 20 50
() | 22.1 55,1 44,1 44.1 110.2
< | Min. furatatmér6 15 10 15 15 15
S (mm)
<
S
= (in) | 0.6 0,4 0.6 0.6 0.6
<
-
S | Max kiils 4tmérd
= | Fiiggdleges/vizszintes 210 350 340/480 340/480 520/750
(mm)
(in)]83 138 13.4/189 13.4/18.9 20.5/29.5
Max. munkadb-szélesség | 120 135 150 150 230
(mm)
(in) | 47 53 59 59 9.1
18
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3.6 kVA 8 kVA 12 kVA 24 kVA 12 kVA 24 kVA 40 kVA
120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V
230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A

230V - 230V
50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Van Van Van Van Van Nincs Nincs
Van
95 125 250 350 550 600 1250
209.4 275.6 551.2 771.6 1212.5 1322.8 2755.8
50 75 150 250 450 350 750
110.2 165.4 330.7 551.2 992.1 771.6 1653.5
15 30 30 30 60 85 85
0.6 1.2 1.2 1.2 24 34 3.4
520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400
20.5/29.5 18.9/28.4 27.6/49.2 27.6/49.2 36.2 354 55.1
230 200 265 265 350 400 420
9.1 79 10.4 10.4 13.8 15.8 16.5
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'S | Apdlusok szélessége x
S | magassaga kozdtti ter.(mm) | 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
Tg) (in) | 4.7 x5.1 53x53 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1
D [ Polus-keresztmetszet(mm) | 40 095/40 60 60 ?#120/60
é (in)| 1.6 03.71,6 24 24 24/04.7
c
g Pélusmagassag (mm) [ 130 135 140 140 230
a (in) | 5.1 53 55 55 9.1
S Homérséklet-szabalyozas
£ | -Max. hém. () | 150 240 240 240 240
g (°F) | 302 464 464 464 464
; Id-szablyozés
S | -Max.ido (perc) 1 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
E Automatikusikus Automatikus Automatikus
L | teliesitménycsok
Jarmok, alapkivitel  (mm) | 10,14,20,40 | 7,10, 14,20,40 | 10,14,20,30, |10,14,20,30, |10,14,20,30,
40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
(in) [ 0.4,0.6,0.8,1.6 |0.3,0.4, 0.6, 04,0.6,08,1.2, [ 0.4,06,0.8,1.2, ] 0.4,0.6,0.8,1.2,
08,1.6 1.6,2.0,2.4 1.6,2.0,2.4 1.6,2.0,24
= Automatikus Automatikus (Szallto- (Széllite- (Hordozdban)
> dobozban) dobozban)
g Ayizszintes hevités Van Van Van Van
tamasza
Mobil
Hom szabdlyozés | (°C) 480 480 480
(°F) 896 896 896
Méretek (Ixbxh)  (mm) | 435x225x275 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 [ 440x370x360
__ (in) | 17.1x8.9x10.8 | 23,6x8,7x10,8 | 13.4x11.4x12.2 [ 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
% Csomagolasi méret ~ (mm) | 500x250x350 | 650x290x350 [ 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700
) (in) [ 19.7x9.9x13.8 | 25.6x11.4x13.8 | 13.4x11.4x12.2 [ 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
g Tomeges hevitd gépvaz
(jarmok nélkiil) (kg) | 21 (jarmokkal) 23 (jarmokkal) 29 31 36
(Ib) | 46.3 50,7 63.9 68.3 794
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 79x7.1 104x12.2 104x12.6 13.8x12.0 154x15.8 26.0x16.5
@ 120/60 70 80 110x80 @170/110x80 | 100 150
24/04.7 2.8 3.2 43x3.2 07/4.3x3.2 3.9 5.9
230 210 310 320 305 390 660
9.1 8.3 12.2 12.6 12.0 15.4 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 099 0-99 0-99
Automatikus Automatikus Automatikus Automatikus Automatikus Automatikus Automatikus
10, 14, 20,30, | 20, 30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40, 50, 60 50,70 60, 80 60, 80
0.4,0.6,0.8,1.2,10.8,1.2,1.6, 0.8,1.2,1.6, 0.8,1.2,1.6, 1.6,2.4,3.2 24,3.2,40 24,3.2,39,59
1.6,2.0,2.4 2.0,2.8 24,32 24,32
(Hordozdban)
Van Van Van Van Van Van Van

lgen lgen lgen Rendelésre Rendelésre
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 630x365x470 950x640x1000 [ 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 | 39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9
700x500x700 700x500x700 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
17.3x14.6x14.2 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
83.8 116.8 264.6 385.8 452.0 440.9 1455.1

21
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PRZECZYTAJ PODRECZNIK UZYTKOWNIKA
| INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Sprawdz wszystkie czesci pod katem potencjalnych uszkodzen

w czasie transportu. W razie ich stwierdzenia natychmiast poin-
formuj spedytora.
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Instrukcje bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! = potencjalne ryzyko powaznych
obrazen ciata

UWAGA! = ryzyko uszkodzenia nagrzewnicy
lub przedmiotu obrabianego

OSTRZEZENIE!

e Nagrzewnice indukcyjne wytwarzajg pole indukcji magnetycznej,
ktére moze niekorzystnie oddziatywac na urzagdzenia medyczne,
takie jak rozruszniki serca czy aparaty stuchowe, stwarzajgc
wysokie ryzyko wystgpienia powaznych obrazen ciata. Uzywajac
takich urzadzen, nie nalezy obstugiwa¢ maszyny ani podchodzi¢
do niej na odlegto$¢ mniejszg niz 5 m.

e Gorgce przedmioty obrabiane moga powodowacé oparzenia.
W czasie obrébki takich przedmiotéw nalezy nosi¢ otrzymane
rekawice ochronne (odpowiednie do temperatur nie
przekraczajacych 150°C (302°F)).

e Nie uzywac nagrzewnicy indukcyjnej w miejscach zagrozonych
wybuchem.

e Nalezy koniecznie stosowac wAasciwe zasady obstugi i konserwaciji.
Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w podreczniku uzytkownika
moze doprowadzi¢ do awarii sprzetu oraz powstania ryzyka
wystgpienia powaznych uszkodzen ciata.

UWAGA!

e Czute urzadzenia elektroniczne (np. telefony, komputery,
zegarki, itp.) moga by¢ podatne na wptyw pola
magnetycznego, w zwigzku z czym nie nalezy ich uzywacé w
poblizu nagrzewnicy.
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Srodki ostroznosci

¢ Uzytkownik powinien powaznie traktowaé zawarto$é niniejszego podrecznika
i zna¢ zasady bezpieczenhstwa pracy w warsztacie.

® Przez caty czas nalezy przestrzegaé zaleceh zawartych w Podreczniku
uzytkownika.

e Upewni¢ sie, ze urzadzenie pracuje z prawidtowym napieciem zasilania. Jeéli
nagrzewnica zostata dostarczona bez wtyczki, wykonanie przytacza do sieci
zasilajacej nalezy zleci¢ tylko odpowiednio wykwalifikowanej osobie.

e Nie uzywac ani nie przechowywac nagrzewnicy w $rodowisku wilgotnym.
Nagrzewnice indukcyjne firmy Timken sg przeznaczone wytacznie do uzytku
W pomieszczeniach.

¢ W modelach mobilnych, po ustawieniu zawsze nalezy zatgczaé¢ hamulec.

e Jesli nagrzewnica jest wyposazona w poziome podpory $lizgowe, zawsze
nalezy je blokowac¢ odpowiednim bolcem, ustawiajac go w pozycji wewnetrznej
lub zewnetrznej.

¢ Uzywaé narzedzi do obstugi dostosowanych do wagi przedmiotu obrabianego
lub zwory.

¢ Nigdy nie podtrzymywac czesci linkg metalowa ani nie zbliza¢ zadnych
metalowych przedmiotéw do pola magnetycznego. Przez linke moga przeptywac
niezmiernie duze prady, powodujac jej rozgrzanie.

e Nie umieszczaé metalowych przedmiotéw w poblizu zwor ani wspornikéw.

e W trakcie nagrzewania nalezy odsung¢ sie od nagrzewnicy na odlegto$é co
najmniej 1 metra.

¢ Nigdy nie zdejmowac zwor w trakcie cyklu nagrzewania.

e Nie modyfikowaé nagrzewnicy, ani nie uzywaé¢ zwor wykonanych
samodzielnie.

e Zawsze sprawdzaé, czy zwora jest prawidtowo ustawiona wzgledem wspornikéw
- w przeciwnym razie moga wystapi¢ wibracje.

¢ Uruchamiac urzadzenie dopiero po prawidtowym ustawieniu zwory - w modelach
wyposazonych w zwore odchylana, nalezy j3 zawsze zamykac.

Ul waga. ze wzgledu na stafe ulepszanie naszych produktow, zastrzegamy
sobie prawo do wprowadzania zmian.
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Zabezpieczenia

e Jedli temperatura otoczenia przekracza 70°C (158°F), nagrzewnica
automatycznie wytaczy sie.

e W trybie temperatury nagrzewnica wytgcza si¢ automatycznie, jesli tempo
wzrostu temperatury jest zbyt niskie.

¢ W modelach wyposazonych w zwore uchylng, mozna jg unieruchomié w pozyciji
otwartej.

Dziatanie nagrzewnicy indukcyjnej opiera sie na polu magnetycznym. W ponizszej
tabeli podano kilka zmierzonych wartosci gestosci strumienia w militeslach (mT).
Pomiary wykonano w réznych promieniach i wysoko$ciach wokét nagrzewnicy.
Mozna je wykorzystaé¢ jako informacje dotyczace zgodnosci z lokalnymi
przepisami w zakresie maksymalnego czasu narazenia os6b na dziatanie pol
magnetycznych. Podane wartos$ci sg prawidtowe tylko dla danej kombinacji typu
tozyska i zwory. Inne konfiguracje mogg dostarczy¢ innych wartosci. Ze wzgledu
na duzg réznorodnos$é typdw tozysk w potgczeniu z réznymi zworami, nie jest
mozliwe podanie wszystkich potencjalnych wartosci.

Promien/

Typ

h=250mm h=500mm h=750mm h=1000mm h =1250 mm

nagrzewnicy WYysS. (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)

R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT
M°;£L¥HL%1 O R-500mm| 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Lozysko 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R = 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
M‘ﬁgg’%“ R=500mm| 0,025mT | 001mT | 001mT 0mT omT
Lozysko 6213 R= 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Modele VHIS35i [R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 R=500mm | 0,310mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Zwora 60 R= 750 mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
tozysko 6219 | R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4,310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Mog\illo\gll%OO R=500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
Lozysko 6222 R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
R=1000 mm | 0,034mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Promien/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h=2000 mm

Typ nagrzewnicy

wys.* (10in) (51in) (59in) (79in)
Modele VHIS200 R= 250 mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
i VHIS300 R= 500 mm 1,070 mT 0,320 mT 0,134 mT 0mT
Zwora 80 R= 750mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0mT
tozysko R= 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0mT
229750/03 R=_ 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0mT
R= 250 mm 6,400 mT 4100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Model VHIN550 R= 500 mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Zwora 100 R= 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
tozysko RH24B R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0mT
= 500 mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
Model VHIN80O R= 50 mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0170 mT
Zwora 150 R= 1000 mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT
tozysko R= 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
17.52926 R= 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0mT
R= 1750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT
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Wysoko$é¢ mierzy sie od dotu nagrzewnicy. Aby okres$li¢ doktadne potozenie pola
wzgledem podtoza, odlegto$é od dotu nagrzewnicy do podtogi nalezy doda¢ do
wartoéci podanych w tabeli (np. wysoko$¢ stotu warsztatowego).

OSTRZEZENIE!

e Zalecana bezpieczna odlegtos¢ dla oséb wynosi co
najmniej 1 metr.

UWAGA!

e Urzadzenie wykorzystuje pole indukcyjne, ktére moze
oddziatywac na sprzet elektroniczny, np. zegarki, mapy
magnetyczne, itp.

A \Vstep

Zastosowanie

Nagrzewnice indukcyjne firmy Timken stuzg do nagrzewania tozysk, tulei, kot
zebatych, sprzegiet i innych metalowych przedmiotéw, ktére tworzg zamknieta
petle elektryczng. Nagrzanie utatwia montaz elementéw pasowanych na wcisk.
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Nagrzewnice umozliwiaja nagrzewanie przedmiotu obrabianego do temperatury
maksymalnej 240°C (464°F), oprécz modeli serii VHIN 10, gdzie temperatura
maksymalna jest ograniczona do 150°C (302°F) oraz nagrzewnic specjalnych
budowanych na zaméwienie, gdzie temperatura maksymalna moze wynosi¢ az 480°C
(896°F).

Nagrzewnice indukcyjne firmy Timken mozna stosowac w pracy ciagtej. Wystepuje
jednak pewne ograniczenie: nie wolno obstugiwac nagrzewnicy do nagrzewania do
temperatury 240°C (464°F) lub wyzszej przez ponad pét godziny. Nagrzewajac z
wykorzystaniem funkcji czasowej, temperature nalezy to kontrolowa¢ za pomoca
zewnetrznego termometru.

UWAGA:

o Generalnie, fozyska nalezy nagrzewac do temperatury maksymalnej 120°C (248°F).

e 1 0zyska precyzyjne nalezy nagrzewac do temperatury maksymalnej 70°C (158°F).
Nagrzanie do wyzszych temperatur moze wptyngé na strukture metalurgiczng i
stabilno$¢ wymiarowa, powodujgc przedwczesne zniszczenie lub obnizenie
parametréw tozyska.

¢ Nie wolno uzywac nagrzewnic indukcyjnych dotozysk czy przedmiotéw obrabianych,
niezgodnych z wymiarami minimalnymi lub maksymalnymi, podanymi w danych
technicznych (Zatacznik 1).

¢ Nie wyfacza¢ nagrzewnicy wytacznikiem gtéwnym w trakcie cyklu nagrzewania.

Warunki pracy

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w $rodowisku przemystowym w
temperaturze otoczenia od 0°C do 50°C (32°F do 122°F) oraz wilgotnosci
powietrza od 5% do 90%. Nagrzewnica indukcyjna jest przystosowana tylko do
uzytku w pomieszczeniach.

Zasada dziatania

Nagrzewnica dziata podobnie jak transformator. Uzwojenie pierwotne podtaczone
jest do sieci elektrycznej, a uzwojenie wtdrne stanowi przedmiot obrabiany.

Po wigczeniu nagrzewnicy, maty prad zmienny o wysokim
napieciu przechodzi przez uzwojenie pierwotne. Indukuje
to duzy prad o niskim napieciu w przedmiocie obrabianym,
ktoéry dziata jak uzwojenie wtérne. Duzy prad (zwarciowy)
powoduje nagrzewanie sie przedmiotu obrabianego.
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Prad przeptywa tylko w przedmiocie obrabianym, w zwigzku z czym nagrzaniu
ulega tylko przedmiot obrabiany. Na koniec kazdego cyklu nagrzewania przedmiot
obrabiany jest automatycznie demagnetyzowany.

Instalacja

e Zdjac¢ opakowanie i umiesci¢ nagrzewnice indukcyjng na niemetalowej, stabilnej
i ptaskiej powierzchni. Pudetko standardowo zawiera nagrzewnice, zwore¢ lub
zestaw zwor, czujnik temperatury, pare rekawic zaroodpornych i niewielki
pojemnik z wazelina.

¢ Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania i prad s3 zgodne ze specyfikacja podana na
tabliczce znamionowej, umieszczonej z tytu urzadzenia.

e Ze wzgledu na duzg liczbe réznorodnych typéw wtyczek, nie wszystkie
nagrzewnice indukcyjne firmy Timken sg wyposazone we wtyczki. Jesli

do danej nagrzewnicy nie dotgczono wtyczki, nalezy zleci¢ jej zatozenie
wykwalifikowanemu elektrykowi.

e Przewody nalezy podtaczy¢ w nastepujacy sposéb (wystepuja 3 opcje, zaleznie
od typu kabla nagrzewnicy):

Nagrzewnice jednofazowe 230V/110V

Brazowy Faza Czarny | Faza Czarny“1” Zero
Niebieski Zero Biaty Zero Czarny“2” Faza
Zielony/z6tty | Uziemienie Zielony | Uziemienie || Zielony/z6tty | Uziemienie

Nagrzewnice dwufazowe 400, 450, 500V

Brazowy | Faza Brazowy Faza Czarny“1” | Faza
Niebieski Faza Czarny Faza Czarny “2” Faza
Zielony/z6tty | Uziemienie | | Zielony/zétty | Uziemienie Zielony/z6tty | Uziemienie

¢ Dopilnowa¢, aby przewdd zasilajacy nie dotykat nagrzewanego tozyska.
Podtaczy¢ wtyczke do catkowicie izolowanego gniazda $ciennego.

e Zatgczyé prad za pomocg gtdwnego wigcznika. Urzadzenie wygeneruje krotki

dzwiek, a na wy$wietlaczu pojawi sie ustawiona przez producenta ,fabryczna
zadana temperatura”.
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e Podtaczy¢ czujnik temperatury, wktadajac wtyczke do gniazda. Upewnic sie,
ze znaki na wtyczce i gniezdzie sa zgodne.

¢ Nagrzewnica indukcyjna jest gotowa do uzytku w funkcji temperatury.

Symbole i wyswietlacz

Symbole umieszczone na nagrzewnicy:

/\ Uwaga osoby z rozrusznikiem Zaktadaj rekawice
® serca. Oddziatywanie pola @ zaroodporne.
k,,, / magnetycznego. ‘
Nie nosi¢ zegarkéw ani innych Przeczytaj
metalowych przedmiotow. instrukcje.
Oddziatywanie pola

magnetycznego.

Wyswietlacz:

- Wyéwietlacz: czas lub
temperatura

Zwiekszanie czasu/ - Zmnigjszanie czasu/

temperatury - temperatury
" ) - Obstuga w funkcji
Obstuga w funkcji czasu temperatury
- Koniec operacji/
Rozpoczecie operacii - automatyczna
demagnetyzacja

10
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Ustawianie przedmiotu
obrabianego

OSTRZEZENIE!

® Do podnoszenia ciezkich elementéw i zwér nalezy uzywad
odpowiedniego sprzetu. Reczne podnoszenie ciezkich przedmiotéw
jest czesta przyczyng obrazen.

e Waga przedmiotu obrabianego nie powinna przekraczaé¢ wagi
maksymalnej podanej w sekcji 5.2 ponizej oraz w danych technicznych
(Zatgcznik 1) na koncu tego podrecznika. Przekroczenie tych
ograniczen moze spowodowac katastrofalng awarie urzadzenia,
prowadzacg do obrazen ciafa.

e Jesli nagrzewnica jest wyposazona w poziome podpory $lizgowe,
zawsze nalezy je blokowaé odpowiednim bolcem, ustawiajac go
w pozycji wewnetrznej lub zewnetrznej. Niespodziewany ruch
przedmiotu obrabianego moze spowodowac obrazenia ciata.

e Dopilnowaé, aby przewdd zasilajgcy nie dotykat przedmiotu
obrabianego. Uszkodzenie przewodu moze spowodowac $miertelne
porazenie pradem elektrycznym.

e Nigdy nie podtrzymywaé elementéw linkg metalowa ani nie
umieszczac zadnych przedmiotéw w poblizu pola magnetycznego.
Przez linke moga przeptywac niezmiernie duze prady, powodujac jej
szybkie rozgrzanie, a w nastepstwie ryzyko oparzenia.

Przedmiot obrabiany mozna ustawi¢ w dwa nastepujace sposoby:

]

: e
8 &

Zwora w pozycji poziomej

Zwora przechodzi przez przedmiot | (Otwér jest wystarczajaco duzy, aby przeszedt
obrabiany przez kolumne. W tym przyktadzie przedmiot

obrabiany opiera sie na poziomych podporach.)

1
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Ustawianie przedmiotu obrabianego, gdzie
zwora przechodzi przez przedmiot

e Upewni¢ sig, ze miejsca
styku zwory | kolumn
S9 dostatecznie
nasmarowane (lepszy
kontakt, brak nadmiernych
wibracji) i wyréwnane
wzgledem gdrnej czesci
kolumn.

Dobrze Zle

Zawsze wybiera¢ zwore,
ktéra w jak najwiekszym
stopniu wypetnia
otwor tozyska. Mozna
nawet tgczyé 2 zwory
- umozliwia to szybsze,
bardziej réwnomierne
nagrzewanie.

Dobrze Zle

o W przypadku zwor uchylnych: odchyli¢ zwore do przodu , az opadnie na
mimos$rodzie w zablokowanej pozycji. Nasuwac przedmiot obrabiany na zwore,
az znajdzie sie na jej $rodku, po czym odchyli¢ jg razem z przedmiotem z
powrotem, az oprze sie na kolumnach.

e Zawsze nalezy sprawdzac, czy przedmiot obrabiany nie ma bezpos$redniego
kontaktu z plastikowa obudowa nagrzewnicy.

e Kiedy cykl nagrzewania zakonfczy sie, nalezy wykonac¢ powyzsze czynnosci
w odwrotnym porzadku, aby zdjgé przedmiot obrabiany. Zatozy¢ odziez
ochronng, np. rekawice zaroodporne, poniewaz przedmiot obrabiany jest
goracy. (Dotgczone rekawice wytrzymuja temperature 150°C (302°F)).

e Przy obstudze zwor nalezy zachowac ostrozno$¢ - upuszczanie, wstrzasy, itp.,
moga je uszkodzi¢. Zawsze zdejmowac zwore natychmiast po uzyciu.

12
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Maksymalne wagi dla modeli z odchylang
ZWorg

Tabela podaje maksymalne dopuszczalne wagi podpér poziomych i zwor
uchylnych:

Rozmiar zwory uchylnej

20mm | 30mm | 40mm | 50mm| 60mm | 70mm | 80mm

Seria nagrzewnic| Na podporach (0.8 cala) |(1.2cala) [(1.6 cala) |(2.0 cala) |(2.4 cala) |(2.8 cala) |(3.2 cala)

VHIS 35 (?? hﬁ (1 15 h)% ég Ikhg) (ég ﬁ?) (ﬁ] Ikhg) (ég Ikb% (;75 |kbg) bd
VHIST5 (u;g :Lg) (;3 h)g) ég hlg) é{? :Lg) (gg KJQ) (gg Ikbg) it
VHIS 100 (gg |kbg) (;g |kbg) (ég ﬁzg) (§§ |kbg) 133 IILQ) M f :Lg) g
VHIS 200 (ég? |k13 (;g |kbg) (22 :(tﬂ (gg |k13 bd (153 Ikb% b (132 |kt3
VHIS 30 oo | | | wb| b0 b | b0 o
VHIS 400 (13152 h)% bd | bd (gg |kt3 bd (133 |kt3 bd (1?(2 |kt3

¢ Aby zapobiec przewroceniu si¢ nagrzewnicy i uszkodzeniu zwér oraz konstrukcji
mimo$rodu, waga maksymalna dla kazdego rozmiaru zwory jest ograniczona.

e Czesci o wiekszej wadze mozna umieszczaé na poziomych podporach (jesli
wystepuja) lub podtrzymywacé na linie dzwigowej nie wykonanej z metalu, nie
obcigzajac zwory.

Sposoby podtrzymywania przedmiotu obrabianego:

il gy

ﬁ_lil
: - ]
[ W ﬁj :
&
VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400
UWAGA!

® Przy obstudze zwér nalezy zachowac ostroznosc. Upuszczanie,
wstrzasy, itp., moga je tatwo uszkodzi¢. Zawsze zdejmowac
zwory hatychmiast po uzyciu.

13
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B Magnetyczny czujnik
temperatury

® Przy nagrzewaniu w trybie temperatury zawsze nalezy uzywac
magnetycznego czujnika temperatury (w dalszej czesci
nazywanego ‘czujnikiem’).

e Czujnik mozna wykorzystac jako pomoc do kontroli temperatury
przy nagrzewaniu w trybie czasowym.

e Czujnik jest przeznaczony do pracy w temperaturze
maksymalnej 240°C (464°F); do wyzszych temperatur stuzg
czujniki specjalne dotaczane do urzadzen niestandardowych.

e Jako zabezpieczenie, po przekroczeniu temperatury
maksymalnej potaczenie miedzy magnesem i czujnikiem
zostaje przerwane. Jesli dojdzie do tego w funkcji temperatury,
urzadzenie samoczynnie wytgczy sie, poniewaz czujnik nie
bedzie rejestrowac zadnego wzrostu temperatury w zadanym
okresie czasu.

e W przypadku nagrzewania niemagnetycznych przedmiotéw
obrabianych mozna takze stosowac czujnik mocowany do Dobrze
zacisku.

e Upewnic sig, ze obszar wokét czujnika jest zupetnie czysty.

¢ Czujnik nalezy zawsze umieszcza¢ jak najblizej otworu
przedmiotu obrabianego (patrz obok).

e Podiaczy¢ czujnik, wktadajac wtyczke do gniazda z tytu
nagrzewnicy (poniewaz styki sg réznie rozmieszczone,
wtyczka pasuje tylko w okreslonej pozycji; w modelach serii
VHIN 10 czujnik jest podtaczony na state).

Zle

UWAGA!

® Przy obstudze czujnika nalezy zachowac ostroznos¢. To
wartosciowa czes¢ nagrzewnicy i nieostrozne postepowanie
fatwo moze jg uszkodzié. Po uzyciu zalecamy umieszczenie
go z boku pionowej kolumny.

14
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Obstuga

Wystepujg dwie funkcje nagrzewania:

Funkcja temperatury: Funkcja czasu:

e Stuzydokontrolowanegonagrzewania | @ Odpowiedni do produkcji seryjne;.
do zadanej temperatury. Jesli czas potrzebny do nagrzania
przedmiotu obrabianego do zadane;

e Mozliwo$¢ utrzymywania przedmiotu .
ymywaniap temperatury jest znany.

obrabianego w zadanej temperaturze
przez maksymalnie 15 minut. e Praca awaryjna w przypadku
utraty lub uszkodzenia czujnika
temperatury.  Temperature
przedmiotu obrabianego nalezy
sprawdzi¢ za pomocg zewnetrznego
termometru.

Obstuga w funkcji temperatury (tryb domys$iny po kazdym
uruchomieniu urzadzenia)
e Ustawi¢ przedmiot obrabiany i czujnik zgodnie z instrukcjami w punktach 5 i 6.

¢ Uruchomi¢ urzadzenie. Na wyswietlaczu pojawi sie 100°C (lub 100°F). Wprowadzi¢
zadang temperature, do kt6rej ma zostaé nagrzany obrabiany przedmiot, uzywajac
przycisku ‘A’ lub “¥’ (naciskajac przycisk funkcji temperatury ‘ § * mozna wybraé
przechodzenie co 1° lub 10° - dotyczy to zaréwno skali C, jak i F).

¢ Nacisngc¢ przycisk ‘START’. Nagrzewanie rozpocznie sie i bedzie stycha¢ ciche
buczenie.

* Na wyswietlaczu pojawi sie biezaca temperatura obrabianego przedmiotu. Po
osiggnieciu zadanej temperatury, wyswietlacz zacznie pulsowac i rozlegnie sie
gtos$ny sygnat dzwiekowy. Jesli nie zostanie nacisniety przycisk ‘STOP’, funkcja
podtrzymywania temperatury utrzyma fozysko w tej temperaturze przez 5 minut.
Urzadzenie wznowi nagrzewanie po spadku temperatury o 3° (C lub F). Po ponownym
osiggnieciu zadanej temperatury, nagrzewnica indukcyjna wygeneruje gtosny sygnat
dzwigkowy. Nacisnac przycisk ‘STOP’, aby wyfaczy¢ urzadzenie.

® Proces nagrzewania lub funkcje utrzymywania ciepta mozna przerwaé w dowolnym
momencie, naciskajgc przycisk ‘STOP’.

15
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Obstuga w funkcji czasu

e Ustawic przedmiot obrabiany i czujnik temperatury zgodnie z instrukcjami w punktach
5i6 (czujnik temperatury jest potrzebny tylko do kontrolowania temperatury).

¢ Uruchomi¢ urzadzenie i nacisnaé przycisk funkcji czasu ‘®’. Naciskac przycisk ‘A’ lub
‘W', aby ustawi¢ zgdany czas (naciskajac przycisk funkcji czasu ‘®’ mozna wybrac
stopnie regulaciji: jedng minute lub jedng sekunde).

e Nacisng¢ przycisk ‘START’. Nagrzewanie rozpocznie sie i bedzie stychac ciche
buczenie.

e Jesli w trakcie nagrzewania zostanie naci$niety przycisk temperatury ‘ §’, na
wyswietlaczu na 3 sekundy pojawi sie biezaca temperatura. Po tym czasie odliczanie
zostanie wznowione.

e W trakcie procesu nagrzewania, ustawiony czas jest odliczany do wartosci 00:00. Po
wyswietleniu czasu 00:00, nagrzewnica indukcyjna wytaczy sie. Nastepnie przedmiot
obrabiany zostaje automatycznie zdemagnetyzowany, a urzadzenie generuje gtosny
ciggty sygnat dzwiekowy. Nacisna¢ przycisk ‘STOP’, aby wytaczy¢ urzadzenie.

Zdejmowanie przedmiotu obrabianego

® Po naci$nigciu przycisku ‘STOP’, nalezy umiesci¢ czujnik obok pionowej kolumny.
Nacisniecie przycisku ‘STOP’ zawsze uruchamia automatyczng demagnetyzacje
obrabianego przedmiotu.

¢ Uzywajac rekawic zaroodpornych, chwyci¢ zwore ztozyskiem i umiescic jg na czystej,
zaroodpornej powierzchni. Natychmiast zamontowac fozysko, zanim ostygnie.
W przypadku modelu z uchylng zwora, nalezy jg odchyli¢ razem z fozyskiem do
ustalonej, otwartej pozycji (pod katem 450). Zsuna¢ tozysko ze zwory. Natychmiast
zamontowac tozysko, zanim ostygnie.

Nieprawidtowe dziatanie

e Jesli temperatura przedmiotu obrabianego nie wzrosnie o 1° (w skali C lub F) w
zadanym okresie czasu, nagrzewnica automatycznie wyfaczy sie. Na wy$wietlaczu
pojawig sie cztery pulsujace kreski (----) i zostanie wygenerowany gtosny,
przerywany sygnat dzwiekowy. Nacisng¢ przycisk ‘STOP’, aby wyciszy¢ dzwiek i
sprawdzi¢ czy:

e czujnik jest nadal przymocowany do obrabianego przedmiotu i prawidtowo
podtgczony do gniazda;

e okablowanie czujnika nie ulegto uszkodzeniu;
® powierzchnia czujnika jest czysta;
® moc nagrzewnicy nie jest zbyt mata dla przedmiotu obrabianego.

16
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Jesli czujnik jest uszkodzony, nadal mozna uzywac funkcji czasu. Temperature nalezy

zmierzy¢ za pomocg zewnetrznego termometru.

o Jesli stychac gtosne wibracje, najpierw nalezy sprawdzié, czy powierzchnie stykowe
ZWOr sg dostatecznie nasmarowane. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy kontakt miedzy
zworg i wspornikami jest dobry. (Regulacja zwor: Umiesci¢ zwore na nagrzewnicy.
Odkreci¢ $ruby w zworze o 14 obrotu. Uruchomic¢ nagrzewnice - zwora ustawi sig

samoczynnie. Dokreci¢ $ruby. Do przesuniecia laminatu mozna takze wykorzystac
miotek nylonowy.)

OSTRZEZENIE!

e Wrazie jakichkolwiek watpliwoscinalezy odtgczyc urzadzenie
i skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem.

BN Czyszczenie i konserwacja

® Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczonym przed mrozem i wilgocia.
e Czysci¢ miekka, suchg szmatka.

e Utrzymywaé w czystosci elementy stykowe kolumn. Nalezy je regularnie
smarowa¢ $rodkiem bezkwasowym, aby zapewni¢ optymalny kontakt ze
zworami i zapobiec korozji (w modelach z uchylng zworg nalezy réwniez
regularnie smarowac wspornik pionowy).

e W razie podejrzen nieprawidtowego dziatania nalezy skontaktowaé sie z
dostawca.

OSTRZEZENIE!

e Nalezy koniecznie stosowac witasciwe zasady obstugi i
konserwacji. Nieprzestrzeganie instrukcji montazu oraz
nieprawidtowe smarowanie moze doprowadzi¢ do awarii
sprzetu oraz powstania ryzyka wystgpienia powaznych
uszkodzen ciata.

17
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IEN Dane techniczne

Moc znamionowa 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA
T Napiecie/Natezenie 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
% 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
© — —
e Opcja innego napiecia
© | Czestotliwosc 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
<
B- | Zwora odchylana Nie Nie Nie Tak Nie
Wtyczka Tak Tak Tak Tak Tak
Waga maks.
- tozyska (kg) | 15 40 35 35 95
(funty) [ 33.1 88,2 772 77.2 209.4
é‘ - Inne czesc (kg) | 10 25 20 20 50
© (funty) [ 22.1 55,1 44.1 441 110.2
O
¢S | Min. $rednica otworu 15 10 15 15 15
—
o) (mm)
(@]
-5 (cale) | 0.6 04 0.6 0.6 0.6
& | Maks. $rednica zewnetrzna
8 W pionie/w poziomie (mm) | 210 350 340/480 340/480 520/750
DE_ (cale) | 8.3 138 13.4/18.9 13.4/18.9 20.5/29.5
Maks. szerokos¢ 120 135 150 150 230
obrabianego przedmiotu
(mm)
(cale) | 4.7 53 5.9 5.9 9.1
18
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3.6 kVA 8 kVA 12 kVA 24 kVA 12 kVA 24 kVA 40 kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

Tak Tak Tak Tak Tak Nie Nie

Tak

95 125 250 350 550 600 1250

209.4 275.6 551.2 7716 1212.5 1322.8 2755.8

50 75 150 250 450 350 750

110.2 165.4 330.7 551.2 992.1 771.6 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

0.6 1.2 1.2 1.2 2.4 3.4 3.4

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

20.5/29.5 18.9/28.4 27.6/49.2 27.6/49.2 36.2 354 55.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 79 10.4 10.4 13.8 15.8 16.5
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>, | Obszar migdzy kolumnami

g szer. (w) xwys. (h) (mm) [ 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230

_g (cale) | 4.7 x 5.1 53x5,3 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1

i Przekréj kolumny ~— (mm) | 40 ©95/40 60 60 ©120/60

© (cde) | 1.6 03.7/16 24 24 24/04.7

€ [ Wysokosckobmmy ~(mm) [ 130 135 140 140 230

= (cale) | 5.1 53 55 55 X
Regulacja temperatury
- Temp. maks (°C) 1150 240 240 240 240

©

k%) ('F) | 302 464 464 464 464

<

S | Regulacja czasu

(@)

L [-Czasmaks.  (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
Automatyczna redukcja Automatyczna Automatyczna
mocy
Zwory, standardowy (mm) | 10, 14,20,40 [ 7,10, 14,20,40 | 10,14,20,30, | 10,14,20,30, |10, 14,20, 30,

40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
(cale) 1 0.4,0.6,0.8,1.6 | 0.3,0.4,0.6, 0.4,0.6,0.8,1.2, 1 0.4,0.6,0.8,1.2, | 0.4,0.6,0.8, 1.2,
0.8,1.6 1.6,2.0,24 1.6,20,24 1.6,2.0,24

ROX (W pudefku) (W pudefku) (skrzynce) (skrzynce) (skrzynce)

o

O | Podpora do nagrzewania w Tak Tak Tak Tak

o poziomie
Mobilnos¢
Regulacja temperatury (°C) 480 480 480

(°F) 896 896 896
Wymiary (DxSxW) ~ (mm) [ 435x225x275 | 600x220x275 340x290x310 | 340x290x380 | 440x370x360
(cale) [ 17.1x8.9x10.8 | 23,6x8,7x10,8 [ 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2

)

&S | Rozmiar opakowania (mm) | 500x250x350 | 650x290x350 [ 600x450x600 | 600x450x600 [ 700x500x700

; (cale) | 19.7x9.9x13.8 | 25.6x11.4x13.8 | 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2

= | Masa korpusu nagrzewnicy
(bez zwor) (kg) | 21 (ze zworami) | 23 (ze zworami) |29 31 36

(funty) | 46.3 50,7 63.9 68.3 79.4
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 7.9x7.1 104x122 104x12.6 13.8x12.0 154x15.8 260x16.5
@ 120/60 70 80 110x80 @170/110x80 | 100 150
2.4/04.7 28 32 43x3.2 07/4.3x3.2 39 59
230 210 310 320 305 390 660
9.1 8.3 122 12,6 120 154 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Automatyczna Automatyczna Automatyczna Automatyczna Automatyczna Automatyczna Automatyczna
10,14, 20,30, |20, 30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40, 50, 60 50,70 60, 80 60, 80
0.4,0.6,0.8,1.2, 1 0.8,1.2, 1.6, 0.8,1.2, 1.6, 0.8,1.2, 1.6, 16,24,32 24,32,40 24,32,39,59
1.6,2.0,24 20,28 24,32 24,32
(skrzynce)
Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak

Tak Tak Tak Na zamowienie | Na zamowienie
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896
440x370x420 | 630x365x470 [ 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 [ 1000x500x1350 | 1500x600x1470
17.3x14.6x14.2 | 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 [ 39.4x19.7x53.2 [ 59.1x23.6x57.9
700x500x700 | 700x500x700 [ 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 [ 1400x700x1600 | 1920x950x1720
17.3x14.6x14.2 | 27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7
38 53 120 175 205 200 660
83.8 116.8 264.6 385.8 452.0 440.9 1455.1
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CITITI MANUALUL SI MASURILE DE SIGURANTA

Verificati toate piesele pentru a identifica eventuale deteriorari
rezultate in timpul transportului.
Daca exista semne vizibile de deteriorare, luati imediat legatura
cu transportatorul.
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Masuri de sigurant3

AVERTISMENT! = posibil risc de ranire grava a
persoanelor

ATENTIE! = pericol de deteriorare a instalatiei
de incalzire sau a piesei de lucru

AVERTISMENT!

e Instalatiile de incalzire prin inductie genereaza un camp
magnetic de inductie care poate afecta sau perturba
dispozitivele medicale, cum ar fi stimulatoarele cardiace sau
aparatele auditive, ceea ce poate duce la vatamari corporale
grave. Daca purtati asemenea dispozitive, nu utilizati acest
aparat si nu va apropiati la o distanta mai mica de 5m de
acesta.

e Piesele de lucru fierbinti pot provoca arsuri. Folositi manusile
de protectie furnizate cand manipulati piese de lucru calde
(manusile se pot folosi pana la 150°C).

e Nu folositi instalatiile de incalzire prin inductie in zone unde
exista pericolul unei explozii.

e Intretinerea si manipularea corecta au o importanta deosebita.
In cazul nerespectérii indicatiilor din manualul de utilizare
exista posibilitatea distrugerii echipamentului si riscul unor
vatamari corporale grave.

ATENTIE!

e Echipamentele electronice sensibile (ex. telefoane mobile,
computere, ceasuri etc.) ar putea fi afectate de campul
magnetic si nu trebuie folosite in apropierea instalatiei de
incalzire.
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Masuri de precautie

e Utilizatorul trebuie sa cunoasca continutul acestui manual, precum si tehnicile
de lucru sigure.

e Respectati mereu instructiunile din manualul de utilizare.

e Asigurati-va ca tensiunea de alimentare are valoarea corecta. Daca incalzitorul
a fost livrat fara stecher pentru alimentarea cu curent, acesta va fi montat
numai de o persoana care detine calificarea necesara.

¢ Nu folositi si nu depozitati instalatia de incalzire intr-un mediu umed. Instalatiile
de incalzire prin inductie Timken sunt proiectate pentru a fi folosite numai in
spatii inchise.

¢ | a modelele portabile, actionati frana cand doriti sa asezati aparatul intr-un
loc fix.

¢ Daca incalzitorul este dotat cu suporturi orizontale glisante, fixati acestea
folosind stiftul de siguranta prevazut in acest scop, introducandu-l in pozitia
«in» (interior) sau «out» (exterior).

e Folositi echipamente de manipulare adecvate, potrivite pentru greutatea piesei
de lucru sau a jugului.

¢ Nu sustineti piesele cu un cablu metalic si nu agatati nici un obiect din metal
in apropierea campului magnetic. Curenti extrem de mari pot trece prin cablu,
ceea ce poate duce la incalzirea lui.

¢ Nu tineti obiecte de metal langa juguri si coloane.

e In timpul incalzirii, stati la cel putin 1 metru distanta de incélzitor.
e Niciodata nu indepartati jugurile in timpul ciclului de incalzire.

¢ Nu modificati incalzitorul si nu folositi juguri improvizate.

e Verificati mereu ca jugul sa fie ajustat corect pe coloane, deoarece in caz
contrar se pot produce vibratii excesive.

e Porniti aparatul numai cand jugul este corect pozitionat - la modelele dotate
cu un brat mobil (sau jug pivotant), bratul trebuie sa fie mereu inchis.

Observatie: Cum produsele noastre sunt supuse unei dezvoltari continue, ne
rezervam dreptul de a efectua modificari.
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Caracteristici de siguranta
e Incalzitorul se opreste automat dac3 temperatura ambianté depéseste 70°C.

e Cand se foloseste regimul de temperatura, incalzitorul se opreste automat
daca rata de crestere a temperaturii este prea mica.

¢ | .a modelele dotate cu brat mobil, bratul poate fi fixat in pozitia deschisa.

Un incalzitor prin inductie functioneaza pe baza unui cdmp magnetic. Tabelul de
mai jos contine cateva valori masurate ale densitatii de flux magnetic in miliTesla
(mT). Aceste valori sunt masurate la diferite raze si inaltimi in jurul incalzitorului.
Aceste masuratori pot fi luate ca referinte pentru respectarea reglementarilor
locale cu privire la durata maxima de expunere a oamenilor la campuri magnetice.
Valorile de mai jos sunt valabile numai pentru aceastd combinatie intre tipul de
rulment si jug. Configuratii diferite pot avea ca rezultat valori diferite. Datorita
marii varietati de tipuri de rulmenti care pot fi combinati cu diferite tipuri de
juguri, ne este imposibil sa specificam toate valorile posibile.

Raza/ h=250mm h=500mm h=750mm h=1000 mm h=1250 mm
inaltime (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)

Tip incalzitor

noticeheaterRO.indd 6

R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT
M“ﬂgvf(')m O R-500mm| 0,054mT | 0,012mT omT omT omT
Rulment 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R = 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
MOdﬁJgV“HgN?’?’ R=500mm | 0,025 mT 0,01 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Rulment 6213 R= 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Modelele VHIS35 si| R= 250 mm | 2,950 mT | 1,070 mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 R=500mm | 0,310mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
Jug 60 R=750mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
Rulment 6219 | R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4,310mT | 0590 mT | 0,110 mT 0mT
Model VHISTO0 |R=500mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042mT 0mT
Jug 70 R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Rulment 6222 |R=1000mm | 0,034mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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Raza/ h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h=2000 mm

Tipincalzitor i (10in) (51in) (59i) (19i)
Modelele R-  250mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0010mT
VHIS100 R= _ 500mm 1,070 mT 0320 mT 0,134 mT 0T

SIVHISS00 TR~ 7s0mm 0345 mT 0,141 mT 0068 mT 0mT
Rul%ﬂent R=_ 1000 mm 0121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0mT
229750/03 R= 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0mT
R-  250mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT

Model VHIN550 | R=  500mm 1308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
Jug 100 R-_ 750mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0037 mT
Rulment RH24B [ R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0010mT
R- 1250 mm 0,030 mT 0017 mT 0,010 mT 0mT

R-_ 500mm 1,980 mT 1375 mT 1,020 mT 0340 mT

Model VHINSOO | R=_ 50mm 0,530 mT 0450 mT 0,370 mT 0,70mT
Jug 150 R=_ 1000 mm 0,180mT 0,180mT 0,160 mT 0,080 mT
Rulment R=_ 1250 mm 0,070mT 0,030 mT 0,030 mT 0030 mT
17.52926 R- 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT
R= 1750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT

Inaltimile sunt masurate incepand din partea de jos a incélzitorului. Pentru a
determina unde anume se afla campul fata de podea, distanta dintre partea de
jos a incalzitorului si podea trebuie adunata la valorile mentionate in tabel. (ex.
inaltimea unui banc de lucru).

AVERTISMENT!
e Pastrati o distanta de siguranta de cel putin 1 metru.

ATENTIE!

e Aparatul functioneaza cu un camp de inductie. Tineti cont
ca acest lucru poate influenta echipamentele electronice, de
ex. ceasuri, diagrame magnetice etc.

Introducere

Domeniul de utilizare

Instalatiile de incalzire prin inductie Timken sunt proiectate pentru a incalzi
rulmenti, bucse, roti de angrenaje, cuplaje sau alte piese metalice care formeaza
o0 bucla electrica inchisa. Acest lucru va facilita montarea in cazurile in care se
cere un ajustaj cu stringere.
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Incélzitoarele sunt proiectate pentru a incilzi piesa de prelucrat pana la o
temperatura maxima de 240°C, cu exceptia modelelor din seria VHIN10, la care
temperatura este limitata la maxim 150°C si a incalzitoarelor speciale, facute la

comanda, la care temperatura maxima poate ajunge pana la 480°C.

Instalatiile de incalzire prin inductie Timken pot fi folosite continuu. Exista totusi
o limitare - nu folositi incalzitorul la o temperatura de 240°C sau mai mare timp
de mai mult de o jumétate de ora. In cazul incalzirii in regimul de timp, acest lucru
se va verifica folosind un termometru extern.

Atentie:
e Rulmentii trebuie incalziti de obicei la o temperatura maxima
de 120°C.

e Rulmentii de precizie trebuie incalziti de obiceila o temperatura
maxima de 70°C. Incélzirea la temperaturi mai mari poate
afecta structura metalografica si stabilitatea dimensionala,
ceea ce are ca rezultat distrugerea prematura a rulmentului
sau pierderea performantelor acestuia.

e Nu folositi incalzitoare prin inductie pentru rulmenti sau
piese de prelucrat care nu se incadreaza in plaja de valori a
dimensiunilor specificate in datele tehnice (Anexa 1).

e Nu opriti incalzitorul de la intrerupatorul principal in timpul
ciclului de incalzire.

Conditii de functionare

Incélzitoarele sunt proiectate pentru a fi folosite intr-un mediu industrial unde
temperatura ambianta este intre 0°C si 50 C, iar umiditatea atmosfericd este
intre 5% si 90%. Instalatia de incalzire prin inductie este proiectata pentru a fi
folosita numai in spatii inchise.

Principiul de functionare

Incélzitorul functioneaza dupi acelasi principiu ca un
transformator. Bobina primara este incalzitorul, iar bobina
secundara este piesa de prelucrat.

Cand incalzitorul este pornit, un curent alternativ de
frecventa joasa si tensiune mare trece prin numeroasele
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spire ale bobinei primare. Acest lucru induce un curent de tensiune joasa si
intensitate mare in piesa de lucru care are rolul de bobind secundard. Acest
curent de mare intensitate incalzeste piesa de lucru.

Curentul trece numai prin piesa de lucru, motiv pentru care numai aceasta incepe
sd se incdlzeasca. Piesa de lucru este demagnetizata automat la sfarsitul fiecarui
ciclu de incalzire.

Instalarea

e Indepértati materialele de ambalare si asezati instalatia de incélzire prin inductie
pe o suprafata neferoasa, stabild, plana. Cutia contine de obicei incalzitorul, un
jug sau un set de juguri, sonda de temperatura, o pereche de manusi rezistente
la caldura si un recipient mic cu lubrifiant.

e Verificati daca tensiunea de alimentare si curentul corespund specificatiilor de
pe placuta de tip care se gaseste in partea din spate a aparatului.

e Cum exista o mare varietate de tipuri de stechere, nu fiecare incélzitor prin
inductie Timken este prevazut cu un stecher. Cand incalzitorul nu este prevazut
cu un stecher, montarea acestuia se va face de un electrician calificat.

e Firele trebuie conectate dupa cum urmeaza (exista 3 optiuni in functie de tipul
de cablu cu care se livreaza incalzitorul):

Incalzitoare cu 1 faza la 230V/110V

Maro Faza Negru Faza Negru“1” Nul

Albastru Nul Alb Nul Negru“2” Faza

Verde/galben | Impéméntare || Verde Impaméntare | | Verde/galben | Impaméntare

Incalzitoare cu 2 faze la 400, 450, 500V

Maro Faza Maro Fazd Negru“1” Faza

Albastru Fazd Negru Fazd Negru “2” Fazd

Verde/galben | Impémantare || Verde/galben | Impaméntare || Verde/galben Impéméntare
9

noticeheaterRO.indd 9

17/10/06 14:28:13



e Cablul de alimentare nu are voie sa intre in contact cu rulmentul care urmeaza sa
fie incalzit. Introduceti stecherul intr-o priza de perete rezistenta la socuri.

e Folositi intrerupatorul principal pentru a activa curentul. Aparatul va emite un
scurt bip si pe ecran se va afisa 0 «temperatura prereglata» care a fost reglata
de fabricant.

e Conectati sonda de temperatura introducand conectorul in mufa. Asigurati-va
ca - si + corespund pe conector si mufa.

¢ Incalzitorul prin inductie este gata de utilizare in regimul de temperatura.

Simboluri si afisaje

Simboluri afisate pe incalzitor:

m Interzis pentru persoane cu Folositi manusi
® stimulatoare cardiace. Campul @ rezistente la
k,,, J magnetic poate exercita o caldurd.

influenta.
Este interzisa folosirea ceasurilor Cititi
sau a altor obiecte din metal. @ instructiunile.
Campul magnetic poate exercita o
influenta.

Afisaj:

- Afisaj: timp sau

temperatura
Cresterea timpului/ - Reducerea timpului/
temperaturii - temperaturii

- Utilizare in regimul de

Utilizare in regimul de timp - temperatura

- Intreruperea functionarii/

Inceperea utilizarii - . .
P demagnetizare automati

10
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Pregatirea piesei de lucru

AVERTISMENT!

e Folositi echipament de ridicare adecvat pentru componente si
juguri grele. Ridicarea manuala a obiectelor grele este o cauza
frecventa a accidentarilor.

e Greutatea piesei de prelucrat nu trebuie sa depaseasca greutatea
maxima din sectiunea 5.2 de mai jos si din datele tehnice (Anexa
1) de la sfarsitul manualului. Depasirea acestor limite poate duce
la defectiuni serioase ale echipamentului, si in final poate duce la
accidentarea persoanelor.

e Dacaincalzitorul este dotat cu suporturi orizontale glisante, fixati
acestea folosind stiftul de siguranta prevazut in acest scop,
introducandu-l in pozitia «in» (interior) sau «out» (exterior).
Miscarea neasteptata a piesei de lucru poate duce la accidentarea
persoanelor.

e Cablul de alimentare nu are voie sa ajunga in contact cu piesa
de prelucrat. Distrugerea cablului poate avea ca rezultat
electrocutarea.

e Nu sustineti componentele cu un cablu metalic si nu agatati nici un
obiect din metal in apropierea campului magnetic. Curenti extrem
de mari pot trece prin cablu, ceea ce poate duce la incalzirea
rapida a acestuia, lucru care poate provoca arsuri.

Piesa de prelucrat poate fi introdusa in doua moduri:

]

2
[

Jugul este in pozitie orizontald

(Alezajul este suficient de mare pentru ca

Jugul trece prin piesa de lucru s4 poata trece prin el coloana. Piesa de lucru

din acest exemplu se reazema pe suporturile
orizontale).

1
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Pregatirea piesei de prelucrat in cazul in
care jugul trece prin ea

e Asigurati-va ca partile
lucioase sunt bine
unse  (imbunatatirea
contactului, evitarea
vibratiilor excesive) si sunt
aliniate pe partea de sus a
coloanelor.

Corect Incorect

Alegeti mereu un jug care
umple alezajul rulmentilor
cat mai mult posibil. Puteti
chiar sa combinati 2 juguri
- acest lucru ajutd la o
incalzire mai rapida si mai
uniforma.

Corect Incorect

e Pentru juguri cu brat mobil: Deschideti jugul spre partea din fata a incalzitorului,
pana cand cade in inchizitoarea de fixare a constructiei cu balama. Impingeti
piesa de prelucrat peste jug pana cand ajunge in mijlocul jugului si miscati jugul
cu tot cu piesa inapoi pe partea de sus a coloanelor.

e Asigurati-va ca piesa de lucru nu ajunge in contact cu carcasa din plastic a
incélzitorului.

¢ Dupa incheierea ciclului de incalzire, urmati instructiunile de mai sus in ordine
inversa pentru a scoate piesa de lucru incalzita. Folositi imbracaminte de
protectie, ca de exemplu manusi rezistente la caldura, deoarece piesa de lucru
este fierbinte. (Manusile furnizate pot fi folosite pana la 150°C).

¢ Manipulati jugurile cu atentie; ele pot fi distruse in cazul in care cad, sunt supuse
unor socuri etc. Puneti jugul deoparte imediat dupa utilizare.

12
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Greuttile maxime admise la modelele cu brat
mobil
Tabel cu greutatile maxime admise pe suporturile orizontale si jugurile pivotante:

Dimensiunea jugului cu brat mobil

o . 20 mm
Serle lnca|2|t0r Pe Suporturl (08 m) mmmmmm

VHIS 35 35 kg 5kg 10kg 15kg 20 kg 25kg 35kg | nueste
(771b) (111b) | (221b) | (221b) | (441b) | (551b) | (771b) | valabil

VHIS 75 T5kg 10kg 15kg 25kg 40 kg 45kg | nueste | nueste
(165 Ib) (221b) | (331b) | (551b) | (881b) | (991b) | walabil | valabil

VHIS 100 125kg 10kg 15kg 25kg 40kg | nueste 50kg | nueste
(2761h) (221b) | (331h) | (551b) | (881b) | wvalabil | (1101b) | valabil

VHIS 200 250 kg 10kg 20 kg 30kg | nueste 60kg | nueste 80 kg
(551 Ib) (221b) | (441b) | (661b) | valabil | (1321b) | valabil | (1761b)

VHIS 300 350 kg 10kg 20 kg 30kg | nueste 60kg | nueste 80 kg
(7721h) (221b) | (441b) | (661b) | wvalabil | (1321b) | valabil | (1761h)

VHIS 400 550kg | nueste | nueste 30kg | nueste 60kg | nueste 80 kg
(1213 1b) valabil | valabil (661b) | valabil | (1321b) | valabil | (1761b)

e Pentru a evita rasturnarea incalzitorului si distrugerea jugurilor, respectiv a
constructiei cu balama, greutatea maxima admisa pentru fiecare dimensiune
a jugului este limitata.

¢ Piesele cu o greutate mai mare se pot rezema pe suporturile orizontale (daca
exista) sau pot fi sustinute cu o macara folosind o franghie nemetalica, pentru
a evita exercitarea greutatii pe jug

Schema ilustreaza cum poate fi sustinuta piesa de lucru:

=
i

\IHHIHHIH\HIWE\

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

ATENTIE!

e Manipulati jugurile cu grija. Acestea se pot distruge usor din
cauza caderii, a socurilor mecanice etc. Depozitati jugurile
imediat dupa utilizare.

13
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BlA Pozitionarea sondei

magnetice de temperatura

e Folositi mereu sonda magnetica de temperatura (denumita
in continuare «sondd») pentru incélzirea in regimul de
temperatura.

e Sonda poate fiutilizata ca un mijloc pentru controlul temperaturii
in cazul incalzirii in regimul de timp.

¢ Sonda poate fi utilizata pana la o temperatura maxima de
240°C - in cazul aparatelor fabricate la comanda, proiectate
sa functioneze peste aceastad temperatura, se livreaza sonde
speciale.

e Ca o caracteristica de siguranta, conexiunea dintre magnet
si sonda se va intrerupe cand se depaseste temperatura
maxima. Daca acest lucru se intampld cand se lucreaza in
regimul de temperatura, aparatul se opreste, deoarece sonda
nu va inregistra nici o crestere a temperaturii in decursul unei
anumite perioade de timp.

e Exista si sonde fixate pe o clema pentru cazurile cand se
incdlzesc piese de lucru nemagnetice.

e Asigurati-va ca zona unde se afla sonda este curata.

e Asezati mereu sonda cat se poate de aproape de alezajul piesei
de lucru (vezi alaturat).

e Conectati sonda introducand conectorul in mufa situata pe
partea din spate aincalzitorului (bornele sunt dispuse in moduri
diferite, motiv pentru care conectorul poate fi introdus intr-o
singura pozitie - la modelele din seria VHIN10, sonda este
conectata permanent).

Corect

Incorect

ATENTIE!

partea laterala a coloanei verticale.

e Manipulati sonda cu atentie. Aceasta este o parte valoroasa
aincalzitorului, care se distruge usor daca nu este manipulata
cu atentie. Recomandam ca, dupa utilizare, sa o asezati pe

14
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Functionarea

Exista doua moduri de incalzire:

Regimul de temperatura: Regimul de timp:

e Se foloseste pentru incalzire | e Poate fifolositin productiade lot. Se
controlatd pana la temperatura poate folosi cand se cunoaste timpul
dorita. necesar pentru incalzirea piesei de

. . . lucru la temperatura dorita.
e Se foloseste cand doriti ca piesa de ucru la temperatura dorita

lucru sa fie mentinuta la temperatura | e Utilizare in caz de urgentd daca
doritd timp de 15 minute. se pierde sonda de temperatura
sau dacad aceasta este defecta.
Temperatura piesei de lucru trebuie
verificatd cu un termometru extern.

Folosirea regimului de temperatura (modul implicit la fiecare pornire
a aparatului)

e Pregatiti piesa de lucru si sonda conform instructiunilor din sectiunile 5 si 6.

e Porniti aparatul. Pe ecran va aparea 100c (sau 100F). Introduceti temperatura la
care doriti sa fie incalzita piesa de lucru folosind tasta ‘A’ sau ‘¥’ (daca apasati
tasta pentru regimul de temperatura ( § ) puteti alege intre trepte de 1° sau 10°
- indiferent daca lucrati cu grade Celsius sau Fahrenheit).

e Apisati tasta ‘START. Incilzirea incepe si se va auzi un usor bazait.

e Temperatura actuald a piesei de prelucrat apare pe ecran. Dupa ce se atinge
temperatura doritd, afisajul incepe sa palpaie si se emite un bip puternic. Daca
nu apasati tasta ‘STOP’, functia de mentinere a caldurii va mentine ruimentul la
acea temperaturd timp de 5 minute. Aparatul reia procesul de incélzire dupa ce
temperatura scade cu 3° (C sau F). Daca temperatura setata se atinge inca o data,
incélzitorul prin inductie emite din nou un bip puternic. Apasati tasta ‘STOP’ pentru
a opri aparatul.

¢ Procesul de incdlzire sau functia de mentinere a caldurii poate fi intrerupta oricand
apasand tasta ‘STOP’.

15
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Folosirea regimului de timp

e Pregatiti piesa de prelucrat si sonda de temperatura conform instructiunilor din
sectiunile 5 si 6 (sonda de temperatura este necesara numai daca doriti sa verificati
temperatura).

e Porniti aparatul si apasati tasta pentru regimul de timp ‘®*. Apasati tasta ‘A’ sau
‘W’ pentru a regla timpul dorit (apasand tasta pentru regimul de timp ‘©* puteti
alege intre trepte de un minut sau de o secunda).

e Apésati tasta ‘START’. Incilzirea incepe si se va auzi un usor bazait.

¢ Daca tasta de temperatura ‘ § ‘ este apasata in timpul incalzirii, temperatura actuala
este afisata timp de 3 secunde. Dupa aceea, numaratoarea inversa este reluata.

* In timpul procesului de incélzire, timpul reglat se scurge pana se ajunge la 00:00.
Incalzitorul prin inductie se opreste cand ajunge la 00:00. Piesa de prelucrat este
apoi demagnetizatd automat si se emite un bip puternic, continuu. Apasati tasta
‘STOP’ pentru a opri aparatul.

Indepértarea piesei de lucru

¢ Dupa apasarea tastei ‘STOP’, asezati sonda pe partea laterald a coloanei verticale.
Apasarea tastei ‘STOP’ are intotdeauna ca rezultat demagnetizarea automata a
piesei de prelucrat.

e Folosind manusi rezistente la caldura, prindeti jugul pe care se afld rulmentul si
asezati-l pe o suprafata curatd, rezistenta la caldurd. Montati ruimentul imediat
pentru a preveni racirea acestuia. Daca folositi un model cu brat mobil, miscati jugul
pe care se afld rulmentul in pozitia fixa, deschisa (la 45°). Impingeti rulmentul de pe
jug. Montati rulmentul imediat pentru a evita pierderile de caldura.

Functionarea defectuoasa

e Dacd temperatura piesei de prelucrat nu creste cu 1° (C sau F) in decursul perioadei
reglate, incalzitorul se opreste automat. Patru liniute vor palpai pe ecran (-—-) si
se emite un bip puternic intermitent. Apasati tasta ‘STOP’ pentru ca bipul sa se
opreasca si pentru a verifica daca:
¢ sonda mai este prinsa de piesa de prelucrat si este conectata corect la mufa sa;
o firele sondei sunt deteriorate;

e suprafata sondei este curata;
e capacitatea incalzitorului este prea mica pentru piesa de prelucrat.

Daca sonda este defectd, regimul de timp mai poate fi utilizat. Temperatura trebuie
verificata cu un termometru extern.

16

noticeheaterRO.indd 16 17/10/06 14:28:21



¢ Daca se aude un sunet puternic de vibratii, verificati mai intai daca suprafata de
contact a jugurilor este bine uns3a. Verificati apoi sa vedeti daca jugul are un contact
bun cu coloanele. (Pentru reglarea jugurilor: Asezati jugul pe incalzitor, desurubati
suruburile din jug cu un sfert de tura. Porniti incalzitorul si jugul se va regla singur.
Strangeti suruburile la loc. Puteti folosi si un ciocan de plastic pentru a repozitiona
tolele jugului).

AVERTISMENT!

e Daca aveti dubii, izolati aparatul si luati legatura cu
distribuitorul local.

BN Curatarea siintretinerea

e Depozitati aparatul intr-un loc uscat, ferit de inghet, lipsit de umiditate.
e Folositi pentru curatare o carpa moale, uscata.

e Aveti grija ca partile de contact ale coloanelor sa fie curate. Ungeti periodic
cu o unsoare fara acizi pentru a asigura contactul optim cu jugurile si pentru
a preveni coroziunea (la modelele cu brat mobil ungeti periodic si stiftul
vertical).

e Luati legatura cu furnizorul dacd aveti banuiala ca aparatul functioneaza
defectuos.

AVERTISMENT!

e Intretinerea si manipularea corecta au o importanti deosebita.
Daca nu se respecta instructiunile de instalare si ungerea
nu se realizeaza corect, exista posibilitatea distrugerii
echipamentului si riscul unor vatamari corporale grave.

17
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IR Date tehnice

Puterea nominala 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA 3.6 kVA
Tensiune/Intensitate 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
(<5}
5 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
E’ Optiune pentru tensiune diferita | -
+—
§ Frecventa 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
(|
Brat, mobil Nu Nu Nu Da Nu
Stecher Da Da Da Da Da
Greutatea max.
- Rulmenti (kg) | 15 40 35 35 95
() ] 33.1 88,2 77.2 77.2 209.4
- Alte piese (kg) | 10 25 20 20 50
(b) | 22.1 55,1 441 441 110.2
2 | Diametru min. al alezajului | 15 10 15 15 15
E (mm)
2 (in) [ 0.6 0,4 0.6 0.6 0.6
< Diametru exterior maxim
& | pe verticalad/ 210 350 340/480 340/480 520/750
orizontala (mm)
(in) |83 138 13.4/18.9 13.4/18.9 20.5/29.5
Latimea max. a pieseide | 120 135 150 150 230
prelucrat
(mm)
(in) | 4.7 53 59 59 9.1
18
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3.6 kVA 8 kVA 12 kVA 24 kVA 12 kVA 24 kVA 40 kVA
120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V
230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A

230V - 230V
50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
Da Da Da Da Da Nu Nu
Da
95 125 250 350 550 600 1250
209.4 275.6 551.2 771.6 1212.5 1322.8 2755.8
50 75 150 250 450 350 750
110.2 165.4 330.7 551.2 992.1 771.6 1653.5
15 30 30 30 60 85 85
0.6 1.2 1.2 1.2 2.4 3.4 3.4
520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400
20.5/29.5 18.9/28.4 27.6/49.2 27.6/49.2 36.2 354 55.1
230 200 265 265 350 400 420
9.1 79 10.4 10.4 13.8 15.8 16.5

19
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"D | Spatiul dintre coloane
S | latme (I) x indltime (h)(mm) | 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
o
§ (in) | 4.7 x 5.1 53x5,3 59x5.5 59x5.5 7.9x9.1
L | Sectiunea coloanei  (mm) | 40 095/40 60 60 ?#120/60
c
g (in)] 1.6 03716 24 24 2.4/04.7
é Inattimea coloanei ~ (mm) | 130 135 140 140 230
a (in) ] 5.1 53 55 5.5 9.1
_8 Controlarea temperaturii
£ | - Temp. max (°C) | 150 240 240 240 240
o
3 (°F) 1302 464 464 464 464
o ——
@ Controlarea timpului
S | - Timp max (min) 1 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
5 Reducere automata a Automat Automat
L | puteri
Juguri, standard ~ (mm) | 10, 14,20,40 |7, 10, 14,20, 40 | 10,14,20,30, |10,14,20,30, | 10,14, 20,30,
40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
(in) [ 0.4,0.6,0.8,1.6 |0.3,0.4,0.6, 0.4,0.6,08,1.2, [ 0.4,0.6,0.8,1.2, | 0.4,0.6,0.8,1.2,
0.8,1.6 1.6,2.0,24 1.6,20,24 1.6,2.0,24
= (in geantd) (in geantd) (in cutie de (in cutie de (in cutie de
= transport) transport) transport)
)
8— Suport pentru incalzire Da Da Da Da
orizontald
Portabil
Controlarea temperaturi (°C) 480 480 480
(F) 896 896 896
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
7.9x9.1 79x7.1 104x12.2 104 x12.6 13.8x12.0 15.4x15.8 26.0x16.5
@ 120/60 70 80 110x80 @170/110x80 | 100 150
24/04.7 2.8 3.2 43x3.2 07/4.3x3.2 39 5.9
230 210 310 320 305 390 660
9.1 8.3 12.2 12.6 12.0 15.4 26.0
240 240 240 240 240 240 240
464 464 464 464 464 464 464
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
Automat Automat Automat Automat Automat Automat Automat
10, 14, 20,30, | 20, 30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40, 50, 60 50,70 60, 80 60, 80
0.4,0.6,08,1.2,10.8,1.2,1.6, 0.8,1.2, 1.6, 0.8, 1.2, 1.6, 1.6,24,3.2 2.4,3.2,4.0 2.4,3.2,3.9,59
16,20, 2.4 2.0,2.8 24,32 24,32
(in cutie de
transport)
Da Da Da Da Da Da Da

Da Da Da La cerere La cerere
480 480 480 480 480 480 480
896 896 896 896 896 896 896

21
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N3YYNTE HACTOSLLIEE PYKOBOACTBO
N MHCTPYKLUWMW MO TEXHWKE BESONACHOCTH
[poBepbTe BCE YaCTW HA NPEAMET BO3MOXXHbIX NOBPEXAEHNIA
MpW TPaHCNOPTUPOBKE.
[py 06HaPY>KeHUW NOBPEXAEHNI HEMENIEHHO COOBLLMTE 06 3TOM TPAHCNOPTHOM
KOMMaHu.
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WNHCTpyKLUMK MO TexHUKe 6e30nmacHOCTy

MPEAYNPEXIOEHUE! = noTeHumansHas yrpoaa TshxEnoro
HECYaCTHOro Crny4as

MPEAOCTEPEXXEHWE! = yrpo3a noBpexaeHus Harpesatens uim
u3nenns

NPEAYNPEXEHUE!

«HarpeBatenu npu pa6oTe cO3JaloT NEKTPOMArHUTHOE MHAYKUMOHHOE mone,
Cnoco6GHOe BO3AICTBOBATb Ha MeAVLIMHCKIE YCTPOICTBA (MMM MOBPEXAATH UX) TUNa
3N1eKTPOKAPANOCTUMYNSTOPOB MW 3NIEKTPOHHBIX CAYXOBbIX anNnapaToB, NPUBOAS K
60MbLLIOMY PUCKY CEPbE3HOr0 TeNECHOro NoBpeXxaeHus. Mpu Ncnonb3oBaHNM TakuX
YCTPOVCTB He paboTaiiTe 1 He HaXoAUTECH 61IMIKE PeKOMEHAO0BaHHOr0 MUHUMANbHOTO
paccTosiHUs 5 M OT HarpeBaTens.

+ ANEeKTPOHHbIE YCTPOICTBA THUNA HAPYYHBIX YACOB TaKe MOryT ObiTb NOABEPIKEHDI
BO3/€HCTBMIO 3TOr0 NoNS.

+ [IpPMKOCHOBEHME K HarpeToMy U3AENNI0 MOXKET NPUBECTH K 0)xoraM. Mpu obpatieHnm
C HUMM BCErAa MCMONb3YHiTe NOCTaBSIEMble TEPMO3ALUMTHBIE EpUaTKM (MPUrOAHbIE
Ao Temnepatypbl 150°C (302°F)).

-3anpeu4aeTc;1 ucnonb3osaHne MHAYKLUMOHHOro Harpesatesia B MecTax, rae ectb
0nacHOCTb B3pbiBa.

+Hapnexawee TexHuyeckoe obcnyxuBanue u cobniogeHne pabounx npoueayp
ABNAOTCA BaXXHbIMK ANg Hopmanbuoﬁ JKcnayaTauuu HarpeBaTeneﬁ. HeucnonHenue
Tpe6oBaHNiA HAacTOAWEro PYKOBOACTBA MOXET MPUBECTH K MOBPEXAEHMIO
060pYA0BaHNSA 1 PUCKY CEPbE3HOr0 TENECHOTO MOBPENAEHNS.

MPEAOCTEPEXEHWE!

« YyBCTBUTENbHOR ANEKTPOHHOE 060pyA0BaHKe (HanpuMep, MOGUNbHbIE TenedoHl,
KOMNMbIOTEpbI, Yachbl, U T. 11.) MOXXET HAXORUTbCS MO/ BO3AEHCTBUEM MarHUTHOO OISt
1 He [OJIKHO UCMONb30BaThCS B6NIM3M HarpeBaTens.
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Mepbl NpeaocTOPOXKHOCTH

+ Monb30BaTenb AOMKEH XOPOLLUO YCBOUTH COAEPXaHNe HACTOSLLEr0 PyKOBOACTBA M 03HAKOMUTLCS C
npoLesypamy 6e30NacHOM AKCNyaTaLwy Harpesarens.

+ Beerpa cobntopaiite TpeboBaHus pyKOBOACTBA NONb30BATENS.

* YbeuTech B TOM, 4TO Harpesartes paboTaeT npu He06X0AUMOM HaNpsHKeH Toka. Ecn Harpesatens
nocTaBneH 6€3 COEAMHUTENBHOTO pasbema, ero NOAKNMIYEHNE K UCTOUHUKY NUTaHMS [OSKHO
OCYLLIECTBNATLCA KBANMULMPOBAHHBIM ANEKTPUKOM.

* He ncnonb3yiTe v He XxpaxuTe HarpeBaTeNb BO BNAXHOW CPELE. VIHAYKUMOHHbIE HarpeBaTenn TUMKEH
npeaHa3Ha4eHbl A5 UCnonb30BaHWs TOMbKO BHYTPM FIOMeLI.leHVIﬁ.

+[py akennyaTauuu MOABWXKHbIX MOAENEN, BCETa UCMONb3yiiTe TOPMO3a ANs UX doukcaumn B
HEenoABMXHOM COCTOSIHUM.

« Ecnv HarpeBaTesm cHab>keHbl NOABVKHbIMY FOPU3OHTAbHbBIMM CTaHVHAMM, BCET A (OUKCHPYHATE WX B
MOMOXEHUM “in” uni “out” C NOMOLLIbIO CMIELMANEHONO MPEAOXPAHMTENBHOMO TUATA.

* Micnonb3yite HeobXx0aMMOe NoAbEMHOE 000PYAOBAHNE B COOTBETCTBMM C BECOM W3[ENNS UM
CcepaeyHuKa.

+ Hukornia He NoAAepvBaiiTe KOMMOHEHTbI C MOMOLLbIO METANTMYECKOO MPYTKA 1 He NOABELLMBAITE
METanMMuecKue NpeaMeTh B6MM3U MarHUTHOTO nonst. Yepes NpyTok MOryT MPOATH O4eHb CUMbHbIE
TOKM, BbI3BAB €0 Harpes.

*He ocTaBnsiTe Hukakue NMOCTOPOHHME METanM4eckne npeaMeTbl panoMm C CepaeyHukoM u
NoNrCaMu.

*Bo BpeMA npouecca HarpeBaHWa Haxo[MTeECb Ha PACCTOAHWUM, MO KpaﬁHeﬁ Mepe, 1 MmeTpa oT
Harpesatena.

* Hukorna He CHIMaiATe CEpAGUHMK BO BPEMS HarpeBaHus.

* He nbiTaiiTeck U3MeHUTL KOHCTPYKLVIO HArpeBaTens v He JONycKaiTe UCronb30BaHus CaMOAENbHbIX
CEPLEYHMKOB.

+ Beerza npoBepsiiTe NpaBuabHOCTb YCTAHOBKM CEPAEYHMKA Ha NOMKOCaX, YTOObI N36EXaTb U3NNLLHEN
BubpaLmm.

+ BkntovaiiTe HarpeBaTenb TONMbKO NMOCAE NPaBUIbHOTO Pa3MELLEHNs CepaeUHNKa — Ha MOZENSsX,
060py0BaHHbIX NOBOPOTHON PYUKOH (MM OTKUAHBIM CEPAEUHIKOM), Py4Ka BCErAa A0MKHa HAX0ANTbCA
B 3aKPbITOM NONOXEHNM.

BHuMaHue: Baupy Toro, uTo HalLe 060pyA0BaHME NOCTOSHHO COBEPLUEHCTBYETCS, Mbl OCTABASEM
3a €060/ NPaBo Ha BHECEHIE COOTBETCTBYHOLLNX U3MEHEHN.
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CpepcTBa 6e30nacHOCTH HarpeBaTens
+ Harpegarenb aBTOMATIHECKY OTKIOHAETCS, ECIIM TEMMEpATypa OKpy KaoLLed cpefp! mpesbiLaeT 70°C.

. an pa60Te B TEMMNEPATYPHOM peXume Harpesatesib aBTOMaTUYECKKU OTKITOYAETCA NPU CNNALLKOM
HU3KOM YPOBHE MNOBbILLEHNA TEMNEPATYPbI.

+ Ha Mozensix, 060py0BaHHbIX MOBOPOTHOM PYUKO, py4Ka MOXET ObITb 3a(hMKCPOBAHA B OTKPLITOM
MONOXEHNM.

VHAYKUMOHHBIN HarpesaTens paboTaeT B YCNOBYSX MArHUTHOMO nons. B Tabnuue HWxe NpuBOASTCS
HEKOTOPbIE M3MEPEHHbIE 3HAYEHNS MArHUTHON MHAYKLMW B MUAMTECNaxX (MT) ANs HECKONbKIX PAAUYCOB
1 BbICOT BOKPYI Harpesatens. am [laHHbIe MOTYT UCMONb30BaTbCA ANA 06ecneyeHns cooTBETCTBUS
MECTHbIM HOPMaM N0 JONYCTUMbIM YPOBHSIM BO3AEMCTBISA MArHUTHOMO NOMS Ha NIOAEN, B 3aBUCUMOCTH
OT BPEMEHI BO3AENCTBIA 3TOr0 NoNs.

Yka3aHHble HUXe 3HA4EHNA AeiCTBUTENbHBI TONLKO At NPUBEEHHOI KOMOMHALWMN TUMOB NOALUMMHUKA
Y CepAeYHKa — B [IpYroil CUTyaLmMi 3HA4EHNS MOTyT ObITb UHbIMY. 113-33 60N1bLLIOMO pa3Ho06pasus TUMoB
NOALUMIHUKOB 1 UX KOMOUHALMI C PA3NAYHBIMIA CEPAEYHIKAMM, ONPEAENIEHNE BCEX BOSMOXHBIX 3HAUYEHNI
He NPe/CTaBNAETCA BOIMOXHbIM.

Papuyc/ h=250mm h=500mm h=750mm h=1000mm h = 1250 mm
BbICOTa (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)

Twn Harpesatens

Mogen VHINO R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT
Cepresic 40 R=500mm | 0,05 mT | 0,012mT 0mT 0mT 0mT
MonumTHK 6215 R = 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
Moner VHING3 R = 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Cepresic 40 R=500mm | 0,025 mT 0,01 mT 0,01 mT 0mT 0mT
Monuihi 6213 R= 750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 2950mT | 1,070mT | 0,120 mT 0mT 0mT
M"“eg;'p\g:ﬁii/\ég'ms R=500mm| 0310mT | 0,170mT_| 0,050 mT 0mT 0mT
oK 6219 R=750mm | 0,500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
R =1000 mm 0mT 00 mT 0mT 0mT 0mT
R=250mm | 6,800mT | 4310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
Mogemu VHIS100  [R= 500 mm | 0,935mT | 0,696 mT | 0,230 mT | 0,042 mT 0mT
CepreyHutk 70 R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
Mogumnink 6222 | R=1000 mm | 0,034 mT | 0,023 mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT

6
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h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h=2000 mm

Tun Harpesarens Pagwyc/Bbicora *

(10in) (51in) (59in) (79in)
R= 250mm 5,800 mT 0,750 mT 0,253 mT 0,010 mT
Moﬂgmglawosm R=__ 500mm 1,070 mT 0320 mT 0,134 mT 0 mT
Cepaeuhik 80 R= 750 mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT
MoawwHvk 22975003 | _R=__ 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0mT
R= 250 mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
Monenu VHIN550 R= 500mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105mT
Cepaeunnk 100 R=_ 750mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
Moauwmniuk RH24B R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0mT
R= 500mm 1,980 mT 1,375mT 1,020 mT 0,340 mT
R= 50 mm 0,530 mT 0,450 mT 0,370 mT 0,170 mT
Mgf;;:migo R=_ 1000mm 0,180 mT 0,180 mT 0,160 mT 0,080 mT
ok 17,5292 R= 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
R= 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT
R= 1750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT

*BbICOTbI M3MEPEHbI 0T OCHOBaHMS HarpesaTtens. [ns TOYHOrO OnpeeneHus napaMmeTpos nons
OTHOCUTENbHO Nona, K TabnM4HbIM 3HAYEHUAM HEOOXOAMMO [00aBMTb PACCTOSHME OT OCHOBSI
Harpesarens 4o nona (HanpuMep, BbICOTy paboyero MecTa).

BHUMAHME!

« Mbl pexoMeHAyeM nepcoHany cobntopatb 6e3onacHoe paccTosiHue He MeHee 1 MeTpa
OT HarpeBatens.

MPEOCTEPEXXEHHUE!

« HarpeBatenb co3faeT aneKTpoMarHuTHoe nose. MoMHUTE, 4TO OHO MOXXET BO3[EMCTBOBATL
Ha 3IeKTPOHHOe o6opynosauue Thna 4acoB, MarHUTHbIX KapT U T.M.

0 [

Cdpepa npumeHeHns

MHAYKUMOHHbIE HarpeBaTen dupMbl TUMKEH UCTIONb3YHOTCS AN Harpesa MOALMNHUKOB, BTYMOK,
3y6uaTtbix konec, MydT M APYrUX METaNMYecKuX M3NeNuid, CnocoGHbIX 06pa30BaTh 3aKPbITYO
ANEeKTPUYECKyo NeTMo. AT AenaeTcs Ans oBneryeHus MOHTaXa Tam, rie TpebyeTcs ycTaHoBKa
NOALMMHUKA C ONPEAENEHHBIM HATSIOM.
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Harpesatenu paspaboTaHbl Ans Harpesa u3fenus A0 MakcumanbHoi Temnepatypsl 240°C, 3a
uckmoyervem mopeneii cepui VHIN1O, rae Temnepartypa orpasiyena maxkcvmymom 150°C v cnieLmansHbix
3aKa3HbIx HarpeBaTenei, rae MakcuManbHas Temnepatypa MoxeT focturath 480°C.

MHﬂyKLlMOHHbIe Harpesatenu TuMKeH MOryT MUCNoNb30BaTbCA ANA HeﬂpeprBHOﬁ paﬁOTbI C OQHUM
OrpaHuyeHnem — npu Harpese Ao 240°C v Bblle He [10NyCKaeTCA HENPEPLIBHOE UCNONb30BAHNE
HarpeBaTeneﬁ 6onee nony4vaca. I'IpM Harpese BO BPEMEHHOM PEXWME 3TO TaKXe AOJKHO
KOHTPOMMPOBATLCA C MOMOLLbH BHELLHEr0 TEMNEPaTypHOro 3MepuTens.

NMPEJOCTEPEXXEHHUE:
+ Kak npaBuno, NoAWKNHUKM He AOMKHbI HarpeBaTbCs 40 TeMnepaTypbl Bbile 120°C.

« MakcumanbHasi TeMnepaTypa HarpeBa NpeLM3MOHHbIX NOAWMMHUKOB COCTaBSET
70°C. MpeBbllweHne 3TUX NPeAeNbHbIX 3HAYEHUA MOXKET NPUBECTY K HapyWeHUIo
MUKPOCTPYKTYPbI ¥ CTaBUNbHOCTM pa3MepoB NOALMMHUKOB U MpeXAEBPeMEHHOMY
BbIXOAY MX M3 CTPOSI MW NOTEPE UMM KCTINYaTaLMOHHBIX KaYecTB.

+ He ucnonb3yiiTe MHAYKUMOHHbIE HarpeBaTeny ans paboTbl ¢ NOAWMNHUKAMN UK
APYrUMM U3ENMSIMU, NPEBbILLAIOLYMIA MUHUMAIIbHBIE MU MAKCUMalbHbIE pasMepbl,
onpefieNnieHHble B TabnnLe TeXHUYECKUX AaHHbIX (MpunoxeHue 1).

« He BbIKHOvaiiTe HarpeBarelb C MOMOLLbIO CETEBOro BbiK/koHaTe ia B npoLiecce Linkna
HarpeBaHus.

Ycnosus akcnnyatauum

Harpesarenv npesHasHadeHbl Ans MCNONb30BaHUS B MPOMBILLNEHHbIX YCNOBUAX NMPU TeMneparype
okpyxatoweid cpegbl 01 0°C fo 50°C n OTHOCUTENbHOM BNaXHOCTV MexXAY 5% n 90%. [onyckaeTcs
3KCMIyaTaums TONMLKO BHYTPM NOMELLEHHH.

MpuHUMN pencTemua

HarpeBatenb AeiicTBYeT no npuHumMny TpaHcopmatopa. MepBuyHyto 06MOTKY MpeACTaBAseT cam
HarpeBaTenb, a BTOPUUHYI0 — HArpeBaeMOoe U3aenve.

Mpu BKIKOYEHMM HArpeBaTens, cnabblit NepeMEHHbIA TOK BbICOKOTO HampsKeHNs NPOXOAUT vepe3
MHOTOUNCNIEHHbIE BUTKM NEPBIUYHOA 0OMOTKM, YTO BbI3bIBAET NOSBAEHME
CUNMbHOTO TOKA HM3KOrO HanpSXKEHWs B U3LENUM, [EACTBYIOLEM Kak
BTOPUYHAs 06MOTKA. OTOT CUMbHbIA TOK U MPUBOAWT K HAarpesy U3fenms.

Tok NPOXOAMT TOJIbKO Yepe3 U3Lenne, no3ToMy M NPOUCXOAMT Harpes
TONbKO 3TOr0 M3genws. M3nenve aBToMaTniecku pas3marH1M4mMBaeTCa no
3aBepLIeHN Kaxxaoro Lukna Harpesa.
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YcraHoBka

. yﬂaJ'IVITe ynakoBky ¥ nNOMecTuTe MHﬂyKLlVIOHHbIﬁ HarpesaTenb Ha yCTOWMBy}O, POBHYHO,
HEMETanNM4eckyto noOBepxHOCTb. B ynaKosquoﬁ KOpOﬁKe 00bI4HO Haxo4nTCA Harpesateib, CEpaeHHNK
UNK KOMNNEKT CEPAEYHNKOB, AATHMK TEMNepaTypsbl, napa TePMO3aLLMTHLIX NEPUATOK K Hebonbluas
EMKOCTb CO CMa3KO#.

+[poBepbTe COOTBETCTBUE HANPSKEHUS U TOKA MUTAHUS TEXHUYECKUM YCMOBMSIM, YKA3aHHbIM B
TabnnuKe Ha 3afHelt NaHenu HarpesaTens.

*N3-3a CyLLeCTBOBaHWA MHOXXeCTBa TUMOB BUNOK, HE Kax bl I/IHIlyKLlI/IOHHbIﬁ HarpesaTenb KoMnaHu
TuMKeH KOMNNIEKTYETCA UMW, Ecnv Bunka He nocTaBnseTCs ¢ HarpesaTenem, KBaJ'II/Iq:)MLlMpOBaHHbIﬁ
SNEKTPUK AONXEH N0ACOeANHUTL K HEMY BUJIKY NOAXOAALLEro Tuna.

* B COOTBETCTBUY C HUXKEMPUBEAEHHBIMY CXEMaMU COBTMHEHMH, BO3MOXHbI 3 BapuaHTa MOAKMOUEHHS,
B 3aBUCMMOCTY OT TvNa kabensi, ocTaBNsSIeMOro ¢ HarpeaTenem:

230V/110V HarpeBaTenu ogHodasHble

KopnHeBbiit 0a3a YepHii 0aza YepHsii 1" Heitrpans
Cutrnid Heitrpans bensii Heiirpans YepHbii 2" 0333
enenbii/xentiii | Jemns JeneHbii Jemns eneHbixentoii | Jemns
KopnHeBbiit 0a3a KopunHeBbiit Oaza YepHsid 1" 0asa
Cutrwid 0a3a YepHii Oaza YepHbi 2" 0asa
SeneHbliibkentsii | 3emns SeneHblit xentoiii emna SeneHblifxenTbli Sewns

* Y6eamTech, UTO CUNOBOI Kabesb He KOHTAKTUPYET C NOAWMMHUKOM, KOTOpbIA OyaeT HarpeBaThCs.
BcTaBbTe BUNIKY B yAAPONPOUHYHO CTEHHYHO PO3ETKY.

+ G NOMOLLbIO CETEBOr0 BbIKMOYATENS NOAKNKOYMTE NuTaHme. [pubop u3gacT KopoTkui curHan, u
LMCnIel NOKXKET KOHEYHYH0 TeMneparypy, YCTaHOBNEHHYHO M3roToBMUTENEM Npubopa.

* [MoACOBAMHMTE JATUMK TEMNEPATYPbI K MHAYKUMOHHOMY HarpesaTento, NS 3T0ro BCTaBbTe €ro BUIKY
B rHe370 Harpesatens. YOeuTech, 4T0 — v + Ha BUTKE W THE3[e COBNAZAtT.

. MHHYKHMOHHbIﬁ HarpesaTesib roToB K pa60Te C MCNonb30BaHEM CDYHKLMM Temneparypbl.
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PacLuncpoBka cumMBONOB Ha npubope
3HaKOB Ha aucnnee

CuMBONbI Ha HarpeBaTene:

‘\ JanpeluaeTca gonyckars k pagote ¢ Mpu padote ¢
WHAYKUMOHHbIM HarpeBarenem nioged, MHEYKLMOHHbIM
. J MCMOMb3YHOLLIAX ANEKTPOKAPEVOCTUMYTATOPGI. HarpeBaTeneM Beerfa
MarHuTHOg none MOXET 0Ka3bIBaTh BIUSHHE. HenONb30BaTH
TEPMO3ALLMTHbIE
nepyarkw
3anpeLLaeTes MOBHOCHTb K MHLYKLMOHHOMY Mepen
@ HarpeBareno noCTopOHHue HCNOMb30BaHHEM
METaNNM4ECKHE MPEAMETbI 1 Yack. BHUMATENbHO
MaruTHOE 11one MOXET OKa3blBaTh BIUSHYE. 03HaKOMHTECS C
MHCTPYKUMeH

YBenuuuTb Bpems / TosbichTs

TeMnepaTypy -

Harpesarb ¢ HCnonb30BaHIEM dyHKLMM

BPEMEH! -

Hauatb MpOLECC HarpesaHms -

- OToBpasxeHie BpemeHy i
TeMneparypsl

- COKpaTTB BPEMS / YMEHbLLUT

TeMnepaTypy

- Harpesarb ¢ uenons3osauem

chyHKUMA TEMNEpaTYpSI

- OcTaHoBuTb npoLecc HafpeBaHMﬂ/
dBTOMATUHECKOE PadMarHu4m1BaHme

noticeheaterRU.indd 10
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YcTaHoBKa M3aenus

NPEAYNPEXAEHUE!

« UcnonbayiiTe cooTBETCTBYlOWEE NOAbEMHOE 060pyAOBaHMe ANS TAXENbIX
KOMMOHEHTOB U CepAieYHUKOB. Py4HOi NOABLEM TAXENbIX NPpeAMETOB - 06Lias
NPUYMHA TPABM U NOBPEXAEHUH.

« Bec 3pgenus He fOMKEH NpeBbILIaTh MaKCUManbHble 3Ha4eHUs, NpUBEAeHHbIE
B pa3fene 5.2 Huxe v B TabnuLie TeXHUYECKUX AaHHbIX (Mpunoxerue 1) B KOHLE
pykoBopacTBa. lpeBblleHne 3TUX NPefenbHbIX 3HaYEHNA MOXET NPUBECTH
K Cepbe3HOii HeMCnPaBHOCTH 0B0PYAOBAHNS W TENECHBIM NOBPEXKAEHUSM
nepcoHana.

« Ecnu HarpeBateny cHabXeHbl NOABVKHBIMU FOPU3OHTANbHBIMU CTaHUHAMM,
BCerpa GUKCUpyiiTe UX B ONOXeHUM “in” unm “out” ¢ NOMOLLbIO CneLuanbHoro
npeaoXpaHuTenbHOro WrudTa. HeoXuaaHHoe ABMXEHUE U3[ENUA MOXET
NPUBECTHU K TENECHLIM NOBPEXAEHUAM NepcoHana.

+ Y6eautech, 4To CUN0BOI Kabenb He KOHTaKTUPYeT ¢ u3aenveM. MospexaeHue
kabens MOXeT MPUBECTH K NOPaXEHUIO 3NEKTPOTOKOM.

* Hukorpa He nonnep)KuBaﬁTe KOMMOHEeHTbl C NOMOLIbIO MeTaIn4eckoro
NpyTKa n He noJBelLMBaiiTe MeTaNIMYecKue npeaMeTsbl BONMU3KM MarHUTHOTO
nons. '-Iepes NPYTOK MOryT npoﬁTu 04eHb CUJIbHble TOKU, BbI3BaB €ro 6bICprIﬁ
Harpes 1 co3AaB OMacHOCTb NOJ1y4eHUA 0XX0roB..

N3penue MoXeT 6bITb yCTAHOBNEHO ABYMS cniocobamu:

(mED a
am
ELIPY 58 &

CepﬂeHHVIK B rOPU30HTANIbHOM MOM0XKEHUN
(BHyTpeHHee 0TBEPCTIE ROCTATOYHO BEMMKO AN
MPOXOXAHYs nonioca. Ha aTom npumepe nokasaxo
13fenue, pacronokeHHoe Ha ropU30HTaNbHOM CTaHUHE).

CepagUHK MPOXOUT Yepes uagenue

1
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YcTaHoBKa M3Aenus npu NPOX0XAeHWN CepaeyHuka Yepes
Hero

* Y6eauTech, YTO 4MCTbIE MOBEPXHOCTH
XOPOLLO CMa3aHbl (310 ynydwwaet
KOHTaKT, MCKMIOYAET WU3NMULLIHIOK
BMOPALII0) 1 POBHO pacnonarakTes
Ha nontocax.

[paBunbHO HenpagynbHo

*Bcerga BbiGupaidTe  Takoil
CEPAEUHIK, KOTOprﬁ MakCcumMasnbHO
3anonHseT BHYTPEHHeE 0TBEPCTUE
noAwnnHuka. Bbl MoxeTe paxe
00beAMHNTL 2 CepeyHnka Ans
BOCTWXEHN 6onee BbICTPOrO 1
PaBHOMEPHOTO HArpeBaHHs.

MpasunbHo HenpasunbHo

« [InA n0BOPOTHbIX CepAeYHIKOB: MOBEPHUTE PyUKy ANS NEPEMELLEHNS CEPAEYHMKA B HANMPaBNEH!N
repejHed YacTy HarpesaTens 40 ero 6oKMPOBKI HA LIAPHUPHOM KOHCTPYKLmK. [epemeLuas n3penve
110 CEPAEUHIKY, TOMECTUTE ero Nocepe/nHe CEPAEUHIKA 1 MOBEPHNUTE Pyuky Ha3az ANs NepeMeLLeHus
U3AENMs Ha nontoca.

+Bcerna KOHTpONMpy#iTe, YTOGbI U3LENME HE UMENO MPSMOr0 KOHTAKTA C MNACTUKOBbIM KOPMYCOM
Harpesatens.

+ o 3aBEPLIEHAN LKA HArPEBAHMS CIIEYATE BbILLENPUBEAGHHbIM MHCTOYKLMSIM B 0GPATHOM NOpsiKe,
YTOObI CHATb HAarpeToe M3penue. MocKombky 3HeNMe MMEET BbICOKYH TeMnepaTypy, 06s13aTesbHo
MCTIONb3YiATe TEPMO3ALLMTHbIE NepyaTky. (TlocTaBRAEMbIe NepYaTK1 NPUrOAHLI ANS TEMNepaTypbl 40
150°C).

+ Beerpa obpallaitTecs ¢ cepagqHukamin akkypaTHo. B pesynbTate najeHui, yaapos W op. OHU MOTYT
ObITb NOBPEXXAEHbI. Beeraa youpaite cepaeuHuky cpasdy Xe nocne Cnosb30BaHms.

12
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MakcumaribHast BecoBast Harpy3ka st MOfeNei ¢

MOBOPOTHOM Py4KOMM
B tabnuue NMPMBOAATCA MaKCUMabHO LONYCTUMbIE BECOBbIE HArPY3KW HA rOPU30HTANbHbIE CTAHUHBI U

NOBOPOTHbIE CEPLEUHMKM:
Pa3mep noBopoTHOrO CEpPACYHMKA

Cepuu
Harpesartenei

Ha ctaHune

VHIS 35 3%Bkg | Skg | 10kg| 15kg | 20kg| 2k | Bkg|  Her
(770) | (111b) | (221b) | (220b) | (441b) | (551b) | (771b) | mamHei

VHIS 75 T5kg | 10kg| 15kg| kg | 40kg | 45kg |  Her |  Her
(16510) | (221b) | (331b) | (550b) | (881b) | (991b) | mavbix | AaHHbix

VHIS 100 125kg | 10kg | 15kg| 25kg | d0kg| Her | B0kg|  Her
(2761b) | (221b) | (331b) | (550b) | (881b) | mamHeix | (1101b) | maHHbix

VHIS 200 B0kg | 10kg| 20kg| 30k Het |  60kg Het |  80kg
(5511) | (221b) | (441b) | (661b) | AawHbix | (1321b) | mamHbix | (1761b)

VHIS 300 Bky | 10k | kg | kg | Her| 60kg| Her | 80kg
(7721h) (221b) | (441b) | (661b) | maubix | (1321b) | AaHHbIx | (1761b)

VHIS 400 B0kg | Her| Her| 30kg| Her| 60kg| Her| kg
(12131b) | maxHbix | fadHbix | (661b) | manHbix | (1321b) | gaHHbix | (176 1b)

+ Y706bl 3aLUMTUTL HArpeBaTENTb OT HAKNOHA Y MOBPEXXAEHNS B PE3yTbTaTe NEPErpy3ki CEpAeUHKOB U
LIAPHUPHOI KOHCTPYKLMK, MaKCUManbHbIR BEC ANS KAXKAOT0 Pa3Mepa CepAeUHHKA OrpaHyyeH.

* M3penus Gonbluero Beca MOTyT pacnonaraThCsi Ha ropu3oHTaNbHbIX OMOpax (CIN MOMELLATCS)
WM NOALEPXMBATLCS HEMETAIITMYECKVM KAHATOM C MOMOLLbIO KpaHa, 36eras npy 3TOM Kakoii-nu6o
Harpy3Kku Ha CepAeYHVK.

Ha cxeMe nokasaHbl crioco6bl NOAAEPXKY U3AENHA:

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

MPEAOCTEPEXEHME!

« Beerpa o6palyaiiTech ¢ cepaeyHUKaMI akKypaTHO. B pesynbTaTe nageHmid, yaapos
W p. OHM MoryT 6bITb NOBpeXAeHbI. Beeraa y6upaiite cepaeyHnky cpasy e nocne
MCMONb30BaHMUS.

13
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BN Vrao8Ka mariuTHOrO naTumka
TEMMepaTypbl

+[lpn HarpeBaHuu ¢ CMOMb30BaHNMEM (HYHKUMW TeMNepaTypbl MCTONb30BaHHe
MarHuTHOrO Jatumka Temneparypsl (3ech U Janee no TEKCTY — «[aTumk»)
06513aTeNbHO.

+ [laT41K MOXET BbiTb MCONb30BAH KaK BCMIOMOraTenbHoe CPEACTBO KOHTpOMS
TEMTEPATYPbI NP HATPEBAHWM C UCTONTb30BAHUEM (hyHKLIMM BPEMEHH.

* [laTunk MOXET BbITb UCMOAb30BAH MPU MaKCUMabHOW Temnepartype 240°C
(464°F) - cneLmanbHble ZaTuuKi NOCTABNSIOTCS CO CrieUmanbHbIMM 3aKa3HbIMM
HarpesaTenaMi, npepHasHadeHHbIMv Ana paboTbl mpu 6onee BbICOKON
Temneparype.

+B KauecTBe Mepbl 6630MaCHOCTY, MW MPEBbILLEHNN MAKCUMATBHOTO 3HAUEHUA
Temneparypbl 06eCre4MBAETCS Pa3pbIB COEAMHEHNS MEXZY MarHUTOM v JATHMKOM.
Ecm 310 npou3oineT mpy paboTe B TEMMEpaTypHOM Pexvme, TO HarpeBatesb
BLIKIIOUUTCS @BTOMATUYECKN, NOCKONbKY AaT4vk OyZeT He B COCTOSHUM
PErUCTPYPOBATb IH0G0E YBEMMHEHNE TEMMIEPATYbI B YCTAHOBIIEHHbI DOMEXYTOK
BPEMEHM.

+[Tpn HarpeBaHM HeMarHUTHbIX M3JENuiA BOMOXHO KpenneHue Aartumka Ha Mpaghtotio
3KNME.

+ YbeaTech, 4To MecTo Pa3MELLEHNA faTunKa aBCOMHOTHO YCTOE.

+ Boerpia pasmeLLaiTe faTumk kak MOXHO 671Ke K BHYTPEHHEMY OTBECTVIO U3[es
(cmoTpy HanpoTv).

+ [oncoeavHuTe AaTuwK, BCTABYB €r0 BUMKY BrHE30 HA 3aAHEV NaHeN HarpeBaTens
(KIeMMbl IMEEOT PA3TIUHYFO OPUEHTALIHD, IO3TOMY BUTIKY MOHO BCTABMTb TOMBKO
0fHuM criocobom). B Mopensx cepm VHINTO gaTumk nogknioeH nOCTOSHHO.

HenpasunsHo

MPEJOCTEPEXXEHHUE!

+ O6pavyaiiTecb ¢ AaTYMKOM OCTOPOXKHO. JTO OYEHb YYBCTBUTENbHAs AeTanb
HarpeBaTens, KOTopas Nerko MoXeT GbITb NOBPEX/AeHa B pe3ynbTaTe HenpaBubHOrO
o6paweHus. Mocne ucnonb3oBaHus pekOMeHAYeM NOMECTUTb AATYMK COOKY OT
BEPTHUKaNbHOrO nosioca.

14
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AkcnnyaTaums HarpeeaTens

CyLLecTBytOT Ba Crocoba HarpeBaHms:

C cdyHKumeii TemnepaTypbl C dyHKuUmeii BpeMeHn

Mcnonb3yeTcs  Ans  KOHTPOAMPYEMOro | < Mcronb3yeTcst Ansi CEpUiiHOrO MPOM3BOACTBA.
HarpeBaHusl 10 HY)KHO TEMNEPATYpbl. Korza 3BeCTHO BpeMst HarpeBaHus nagenus

[0 Hy>XHOI Temneparypbl.
*Micnonb3yeTcs, ecnn Bbl XOTUTE COXPaHUTb

HEOBXOAMMYHO TEMMEPATYPY U3LENUs HANepUoR |+ ABapHiiHOE MCTIONb30BaHHE B Cy4ae 0Tkasa
[0 15 MUHYT. WM HEUCMPABHOCTY ZIaTuuKa TeMMepaTypl.
Temnepatypa  M3Lenus  BOJIXKHA
KOHTPOJMPOBATLCS C MOMOLUBIO BHELIHErO
TepMomMeTpa.

Wcnonb3oBaHue dyHKLUMK TemnepaTypbl (PeXuUM N0 YMONYaHuUI
Npy BKNKOYEHNM HarpeBaTens)

+ YCTaHOBUTE U3aenue 1 AaT4MK B COOTBETCTBIUM C WHCTPYKLMSIMM pa3aesos 5 1 6.

+ BxnrounTe Harpesatens. Ha ancnnee otobpasutest 100c (unm 100F). Beepute xenaemoe 3Haderne
TeMNepaTypbl HarpeBaHus M3enus ¢ NOMOLUBbIO KHOMKK ‘A’ umn "W (HaaTnem KHOMKKM ¢hyHKLMN
Temnepatyps! ( § ) Bbl MOXETe BbIOPATh Lar M3MeHeH!s 3HaueHni 1° un 10° uTo AeiCTBUTENBHO
KaK Ans rpapyvMpoBKu B rpagycax Lienscus, Tak u GapeHreiita).

* Haxxmute kHonky ‘START'. Harpesaue HauHETCS, v ByeT COMPOBOXAATLCS TUXMM XKYXOKALMM
3BYKOM.

. TeKYLLlaﬂ Temneparypa noAwnnHuka 6WZLG‘T 0T06pa)KaTbCﬂ Ha avcnnee. Mo [OCTUXEHNN

3a/aHHOV TEMMEPaTypb! AUCTINEN HAUHET MUTaTh, U MPUBOP M3AACT FPOMKMIA 3BYKOBOY CurHan. Ecim sbl
He HaxxmeTe KHonKy ‘STOP’, dhyHKLMA coxpaHeHus Tenna 6yAeT NOAAEPXXVBATL TEMNEPaTypy U3Aens Ha
3a1aHHOM yPOBHE B TeyeHve 5 muyT. Mpnbop 6yaeT BO30GHOBASTH HArPEB NPK NafeHnA TeMneparypbl
u3gens Ha 3° (C unm F). Mpu nOBTOPHOM BOCTWXEHMM 3afaHHOA TeMnepaTypbl HarpeBaTeNb BHOBb
M3[acT rpOMKMiA 3ByKOBOW curkan. Haxmure kHonky ‘STOP’ ansi BIKtO4eHns npuoopa.

+ Mpouecc HarpeBaHmst Unu yHKUMS COXPAHEHWst Tenna MoryT BbITb B NtOGOI MOMEHT MpepBaHbl
HaxxaTvem kHonku ‘STOP'.

Ucnonb3oBaHue beHKLIMM BpeMEHU
* YCTaHOBWTE U3[ENMe U aT4MK B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMY pasaenos 51 6.

(BaTuvK TeMnepaTypbl HEOGXOANM, ECIIM Bbl XOTUTE KOHTPONMPOBATH TEMNEPATYPY).

15
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* BkntounTe Harpesatenb 1 HaXXMUTE KHOMKY yHKLMM BpemeHm * & ‘. HaxumanTe KHonky ‘A’ uin ‘W’
[ YCTAHOBKY XXENaeMOro 3Ha4eHust BREMEHM (HaxaTvem KHOMKY (hyHKLMM BpeMeHN * ( * BbI MOXeETE
BbIOPATb LUAr U3MEHEHWS 3HAYEHWI B OJHY MUHYTY UM OFHY CEKYHAY).

* Haxxmute kHonky ‘START'. Harpesaue HauyHeTcs, v GyaeT COMpOBOXAATLCS TUXMM XKYXOKALMM
3BYKOM.

« [Mpn Hax@TM KHOMKKM TemnepaTypsl * § ‘B MpoLecce HarpeBaHus, Ha 3 CekyHAbl 0TOOBPa3nTCs TekyLuee
3HaueHm1e TemMnepaTypbl, MOCE Yero BPEMEHHOM 0TCHET ByAeT NPOJOIKEH.

+ Bnpovecce HarpesaHns naeT 06paTHbI 0TCHET 0T yCTaHoBNEHHOr0 Bpemei £0 00:00. Mpn ZoCTIXeHuN
00:00 NPOMCXOAMT OTKMKOUEHME WHAYKUMOHHOTO Harpesatens. flocne aToro OCyLWeCTBAseTCs
aBTOMATUYECKOE PasMarHuuvBaHune U3genns, 1 npubop BbIZAET rPOMKMIA HEMPEPbIBHbII 3BYKOBOW
curHan. Haxmute kHonky ‘STOP’ ans BbIKNIOUeHUs Harpesarens.

CHATHe n3pgenus ¢ HarpesaTtena

+ Mocne HaxaTtus kHonky ‘STOP’ noMecTuTe faTuuk cO0ky 0T BEPTUKANBHOMO NOAKca. Haxare KHoMmki
‘STOP’ BCerfa NpUBOANT K aBTOMATUUECKOMY Pa3MarHN4MBaHMIO U3LENHS.

* Mcnonb3ys TepMO3aLLUMTHbIE NepUaTKy, 3aXBaTUTE CEPAEYHVK C MOAWMMHIKOM Ha HEM U NepeMecTUTe
WX Ha YMCTY0, TEPMOCTOIAKYIO MOBEPXHOCTb. HEMEANEHHO NPUCTYNaliTe K MOHTAXY MOALMMHUKA
BO M36esxaHue ero oxnaxaeHus. Mpu UCTIONb30BaHMN MOLENM C MOBOPOTHOI PyUKOi, NepeBeauTe
CEPLEUHUK C MOALLMITHUKOM B (DUKCUPOBAHHOE, OTKPLITOE MOMOXKeEHHE (Mpy 45°). CHUMUTE NOALMIHIK
¢ cepaeyHvka. HemeLneHHO MpueTynaiiTe K MOHTaXy MOALMMHYKA BO U36EXaHVE ero OXNaxAeHUs.

HeucnpaBHocTH

* B cnyJae, ecnv Temneparypa U3fenus B YCTAHOBIEHHbIA NEPUOZ BPEMEHM HE NOBBILLAETCS XOTS Obl
Ha 1°C (1°F), MHAYKUMOHHLIA HarpeBaTeNb aBTOMATUYECKN OTKMKOYaeTes. Ha aucnnee oTobpaxatotes
YeTbIpe MUratoLLyX TUPE (----), ¥ NPMBOp 3AAET rPOMKYIA, NPEPbIBICTBIN 3BYKOBOW CUrHan. Haxmute
kHonky ‘STOP’ ans 0CTaHOBKM CMrHAnM3auun 1 NpOBEpbTE, YTO:

* ﬂaTHMK pa3MeLLeH Ha n3aenun 1 npasunbHO NOAKNIOYEH B THE3A0 HarpesaTens.
+ [poBOAA AATUMKA He UMEHOT MOBPEXAEHNIA.

* [ToBEPXHOCTb AaTuMKA YKCTa.

+ [locTatouHa v MOLLHOCTb HarpeBaTens Ang uagenms.

B cnyqae HeuncnpasHOCTM aTuMKa BO3MOXKHO MCTIONb30BaHNE (OYHKLIMM BPEMEHI. TemnepaTypa nafenms
RONXHA KOHTPOAMPOBATLCS C MOMOLLbIO BHELLHETO TEPMOMETPA.

« Eciv cribiLueH rpomKkiin BUOPHMPYHOLLWIA LyM, CHauana yoeanTech B TOM, YTO KOHTaKTHbIE MOBEPXHOCTH
CEPLEUHMKOB CMa3aHb! SOCTATOYHO XOPOLLIO. 3aTeM MPOBEPLTE HAMUME ONTUMANLHOTO KOHTAKTA CEpAEUHHKA
cronocamu. ([ins perympoBKi cepagyHuKoB: [ToMecTuTe CepagyHK Ha HarpesaTenb, 0TBUHTUTE 60NTbI Ha
cepaeyHvke Ha 1/4 06opoTa. BrniouwTe HarpeBaterb, i cepaeyHvK OTperynmpyeTes. 3aTaHuTe 60ATbl. Bbl
MOXETE TaKXXe 1CN0b30BaTb HEMOHOBbIN MONIOTOK ANS NOAFOHKY MNACTUHOK CEPAEUHHKA).

16
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NPEAYNPEXEHUE!

«Ecnu Bbl COMHEBaeTecb, OTKNIOYNTe HarpeBaTeNb M CBSXKUTECh C BalWM
AMCTPUOLIOTOPOM.

m YucTka 1 TexHrueckoe obenyxuBaHme

+ XpaHuTb B CyX0iA, HEMPOMEP3AOLLIEA 30HE MPU OTCYTCTBIN MOBLILLEHHOW BNAXHOCTM.
+ [poTMpaTh CyXOi MSrKOI TPANKON.

+ COpepXaTb KOHTaKTHbIE YaCTY MOJIKOCOB B YUCTOTE. PerynsipHo cMasbiBaTb GE3KMCIIOTHbIM CMa304HbIM
MaTepuasnom, 4To0bl 06ECTIEUUTb ONTUMATbHbIN KOHTAKT C CEPAGUHMKAMU M MPELOTBPATUTL KOPPO3WHD
(B MoZENsX C MOBOPOTHON PYUKOY TaKXe PEryNspHO CMadblBaTh BEPTUKAMbHBIA LUTUET).

+ [py maneiiLuem NOA03PEHNN HA HEUCTIPABHOCTb 0BPALLANTECH K NOCTABLLMKY.

NPEAYNPEXXEHUE!

« Co6ntofeHme COOTBETCTBYIOLMX NPOLIEAYP CEPBUCHOI0 0BCNYKMBAHUS U NPUEMOB
paboTbl 04eHb BaxHo. HecobniofeHue MHCTPYKLMU NO YCTaHOBKe U obecneyeHue
Heo6XxoAuMoii CMa3ku MOXET NPUBECTH K BbIXOAY 060pyA0BaHHSA U3 CTPOS, a TaKXKe
MPUBECTM K CEPbE3HBIM TPABMaM.

17
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m TexHnuyeckne faHHble

MoLuocTs 3.6KkVA 3.6KkVA 3.6KkVA 3.6KkVA 3.6kVA
Hanpsxerve/Tok 120V/20A 120V/20A 120/20A 120/20A 120V/15A
§ 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A 230V/16A
q%; Bbi6op Apyroro Hampsbxenns | -
é Yacrora 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
@ [oBopoTHas py4ka Het Het Her i} Het
Bunka [la [la [la [la fla
Maxc. Bec
- MopwwnHku (kr) | 15 40 3 35 9%
o - [pyrvie uapenms (kr) [ 10 25 20 20 50
=
CZ’c Mut. fmamerp oTeepeTvs (u) | 15 10 15 15 15
£ Magc.OD 210 350 340/480 340/480 520/750
BEpTVKANTOpH3OHTAN. (M)
Maxc. wapurausgenus — (wv) | 120 135 150 150 230
18
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36kVA 8kVA 12kVA 24 kVA 12kVA 24 kVA 40kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A
230V 230V

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

[la [la [a [la [la Her Her

[la

9% 125 250 350 550 600 1250

50 75 150 250 450 350 750

15 30 30 30 60 85 85

520/750 4801720 70011020 7001020 920 900 1400

230 200 265 265 350 400 420
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30Ha Mexay nontocamy

noticeheaterRU.indd 20

(uiapiHa (w) x suicota () (uw) [ 120x130 136x135 150x140 150x140 200x230
=
é Cevietwe nontoca (uv) | 40 @ 95/40 60 60 @ 120/60
Bbicora nonioca (M) 1 130 135 140 140 230
Kotrponb Temmeparyps!
Nk Makc.Temn. ('C) | 150 240 240 240 240
g_ KoHrports BpeveH
é -Mac.8pews (M) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45
ABTOMATHYECKOE CHIKEHVE [la [la
MOLUHOCTH
Cepreutikyr, crangapt — (ww) | 10,14,20,40 | 7,10,14,20,40 | 10,14,20,30, | 10,14,20,30, |10, 14,20, 30,
40, 50,60 40, 50,60 40,50, 60
(B kopobke) (B stumke) (B sitmke) (B swmke) (B siumre)
=
E (TaHWa A FOPU3OHTATBHOTO [la [la [la fla
HarpeBaHs
Mo6unsHocTs
Korrpons remneparypsl — (°C) | - 480 480 480
Pasweps! (Xoxh) (uv) | 435x225x275 | 600x220x275 [ 340x290x310 [ 340x290x380 [ 440x370x360
?-;- Pasviep ynaxoskit (M) | 500x250x350 [ 650x290x350 | 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700
§ Macca kopnyca Harpesarens | 21 (BKn. 23 (BKN. 29 31 36
(6e3 cepaexHikos) (k) | cepaeqHmKu) CepLEUHIKI)
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420
@ 120/60 70 80 110x80 @170/110x80 | 100 150
230 210 310 320 305 390 660
240 240 240 240 240 240 240
0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99
La [la fa La La la fa
10,14,20,30, | 20,30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40,60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100, 150
40,50, 60 50, 70 60, 80 60, 80
(B siumke)
fa fa fa fa fa fa [fla

[a [la [la Mo 3akasy Mo 3akasy
480 480 480 480 480 480 480
440x370x420 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470
700x500x700 700x500%700 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720
38 53 120 175 205 200 660
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LEEWH 4
20MER 7
3OBE L 9
boBSRER 10
S, LHRE .. 11

S THRE. ... 12

5.2, #ERMENERESE ... ... L. 13
6. BEVEIR R .. 14
TO8E 15
8. W MY . . 17
O, AR ... 18
10, B, ... Al
O - A4

3 @

noticeheaterPRC.indd 3 17/10/06 14:32:32 ‘



A ==

HEERAASTEIETFEATHE

B! = cesmrumaERsmasiIe

°EZF'1]I1#1%§AEEZ A RN W 37, % W 37 T BE %
i)/ Bl 55 72 18 25 2 B AT 25 S5 BE 97 SR MR 20, A
M3l EFENFEME. SRATIRES
B A ZRIEZVFNEEENFREWR 5m
(16ft) R/NEEEERA.

e M THARESSIENG. HOEBIETHA,E
ERRENBHIPFE(ES 150°C (302°F) &
UTEE).

s NEATBTABERK X IBIRIEREMME.

e LHEEMMEIFFINIEBEETEE, RERAR
FHEETRSIEEEMEUEFEEENA
SHhE

/I Il_'\ '

cHEEFRE (WFI. B, FXZF)A
FE = E 0  # M, E ] R % 7 0 # 35 Bf
.
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REH
c ARFETHREFMHANE FRABIHRELEK.

c WMLERAAFM.

s MRV FELEWUBERERETIEIT. WRRE M EEBIEFEMRR
AR BT MANHE SRR RRIE.

s AEAMEBMINERERANFRMARE. KB RMMARIZITN
AFERN.

e WFABMKES, B E M E & ME 5.

s MEMABEEBRNKTIZRMERLEMFABATHEERIEEMN
REWEAEZR(XILRE “in” LEH “out” LE).

s FRESIHINREENEHREIRE.

cVINEHGHIEREERAXERH A EMEIEFTEMNEEE
. BERABRITELE FELMHA,

s NEHMBEMERMEFEEREYE.

o MEAE EOSMBMIBAEE 1 K (3,3ft) HER.

e MABKIREPINBEREE.

s FEMBUMAR WA EZEABHMESR.

s WMAKREWMALERCEZERATERR TN TRAELERE.

s HMREMEMBHNFAEEERE — N TFEREFEE (KR
RIMES ZEBENRELRTXEME.

JE: BF BTG 5 T Bt % %, Bl B TR B 16X 7.
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R &R

e MMRIFBBEMIT 70°C (158°F) BAMKEBBEHXM.
e ERABREEXR WRABREELR BAMARZHEH XK.
s MTFEREEEDIENES ZEFETUEAETHAME.

@EM%%AFE—A%% TRPA-LHBZEE(RML:mil-
liTesla WM EE. SEEENMAEABRRTRANFEENS
FLW%OMAAE ETHZNEKHEEOEmMS XLEMNELR
AAEHMZEZAFEENES XENELERTRHEFELHHEN
B—Ffigm., THEINZHAXAMEEANEAESEN. FTEAH
BESEFEAANE. HFEEXREMAREXANSARAEELEE I

LA BE 45 &5 AT &
08 34 1 4R h=250mm h=500mm h=75 mm h=1000mm h =1250 mm
mAsERE  HE/A (10in) (20in) (30in) 40in) (49in)
VHIN10 R=250mm | 0,785mT | 0,110 mT 0mT 0mT 0mT
HEZE4F 40 R=500mm| 0,054mT | 0,012mT 0omT 0omT 0omT
& 6215 R= 750 mm 0omT 0mT 0omT 0omT 0mT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
VHIN33 R = 250 mm 0,55 mT 0,22 mT 0,01 mT 0mT 0mT
HRZEFF 40 R= 500 mm | 0,025mT 0,01 mT 0,01 mT 0mT 0mT
& 6213 R= 750 mm omT 0mT omT 0omT omT
R =1000 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
VHIS35 & R=250mm | 2,950 mT 1,070mT | 0,120 mT 0mT 0mT
VHIN35 #15 |[R=500mm | 0,310mT | 0,170 mT | 0,050 mT 0mT 0mT
4528 60 R=750mm | 0500 mT | 0,250 mT 0mT 0mT 0mT
k& 6219 R =1000 mm omT 00 mT 0omT 0mT 0mT
y= |[R=250mm | 6,800 mT 4310mT | 0,590 mT | 0,110 mT 0mT
VH;JSE;‘SO%J’? R= 500mm | 0,935mT | 0,696mT | 0,230mT | 0,042mT omT
& 6222 R=750mm | 0,204 mT | 0,152mT | 0,059 mT 0mT 0mT
R=1000mm | 0,034 mT | 0,023mT | 0,003 mT 0mT 0mT
R =1250 mm 0mT 0mT 0mT 0mT 0mT
6
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- MLJR JR HE h =900 mm h=1300 mm h=1500 mm h=2000 mm
AR /B (10in) (51in) (53] (79i)
. R=_ 250mm 5,800 mT 0,750 mT 0253 mT 0,010 mT
ey x| R=_w0mn | 1o 0320nT L134mT 0T
48 80 R= 750 mm 0,345 mT 0,141 mT 0,068 mT 0 mT
i 229750/03 R=_ 1000 mm 0,121 mT 0,054 mT 0,020 mT 0 mT
R= 1250 mm 0,030 mT 0,006 mT 0mT 0mT
R=_ 250mm 6,400 mT 4,100 mT 1,460 mT 0,150 mT
VHIN550 R=_ 500mm 1,308 mT 1,050 mT 0,530 mT 0,105 mT
HEAEFF 100 R=_ 750 mm 0,350 mT 0,298 mT 0,186 mT 0,037 mT
ik RH24B R= 1000 mm 0,116 mT 0,093 mT 0,063 mT 0,010 mT
R=_ 1250 mm 0,030 mT 0,017 mT 0,010 mT 0 mT
R=__ 500mm 1,980 mT 1,375 mT 1,020 mT 0,340 mT
R= 50mm 0530 mT 0,450 mT 0370 mT 0,170 mT
%,ilggfgo R=_ 1000mm 0,180 mT 0,180 mT 0160 mT 0,080 mT
& 1752926 R=_ 1250 mm 0,070 mT 0,030 mT 0,030 mT 0,030 mT
R=_ 1500 mm 0,020 mT 0,020 mT 0,010 mT 0 mT
R= 1750 mm 0mT 0mT 0mT 0mT
BENNMAREDARNE. NEHEHFXTFHEHOBIA
ENMEABEDEHNEANESNIZMARPHNES. (flInT
FEHNEE).

@A
o BWEDH 1 KMARREEHE.

=t
o WIASETBAATTIE. ICIESTTRERNTH FiRe WF
% BIE.
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Wi

Rz A
%'SUIEﬁ@fﬂﬂ*’lﬁ%uﬁﬁﬁ:}:}]ﬂ*ﬂﬁmﬁh HE. . BHMHFAHIEE
EENGREOBMNERINH. FETERGHN IREHFRE.

MMM EFIT MM THEESIE 240°C (464°F) WEE BEXRAEHE
VHIN10 RAIB S ZASEERERS 150°C (302°F), £ F
BHNEHOMKEZ EESEETIL 480°C (896°F).

GBERNEMAERTEEEFERA. EREXEFE—1RH.AEH
240°C (464°F) RUM L BEEFEMHMBIEELFENHUA L. &
A E g mfe XANREHAEFERAIIBEEITHITRE.,

EIU\'

c EEMAANMMERST 120°C (248°F) HY
mE,

s BERHKRANMMERST 70°C (158°F) MR
E. MMEESEENRSYWEHARNR
STRAE M, N T S BT B B b R B o b K M RE
B AR .

s FEWMBMMMBATFRALE (MR 1)his
TE R S NE B K R~F Z 5 R B o s T4

o MIAAEINE 17 B A E4E F 5 BRI 5K ok F o
7R

TiE&H

ZME BRIt A FIAEIREN 0°C E 50°C(32°F E
122°F), KREREE 5% £ 90% Z @A T IRE,
BN M BNMERNER.
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TiERE

ZMARTHFREESEERMNER. REKBEAMARF MARE
BATIH.

IMmAEEEREN. 5. REAEARAARATZENTEBESLA. X
THEHRABSEEAIXREEZBENIGPREE —1MEESHER. I
EHEREIHMHK,

Eﬂ

RAREIHMA Bt NMATIH. 8 TMABERE R
B THBHBEEE.

3. e

o BREBRMHBREMARHEAREATENAREREREKE. EEERL
TEERZHNEE MR, —MER/—HRR. BEERSE. —BIRFE
MR INBY BT B

o WERFBREMBERESH SIS amEHE LHME,

o EABWEELER IARZ SMkE S B MARERME R, Hmi
RRRIRHHE LR N FEA BRI RE— 1 RENEX.

o REK IR TEE RIBMARR ARSI F 3 MEDL:

230V/110V H8hn#Hhse

i3 Lk B3 B T4
i T H T4 BE B
/% i3 % ji3: B/% e

LG B F B3 B B3
i % B3 RE B3
G/% i3 5/H il 8/H fihy
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s MGRBEREATHMEBHEMANMK. BELBADMEER
.

s ERAEFXZEERR. IERLH-—FEME ETHBE
BN "MEBREE” .

c ERBEARBBAME. BMAMBLMBEELN - ¥ + 58
.

s HARNMARCLERTFATREDERRN.

A S EETR
A BRIFE

*\\ AR IR UL, B
@ ATHE 2R R,

AAVHERFRILE 2B, Pl e A
RS B 2 b H 7 A

Ir

i
T

fE T FE

2
- SR R
KU 1A AR - - WD B/
o PRI 5 LA - - ff R R A
TR LA - - L TAE/A S

10
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THIZE

e
= [

s MEMANHMERFLEAGENRARE. F
HRAENMEESSBZOHNEREEREA.

s ITHMEEANEBITH 5.2 TURFMEE
BEARHE MR 1PAHNEAREE, BEIX
ERBAESSIERERERIRESE NTSE
ABHE.

o MR ZREL & A B KT X IR, M A& 1E A
FENREHEEXR(TiEEE"In"LE &
2 out"fiE). THHNBEIBHTESHANS

hE.
s HARBERESTEMETIH. BIERMKGAES
BRETHE.

o Y1 FE ;I ML 1E F & B R 45 3 45 4 4, 2k B
LEERENEEEY. ERRASRIBHEHF
PR {E E R, AT R/ KR B ke .

THATAUBHARGTXETIRE:

AE KT E
A T A (R, AR B
M TR AR T AT L),
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R EEAET T

o WG B T
e Rt e, e A

FEAR3), 3 T E AR R
T,

A

RIEH

o AT RTHE

SERUHR AR BB,
HRADIAE 2 M

B — XABTER,

IEH

RIEH

s MTEMNBERBGRREOMARN K EEHEFEERBESFANE
UHEMLE. BIHERRLEBD EEHMTRRAPE RFH

PERE T DR IED.

s MAMARIMGASMARNER ZTEREM.

s HMMAMBIKTAMN ZREAREP UERIRFREEMABIT 4.
FEHHFR(NMAATFE) URAFE BAXRNTHRR. RFH

BFEZET 150° C (302° F) UTHIRE.

 WMANDREBER TH. BEHESHITRR. ERAZFHEIR

BHRRBI.

12
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B zensnaxEs
RETLHT AP XRUADRELNBEXRFER:

VHIS 35 35kg 5kg 10kg 15kg 20 kg 25kg

(7] | (1) | (2200 | (2216) | (44lb) | (551}
VHIST5 (152 |kbg) (;g |kbg) (ég ﬁag) (gg |kbg) 133 ﬁzg) (33 |kbg) wa| e
VHIS 100 oo | | @b b | wb| | |
VHIS 200 o |kb% 2 |kb% " |khg) % |kt3 % | |kbg» % | g |kbg»
YHIS 300 oo | zw | | | ") | | e
VHIS 400 “;5g |k13 wa| (532 |k13 vl | - ﬁﬁ n/a (132 |kt3

CATHEEMARMBURRA RN ES N EHMRTERNEX
EERARHK.

* FEMBUHAUMEFKEIZRE( ﬁﬂ%***ﬁ)‘i&liiﬂlﬂ’]#ﬁﬁ
BEIXEBRENEERMALESR

B R T

=
i

\I\H\I\H\I\HHIWE\

VHIS 35 & VHIS 100 VHIS 200, VHIS 300 & VHIS 400

TE!
s WD EEER, TE., RIMFLEREA
REGME. ERAZREERILAFHRIELR.

13
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| 6. AR A R R

o im B AR 1a &

FRA ERE" ).
o B i 45 =X 0 #4 A £ =
il .

& AR IR R RER (1L

AR A LR R B R 4R

s ERMBIETFHRESEEN 240°C (464°F) W
BIE — BHRNEREEEHNBERE &I
ATFeTFHEERNIRE,

o HFREMBEEIR, WL FIE R 2T 2 18] By = 32 —
ESTESBENBSHE. MREEEKX
BRIENZRELMBER NBHEHXA BRI
EREEERBZAERFEMBEEM.

e HMAFHMMETHM EEFRENERRED
ER.

s MREREMERBEERFE.

s ABRBLSRRWHMBITIHMNENRE (L
aE).

o 5 KA N AN FR 2E SR T RO IR B AR AR R AR (IR F
EF7HE ELXRER—MTBAN — VHINTO
RIEMERRAEZBERESE).

AIEH

TE!

o INDALIEERRE ., EEMARHREDRHE AN
DREBREZHE. EAZEENNEERE
TEE#REL.

14
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BR1E

m#t &N/ E
iR R A )
o T S s BB . ol THEE", WRATIALAE
SO JE A I 18] 1
o ARG T PR ORI 08 1S 2
et A o ISR L A T 25 R U AR, 2

SO, TR %
BRI B TR AR

EREEEX (VR ZERERHRAER)
«iRIE 5 & 6 WHIBAAIRE THMEREE.

c HFREERE. EXRF/BER 100°c(5 100°F), FH ‘A
Vv RBEAANIHTNANTHEE (BdkEEEXE (1) TU
1O 100 SRZEER — EHA C R FHE—HB).

e “START” (FIR)B. MAFB ABESWE —FREMBE,

s THYHMMEEHNEETR L. SEAFHNEBEER BER&EF
MABHFRH—ERREBE. KRiFR STOP (fFlk)g, &
BERFUESHHAREEZEE 5 79, BERME 3°(C =;H
FIRHESEHMA. SEREHRERER, @Fﬂﬂ*ﬂ%ﬁAﬁﬁi
RHAMEBE, #2 “STOP” (BIL)BUXHANEERE.

% “STOP” (FIL)E MACSERNEERFIIESHE.

1% FA B 8] 2 30

ciRiE 5 &6 THRMREIHNMEEARS (MRERERNATE
imE ).
I L 28 P R ?* EREEXE O . & A H OV #i2
THHHH‘IIEH BilfxiEEXRE O —IUT 1 ahE 1 BEhd
% i8] it ﬁé)°

15
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e ¥ “START” (FIR)B. MAFBARSWE —FEEIBE.

s MRAMARZTEESR (1) WHWEESET 3B, 2/ K
S BHITH.

e M#TIEh IFEREIZITE 00:00, HiLZ 00:00 B, B M
HBxXA. ARIHSEENER FLAH —FARHNEEEBE.
# “STOP” (f21b) %, XFANMEHIRE.

T4 EH

e BT “STOP” R BEREBEHNETEEMHRE L.
¥ “STOP” (BL)EERESEIHEIER.

s EFRAMAFEMEFAHANERARBENEESE. NAMN
FEL. TRREHKFLEELSH, MRERAEDNERS WiEH
HAMKMNER BEBANEEFAMNMCE (45° %), NEREFH
WA, LBRIZ MR B RABK.

W s

s MRAREMMEBERAI4EREREM 1°(C 3 F), AAMMAEF
BB, BNREREFTS (----) FHAEERSF L HEK
HAREBIBEBE, 42 “STOP” (BLL)BAEILEBEE, Fi
ERTE TR

o ARBEMAMETF I MEEWMERIFES.
s FRFHRELRBCERR.

s RABBEETRARE.

s WIMHME MABREEL .

EREHAMENERT HE&EX MR, EEKXE
WhNERIR BT E.

c MBWHRAMKEHRE EENZREBERELZMRAZIETLE
RAMTTIHNR. ARREREFRLSURITEMRT. (I
RERKEENEEMAR L EAERER(1/4 %), BEMA
BREEEGEHRENF. EFFRRR. GOTUEARLEE
HEHTAREREGCER).
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_PF

=5
* 40

B T

%ﬂm%%ﬂ%% REAZ S A SHE

| 8. IRy e

s FMETRHF FXE,ITE T,
s ERAXKTRMMIEFE.

s REFHREMBYFL. FALREBEEEH IR AHESRRNE
EEMABLER (N FEERS HEHHABERH).

s MRMBEHFEAEE TR FRABHMMET.

Bk A4

=1

e LEEMMAEIFFLEEEEE., RERRE
HRBREMRARBITESHABAATRES EiXE
WESIEFENFHENER.

17
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0. Er¥SS

B xR 3.6 kVA 3.6 kKVA 3.6 kVA 3.6 kKVA 3.6 kVA
HLE/HL 120V/20A | 120V/20A | 120/20A 120/20A 120V/15A
H 230V/16A  [230V/16A  [230V/16A  |230V/16A | 230V/16A
fﬁ, FAOOERE |- - - - -
/| R 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz
EaE ¥ % % x %
ik H H H H )
RRER
- WK ke 15 40 35 35 95
(Ib) 33.1 88,2 772 772 209.4
- HER (ke) 10 25 20 20 50
o (Ib) 2.1 55,1 44.1 44.1 110.2
2 | R (mm) 15 10 15 15 15
& (in) 0.6 0,4 0.6 0.6 0.6
H _
R KAME
FH/KTF (mm) 210 350 340/480 340/480 520/750
(in) 8.3 13,8 13.4/18.9 13.4/18.9 20.5/29.5
RATHEE mm | 120 135 150 150 230
(in) |47 53 5.9 5.9 9.1

18
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3.6 kVA 8 kVA 12 kVA 24 kVA 12 kVA 24 kVA 40 kVA

120V/15A 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V | 400/450/500V

230V/16A 20A 32A 63A 32A 63A 100A

- 230V - 230V - - -

50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz 50/60Hz

H H H H H % x

H - - - - - -

95 125 250 350 550 600 1250

209.4 275.6 551.2 771.6 1212.5 1322.8 2755.8

50 75 150 250 450 350 750

110.2 165.4 330.7 551.2 992.1 771.6 1653.5

15 30 30 30 60 85 85

0.6 1.2 1.2 1.2 24 3.4 3.4

520/750 480/720 700/1020 700/1020 920 900 1400

20.5/29.5 18.9/28.4 27.6/49.2 27.6/49.2 36.2 35.4 55.1

230 200 265 265 350 400 420

9.1 7.9 10.4 10.4 13.8 15.8 16.5
19
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BEHL I -5 (W)

x FE () (mm) | 120x130 135x135 150x140 150x140 200x230
1= (in) [ 4.7 x 5.1 53%5,3 59x5.5 59%x5.5 7.9x9.1
I | metni i (mm) | 40 @ 95/40 60 60 @ 120/60
% (in) | 1.6 @3.7/1,6 2.4 2.4 24/@ 4.7

T A T (mm) | 130 135 140 140 230

(in) | 5.1 53 5.5 5.5 9.1

ik E 12
s - IR ¢ 0150 240 240 240 240

°F
% ¢ B |302 464 464 464 464
= | s

| (min) | 0-30 0-45 0-45 0-45 0-45

R Ed A - EEs) - - B3l

A prafe (mm) | 10, 14, 20, 40 |7, 10, 14,20, |10, 14, 20, 30, | 10, 14, 20, 30, |10, 14, 20, 30,

40 40, 50, 60 40, 50, 60 40, 50, 60
(in) | 0.4, 06,08 ]0.3,04,06 |04, 0608, |04, 0608, |04, 06,038,
1.6 0.8, 1.6 12,1.6,20, 12,1620, |1.2,1.6, 2.0,
24 2.4 2.4
=
1) (525 (F525) (%) (2% (554

KT 2 - H el Fe) P

GE: %5 - - - - -

L s col- - 480 480 480

CF|- - 896 896 896
Rt (Ixbxh) (mm) | 435x225x275 | 600x220x275 | 340x290x310 | 340x290x380 | 440x370x360
(in) | 17.1x8.9x10.8 | 23,6x8,7x10,8 | 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
. R (mm) | 500x250x350 | 650x290x350 | 600x450x600 | 600x450x600 | 700x500x700
U; (in) 119.7x 9.9x13.8 | 25.6x11.4x13.8 [ 13.4x11.4x12.2 | 13.4x11.4x15.0 | 17.3x14.6x14.2
A R P
(R4 ke) |21 (U fEHEHE) | 23 ffHE4E) |29 31 36
(b | 46.3 50,7 63.9 68.3 79.4
20
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200x230 200x180 265x310 265x320 350x305 390x400 660x420

7.9x9.1 79x7.1 104 x 12.2 104 x 12.6 13.8x 12,0 154 x 15.8 26.0 x 16.5

@ 120/60 70 80 110x80 @ 170/110x80 | 100 150

24/@ 4.7 2.8 3.2 43x32 @7/43x3.2 |39 5.9

230 210 310 320 305 390 660

9.1 8.3 12.2 12,6 12.0 15.4 26.0

240 240 240 240 240 240 240

464 464 464 464 464 464 464

0-45 0-60 0-99 0-99 0-99 0-99 0-99

H 3l H 3l H 3l 3 E H 2l H 3l

10, 14, 20, 30, |20, 30, 40, 20, 30, 40, 20, 30, 40, 40, 60, 80 60, 80, 100 60, 80, 100,

40, 50, 60 50, 70 60, 80 60, 80 150

04,06,08, 10.8,12,16, |08 12,16 08 1.2,1.6, [1.6,24,32 [24,32,40 |24,3.2, 3.9,

12,16,20, [20,28 24,32 24,32 5.9

2.4

(55 48)

H f H H A f el

- - H H H AR EK A ESK

480 480 480 480 480 480 480

896 896 896 896 896 896 896

440x370x420 | 630x365x470 | 950x640x1000 | 950x640x1000 | 1200x640x1000 | 1000x500x1350 | 1500x600x1470

17.3x14.6x14.2 [ 24.8x14.4x18.5 | 37.4x25.2x39.4 | 37.4x25.2x39.4 | 47.2x25.2x39.4 [39.4x19.7x53.2 | 59.1x23.6x57.9

700x500x700 | 700x500x700 [ 1140x750x1000 | 1140x750x1000 | 1250x750x1000 | 1400x700x1600 | 1920x950x1720

17.3x14.6x14.2 [27.6x19.7x27.6 | 44.9x29.5x39.4 | 44.9x29.5x39.4 | 49.2x29.5x39.4 | 55.1x27.6x63.0 | 75.6x37.4x67.7

38 53 120 175 205 200 660

83.8 116.8 264.6 385.8 452.0 440.9 1455.1
o
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Electrical Diagrams
Declaration of Conformity

Verdrahtungsplane
Konformitatserklarung

Diagramas eléctricos
Declaracion de conformidad

Diagrammes électriques
Déclaration de conformité

Schemi elettrici
Dichiarazione di conformita

Elscheman
Forsakran om dverensstammelse

Elektricka schémata
Prohlaseni o shodé

Kapcsolasi rajzok
Megfelelési nyilatkozat

Schematy elektryczne
Deklaracja zgodnosci

Scheme electrice
Declaratie de conformitate
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VHIN10

Standard
European
/UK Plug

UK Plug
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VHIN35 and VHIS35

pg DO \ (= s
P 80D 450400 230
Standard L — B L
European /UK T suck | xes ® m
.|\‘ o . ®
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i@
230V standard THERMOCOUPLE
Type K

PE \_ \ [(es ®
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A2
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No Plug

No Plug
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The Timken Corporation
1100 Cherry Road Ave SE
Canton, OH 44706-0929 USA

DECLARATION OF CONFORMITY

Herewith we declare that the supplied version of

Name product : Timken induction heater
Type :
- VHIN10
- VHIN33
- VHIN35
- VHIS35
- VHIN75
- VHIS75
- VHIS100
- VHIS200
- VHIS300
- VHIS400
- VHIN550
- VHIN800

Complies with the following provisions applying to it

Electrical safety : IEC 335-1 classification |
: IEC 664-1 category Il

EMC Emissie - EN 55011 (1998) + A1 (1999) + A2 (2002)
- EN 61000-3-2 (2000)
- EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)

Immuniteit : EN 61000-6-2 (2001)

Additional information

This product complies with the technical standards and specifications as defined
by low voltage directive 73/23/EEG and EMC directive 89/336/EEC.

A4
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TIMKEN

Where You Turn

Bearings * Specialty Steel ¢
Precision Components ¢ Lubrication ¢
Seals * Remanufacture and Repair ¢
Engineering Services

www.timken.com

Timken® is a registered trademark of
The Timken Company

© 2006 The Timken Company

Printed in Europe.

Order No. XXXXXX-GB-D-E-F-1-S-CZ-
H-PL-RO-RU-PRC
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