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PRAVILNA NASTAVITEV ZRACNOSTI SODCKASTIH — PRILAGODLJIVIH LEZAJEV
S KONICNO IZVRTINO (MED VGRADNJO)

Bliza se ¢as poletnih remontov. Dobro opravijeno delo je garancija, da bo
neplaniranih posegov v proizvodnjo ¢ez leto ¢im manj. V ta namen vam tokrat
posredujemo nekaj napotkov za pravilno nastavitev zra¢nosti prilagodljivih

— sodCkastih leZajev s koni¢no izvrtino (konus 1:12 ali 1:30).

Veliko vieZajenj je konstruiranih s to izvedbo leZajev. Zagotavijajo zelo velike nosilnosti in dobro
kotno izravnavo (kompenzacijo nesoosnosti — celo do 3 ) pri srednjih vrtilnih hitrostih. Montirajo
se direktno na koni¢ni nased ali preko puse (zatezne, demontazne) na cilindri¢no osovino.
Primeri vgradnje so naslednji:

DIREKTNO NA NASED Z ZATEZNO PUSO DEMONTAZNA PUSA DEMONT. Z MATICO IN VIJAKI S HIDRAVLIENO MATICO (KOT PRIPOMOCEK)

Ustrezni ujem leZaja se dosezZe z navieko leZaja na koni¢ni nased gredi ali puse!

[V primeru, ce leZaje pritegnemo prevec, imajo za obratovanje premajhno rad. zraénost. Posledica bo gretje,
vibracije in kratka Zivljenjska doba. V nasprotnem primeru pa ob premajhni pritegnitvi leZaji nimajo dovolj ¢vrsti
nased. Pusa ali leZaj lahko na osovini zdrsne in jo poskoduje. Potrebna je ustrezna nastavitev ob montaZzill! |

Redukcija radialne zracnosti med montaZo sluZi kot merilo tesnosti ujema. V primeru, ko ne
moremo izmeriti zracnosti, nam kot merilo sluzi aksialni pomik leZaja na konus. Pri tem
upostevamo naslednje:

Q Krajsi aks. pomik uporabimo pri lezajih z zracnostjo pod polovico vrednosti toleranénega polja v
nevgrajenem stanju.
O Daljsi pomik uporabimo pri leZajih z zracnostjo v zg. polovici toler. polja!

Med montaZo se mora vrednost radialne zracnosti ali aksialni pomik na konus meriti veCkrat in
postopoma, dokler se ne doseZe ustrezna vrednost. Vrednost zracnosti ne sme biti manj$a kot
je v tabeli navedena kot “najmanjsa po vgradnji’.

Merimo z merilnimi listi¢i skozi oba reda poravnanih
sodckov, pri ¢emer rahlo pritisnemo z roko na spodnji
del notranjega leZajnega obroc¢a. Pri tem ne smemo
kotaliti kotalnih elementov (sodckov) preko listicev.
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v . . Imenska i & pred 2 ZMANJS. Aksialni pomik na Aksialni pomik na Kontrolna vrednost
zZmanjsanje radialne mera RAZRED RADIALNE ZRACNOSTI RAD.ZRAC. komus 192 # konus 1:30 # zraénosti po montazi
- . i izvrtine it MED MIN. POTREBNA!!!
Zracnost[ pr/ :‘;z"a_lr:m) CN%no[:rr:lcal) a3 c4 M?NTAiO# Na osovino Preko puse  Naosovino Preko puse N C C4
- . VT min  max min  max min  max min max min  max min  max min  min  min  max min min  min
sodCkastih leZajih Preko Do |, o in ik i
. . )
S konicno izvrtino! 24 30 (003 004 004 0055 0055 0075 (0015 002 |03 035 03 04 |- - - - 0,015 002 0,035
30 40 (0035005 005 0065 00650085 002 0025|035 04 035 045 |- - - - 0,015 0,025 0,04
40 50 [0,045006 006 008 008 0,1 0025 003 |04 045 045 05 |- - - - 002 003 005
50 65 (0,055 0,075 0,075 0,095 0,095 0,12 [003 004 | 045 06 05 07 |- - - - 0,025 0,035 0,055
. . 65 80 |007 0095 0095012 012 015 |004 005|06 075 07 08 |- - - - 0,025 004 0,07
# Velja za poine gredi in votle 80 100 (008 011 011 014 014 018 |0045 006 |07 09 075 1 17 22 18 24 [0035 005 008
gredi, katerih izvrtina ni 100 120 (01 0,135 0,135 0,7 017 022 005 007 [07 11 08 12 |19 27 2 28 |005 0065 0.1
vecja kot polovica premera 120 140 (012 016 0,16 02 02 026 [0065 009 11 14 12 15 [27 35 28 36 |0055 008 011
gredi! 140 160 (013 018 0,18 023 028 03 0075 01 |12 16 13 17 |3 4 31 42 |0055 009 013
160 180 (014 02 02 026 026 034 [008 011 13 17 14 19 [32 42 33 46 |006 01 015
180 200 (0,16 022 022 029 029 037 009 013 |14 2 15 22 |35 45 36 5 007 01 0,16
200 225 018 025 025 032 032 041 |01 014 |16 22 17 24 |4 55 42 57 [008 012 018
225 250 |02 027 027 035 035 045 011 015 |17 24 18 26 |42 6 46 62 |009 013 02
250 280 (022 03 03 039 039 049 012 017 |19 26 2 29 |47 67 48 69 |01 014 022
280 315 024 033 033 043 043 054 013 019 |2 3 22 32 |5 75 52 77 |01 015 024
315 355 (027 036 036 047 047 059 |015 021 |24 34 26 36 |6 82 62 84 |012 017 02
355 400 |03 04 04 052 052 065 (017 023 |26 36 29 39 [65 9 58 92 |013 019 029
400 450 033 044 044 057 057 072 |02 026 |31 41 34 44 |77 10 8 104 (013 02 031
450 500 (037 049 049 063 063 079 |021 028 |33 44 36 48 |82 11 84 112 |016 023 035
500 560 (041 054 054 068 068 087 |024 03237 5 41 54 |92 125 96 128 017 025 036
560 630 (046 06 0,6 0,76 0,76 098 |026 035|4 54 44 59 |10 135 104 14 |02 029 041
630 710 (0,51 0,67 0,67 0,85 0,85 1,09 |03 04 |46 62 51 68 |11,5 155 12 16 [021 031 045
710 800 (0,57 0,75 0,75 0,96 0,96 1,22 |034 045|53 7 58 7,6 |133 175 13,6 18 |023 035 0,51
800 900 0,64 0,84 084 1,07 1,07 1,37 |037 05 |57 78 63 85 |143 195 148 20 |027 039 057
900 1000/0,71 0,93 093 1,19 1,19 1,52 |041 055|63 85 7 94 |158 21 164 22 |03 043 0064
1000 1120(0,78 1,02 1,02 1,3 1,3 165 045 06 [68 9 76 102|17 23 18 24 |032 048 07
1120 1250(0,86 1,12 1,12 1,42 1,42 18 [049 065|74 98 83 11 |185 25 196 26 |034 054 077
1250 1400(0,94 1,22 1,22 1,55 1,55 1,96 |055 0,72|83 10,8 9,3 121 |21 27 222 283 [036 059 084

Konkretni primer izbire iz tabele in izraduna vrednosti:

Sferi¢ni sodCkasti leZaj FAG 23144BK.MB
Premer luknje 220 mm
Konus 1:12
a.) Postopek montaze, kjer merimo radialno zraénost leZaja
Q radialna zracnost pred vgradnjo 0.18 do 0.25 mm (CN)  kontroliramo!
Q redukcija radialne zracnosti 0.1do 0.14 mm
ali
b.) Postopek, kjer montiramo z meritvijo aksialnega pomika na konus
U direktnonagred 1.6do2.2m
U na zatezno puso 1.7 do 2.4 mm
c.) Najmanjsa radialna zracnost po vgradnji (obratovalna) 0.08 mm

V prakticnih primerih montaze je doseganje natancnih vrednosti véasih oteZeno. Kljub temu je
priporocljivo, da se poskusamo pribliZati tabelaricnim vrednostim. Samo v tem primeru lahko
pri¢akujemo od vleZajenja stabilno delovanje in doseganje dolgih Zivljenjskih dob.

V sklopu nasih obprodajnih aktivnosti organiziramo v ta namen tudi brezplaéne seminarje, kjer
se podaja znanje o leZajih (osnove vieZajenj, smernice dimenzioniranja, izbire toleranc in
ujemov, termi¢ne odzivnosti, nac¢ini montaze in nastavitve razlicnih leZajev ipd)

Za dogovor o izvedbi seminarja nas lahko poklicete!
Veliko delovnih uspehov Zelimo!

Bell d.o.o.
Ptujska c. 13, 2204 Miklavz
Tel: 02-629-69-20, Fax: 02-629-21-20
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