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USTREZNO SEGREVANJE LEZAJEV PRED MONTAZO

LeZaji se vpenjajo oblikovno, s skokom premera gredi (puso), ali s tesnim ujemom. Ce
govorimo o vpetju notranjega obroca leZaja, imamo pri slednjem preseZek mere med sedeZem
leZaja (Cepom) in luknjo notranjega leZajnega obroca. Enostavneje povedano sedeZ, kamor
pride leZajni obro¢ je vedji, kot luknja leZaja. Da bi enostavno in brez uporabe sile leZaj nakrcili
na gred, ga je priporocljivo segreti in s tem razsiriti.

Pri ohlajanju se leZaj ponovno skréi. Dobimo zahtevani tesni ujem, potreben za fiksiranje.
Segrevamo lahko na grelni plos¢i, v oljni kopeli, z induktivno segr. napravo in podobno.

/

Segrevati je priporocljivo samo del leZaja, katerega povecujemo — notranji obro¢. Paziti
moramo tudi na enakomerno segrevanje in kontrolo temperature.

Velikokrat pa se pojavi vprasanje, do katere temperature je potrebno leZaj segreti, da bo
dovolj za doloceni tesni ujem!

V primeru, da uporabimo prenizko temperaturo, se nam lahko leZaj nakr¢i nekje na poti do
sedeZa. Potrebno ga je ponovno sneti in pri tem ne poskodovati, ali nadaljevati z mehansko
metodo (uporaba sile) do predvidenega poloZaja.

Ce leZaj preveé segrejemo, npr. preko 120 st.C, tvegamo termicno poskodbo kletke iz
poliamida, ali lokalno pregretje osnovnega materiala.

V vecini primerov zadosc¢a temperatura segrevanca 90 st.C, ¢e pa ho¢emo natancen
podatek, ga lahko odCitamo iz diagrama spodaj. Temperatura je odvisna od velikosti leZaja (d)
in predvidene tolerance gredi, oz tesnosti ujema.
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