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PRAVILNA KOLICINA MASTI ZA DOMAZOVANJE LEZAJEV

Za dosego dolge Zivljenjske dobe, potrebujejo leZaji nekaj masti pri montaZzi in pravilno koli¢ino
masti v dolo¢eni ¢asovni periodi za domazovanje. Ta koli¢ina je odvisna od izvedbe leZajev in
obratovalnih pogojev. Definiramo jo s splosno empiricno formulo proizvajalca leZajev FAG:

mi=D-B-x [g] D...zunanji premer lezaja [mm]
B...Sirina lezaja [mm]
faktor domazovanja x: - tedensko 0.002
- mesecno 0.003
- letno 0.004

Masti nove generacije so s svojimi dodatki za boljSo oprijemljivost, temperaturno obstojnost
ipd., po mazalnem ucinku ¢edalje boljSe. S kakovostjo sorazmerno naraste tudi cena, zato je
ekonomi¢no trositi mast le toliko, koliko jo dejansko leZaji potrebujejo. Z nekontroliranim
domazovanjem troS§imo veliko preve¢ masti. Z namenom da prihranimo, pa uporabljamo
cenejSe in manj kakovostne masti.

Priporocljivo je mazanje sistematsko avtomatizirati. Perma elektro-kemijski ali elekiro-mehanski
mazalni sistemi nam delo olaj$ajo, tudi poraba masti je drasti€no manjsa.

Ce domazujemo $e vedno ro&no, je dobro vedeti, koliko masti leZaj potrebuje. Na osnovi
zgornje enacbe se je razvil tudi program Perma select, katerega vam posSiljamo v prilogi kot
namestitveno razli€ico. Z nekaj osnovnimi podatki pridemo hitro do koli€ine masti, najveckrat
podane v enoti cm®/dan (=ml/dan). Program priporoca tudi ustrezni mazalni sistem.
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Izra¢un, predstavijen z enacbo in programom ne velja za vretenske leZaje ali vleZajenja, kjer je

potrebno zaradi vdorov vode in necisto¢ leZaje z domazovanjem tudi €istiti. Prednost mazalnih

sistemov je, da s konstantnim nizkotlacnim dovajanjem maziva ustvarjajo t.i. zaporni nadtlak
v vleZajenju, ki Sciti pred vdorom od zunaj.
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