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RADIALNA GREDNA TESNILA - IZBIRA MATERIALA IN VGRADNI PROSTOR

Pri strojnem vzdrZzevanju imamo velikokrat opravka s teZjimi pogoji obratovanja. Tehnoloski
postopki povzrocajo prasno okolje, temperature so povisane, prisotni so tudi agresivni mediji.
Dobra pretesnitev je osnova za dolgo Ziviljenjsko dobo stroja, najsi bo reduktor, ¢rpalka, ventilator,
elektromotor ali kaj zahtevnejsega.

Radialna gredna tesnila so standardni elementi (osnova je DIN 3761). So rotacijska, dinami¢na
tesnila, ki preprecujejo izstop medija iz komore, hkrati pa $¢itijo notranjost pred vplivi okolice
(prah, viaga...). Razlicne izvedbe in materiali so namenjeni za razli¢ne pogoje uporabe.

Niso tlacna tesnila! Najvecja razlika tlaka med medijem v komori in okolico je lahko 1 bar!

Vagradni prostor tesnila je definiran z naslednjimi podatki:
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Robovi zaobljeni ]\ - Posnetje izvrtine po Kateri ustnica tesnila drsi. Pri premajhni trdoti
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Gredno tesnilo mora biti v svojem vgradnem prostoru tudi ustrezno obrnjeno. Vgradimo ga tako,
da je medij na notranji strani (v neposrednem kontaktu z vzmetjo tesnila). S tem doseZzemo, da
medij dodatno pritiska na tesnilno ustnico in povecuje prednapetje.

Tabele in diagrami v nadaljevanju sluZijo za laZjo izbiro materiala tesnila v odvisnosti od hitrosti,
temperature obratovanja in agresivnosti medijev.
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Tabela 4 — Medij, ki ga tesnimo
Tezk Tjivi
MATERIALI RAD. VGREDNIH Mediji na bazi mineralnih olj tl:gniorfg:iijjli“ Posebni mediji
TESNIL IN NAJVISJE TEMPERATURE (VDMA 24317)
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°C Dovoljena obratovalna temperatura medija v °C
NBR —40 | 100 80 80 | 100 90 90 90 70 70| — 90 90 | —
AC —30 | 130 | 120 | 120 | 130 | 120 (] o — ® - - — —
SI* —50 | 150 | 130 | — [ J [ [ [ [ [J o — — [
FPM —30 | 170 | 150 | 150 [ 170 | 150 | 150 ] [ ] [ 150 | 100 | 100 | @
Tabela 5 -
MATERIALI TESNIL , NJIHOVE KEMIJSKE IN MEHANSKE LASTNOSTI
NBR FPM Sl EPDM CR NR PTFE
RAZTRZNA NEOJACANA TOGOST 5 5 6 5 3 1 1
RAZTRZNA OJACANA TOGOST 2 3 4 3 2 1 1
RAZTRZNA TOGOST 2 3 4 3 2 1 3
ODBOJNA ELASTICNOST 3 5 3 3 3 2 X
OBRABNA OBSTOJNOST 2 4 5 3 2 2 3
ODPORNOST NA ZMACKLJIVOST 3 3 6 3 2 2 2
ELEKTRICNA IZOLATIVNOST 4 4 1 2 3 1 1
ODPORNOST NA STARANJE 3 1 1 1 2 3 1
OZONSKA OBSTOJNOST 3 1 1 1 2 4 1
BENZINSKA OBSTOJNOST 1 1 5 5 2 6 1
OLJNA IN OBSTOJNOST V MASTI 1 1 1 4 2 6 1
KISLINSKA ODPORNOST 4 1 5 1 2 3 1
ALKALIJSKA ODPORNOST 3 1 5 2 2 3 1
OBSTOJNOST V VROCI VODI 3 2 5 2 3 3 1
ZG. TEMPERATURA OBRATOVANJA +130 +220 +200 +150 +120 +90 +260
SPODNJA TEMP. OBRATOVANJA -40 -25 -80 -40 -30 -50 -190

LEGENDA: 1=odli¢no, 2=zelo dobro, 3=dobro, 4=zmerno, 5=neznatno, 6=nezadovoljivo
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